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KANTENANLEIMGERATE / EDGE BANDING MACHINES woop 61

KAM115 * / KAM115P * 400v

Kantenanleimmaschine / edge banding machine

TECHNISCHE DATEN / TECHNICAL DATA

115/

KAM115P
Max. TischgréBe / max. fable dimension 2050x800mm
Min. Werksficlange / min. workpiece length ~ 120mm
Min. Werkstiickbreite / min. workpiece width 90mm
Werkstickdicke / 10-45mm
range of workpiece fhickness
Kantenbreite / edge width 12-48mm
Kantendicke / edge thickness 0,4-3mm
Vorschubgeschwindigkeit / feeding speed 6,4 m/min
Anschlussleistung / power input 2,49KW
o o s ) BT e/ 250W
Gty e e g 1
Gesamtleistung / Tofal power 2,49W
e e
Schneideteile Drehzahl / 10000 min!
trimming parts rofation speed
e i
Heidleistung / Heafing power 1250W
Nettogewicht / net weight 300kg

hasch l / machine di 2050x800x1070mm
» einseitige automatische Kantenanleimmaschine » one-sided automatic edge banding machine ZUBEHOR / ACCESSORIES
» Direktleimabgabe an gerade Werkstiicke » glue transfer directly to straigth workpieces Artikel/artidle

Stand by Funktion (kein Verbrennen des Leims) stand by function (prevents to burn the glue)
Aggregatverstellung ausgestattet mit Zahlwerk zur unit adjustment equipped with counter block for
Einstellung unterschiedlicher Kantenarten setting different edge types

Display mit LCD-Anzeige steuert die Leimtemperatur LCD display controls glue temperature adjustment
Einstellung

Klebegranulat/glueing granulafe 25kg | KAMK25
Klebegranulat/glueing granulate Skg | KAMKS
Kreisstigeblaft / saw blade 120x20x3 | 10000313

Kantenendanschnitt als externe Einheit ausgefihrt
external end cutting unit

KAM 115P: mit zusatzlichem Polieraggregat
KAM 115P: with additional buffing unit

KAM115 intern extern Automatisches und prézises Ankleben der Kante
infernal external mit |niegr|er|er Doppelfrasung oben und unten
in einem Arbei Der K I
erfolgt auf einer an der Hinterseite positionierten
externen Einheit.
Avutomatic and precise gluemg procedure as well
as integrated double finishing R side within one
workflow. The end cutting can be done at the rear
Kleben / glueing Doppelfrésaggregat Kantenendabschnitt side of the machine.
finishing R side end cutting
KAM115P intern extern
internal external
Kleben / glueing Doppelfrdsaggregat  Polieraggregat i Kantenendabschnitt
finishing R side buffing : end cutting
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