Prazision schafft Werte.

KA

ALOG 2018

JsO







Mit bekannter Prazision und
Erfindergeist in die Zukunft.

Mit groBem Stolz blicken wir auf 136 Jahre Firmengeschichte
zurlck in denen wir uns als einer der Qualitatsfhrer in der
Entwicklung und Fertigung von Prazisionswerkzeugen fur die
maschinelle Holz- und Kunststoffbearbeitung etabliert haben.
Ein Hohepunkt aus der Vielzahl von Projekten ist fir mich die
»weiBe Haut« der Hamburger Elophilharmonie, die mit Fréasern
aus dem Hause JSO gefertigt wurde.

Derzeit finden unsere wichtigsten Entwicklungen im Bereich
der Hochleistungswerkzeuge fur komplexe Bearbeitungs-
prozesse statt. Hier punkten wir mit unserer optimal auf die
Anwendung abgestimmten Zerspanungsgeometrie im Verbund
mit dem optimalen Spannmittel. Gegebenenfalls in Kombina-
tion mit der derzeit leisesten Absaugturbine.

157 K

Karsten Rix
Geschaftsflhrer

Far die Zukunft setzen wir uns den sportlichen Anspruch
»schneller und weiter«. Die neue DIATEC-PRO Serie spiegelt
dies durch herausragende Performance bereits deutlich wider.
Parallel zu unseren technischen Weiterentwicklungen werden
wir mit unserem schwabischen Erfindergeist und Fleil3 die
Durchlaufzeit unserer Premium-Sonderwerkzeuge und die
Verfligbarkeit unseres groBBen Sortimentes an lagerhaltigen
Prazisionsprodukten weiter optimieren.

Unser gesamtes Team freut sich darauf, gemeinsam mit lhnen
die kommenden Chancen und Herausforderungen positiv zu
gestalten.



Fir Ilhre Bestellung erreichen Sie uns

Montag - Donnerstag 8:00 bis 16:00 Uhr

Freitag 8:00 bis 15:00 Uhr
Telefon: +49 (0) 7364 952 - 200
Fax: +49 (0) 7364 952 - 450
Mail: sales@jso.de

Maschine

Werkstoff

WIRTSCHAFTLICHKEIT +
PRODUKTQUALITAT
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Zusammenspiel von Werkzeug,
Werkstoff und Maschine -
Entwicklung von Spezialprodukten
in kiirzester Zeit

Innerhalb klrzester Zeit und individuell abgestimmt auf die
jeweilige Branche und Anwendung entwickelt JSO gemeinsam
mit den Kunden kostenguinstige Spezialprodukte — und opti-
miert dabei das wirtschaftliche und qualitative Zusammenspiel
von Werkzeug, Werkstoff und Maschine.

ERLEBEN SIE UNSERE INNOVATIONEN...

JSO-Prazisionsprodukte waren und sind traditionell im-
mer wieder Impulsgeber fiir die gesamte Branche. Zahl-
reiche Patente und Zertifizierungen nach internationalen
Standards dokumentieren unsere aufergewohnliche In-
novationskraft auf dem Gebiet der Spann-, Fras- und
Bohrwerkzeuge fur die maschinelle Holz- und Kunststoff-
bearbeitung. Aktuell entwickeln wir zunehmend Werkzeu-
ge zur Bearbeitung von CFK/GFK-Materialien. Hierbei
kénnen wir unser fundiertes Know-how in der Bearbei-

tung des naturlichen Faserverbundwerkstoffes Holz ge-
zielt zum Einsatz bringen. Dadurch gelingt es uns, hohe
Vorschubgeschwindigkeiten mit hervorragenden Stand-
zeiten zu vereinen.

Fir alle genannten Werkstoffbereiche fertigen wir indivi-
duell auf lhre Anwendungen abgestimmte Sonderproduk-
te in Premiumqualitat an. Hierbei ist unser Bestreben,
Ihre Wiinsche stets in kiirzester Zeit zu bewerkstelligen.



...AUF FOLGENDEN SEITEN.

. Ein Highlight ist die neu eingefuhrte 14310 DIATEC-PRO Familie, die sich durch Uberragen-
de Performance auszeichnet. (S. 5.11)

o Dies gilt vor allem im Zusammenspiel mit dem PREZISO-INNOVATIONSPAKET— inklusi-
ve der leisesten Turbine auf dem Markt. (Abbildung unten, Details auf S. 6.12)

¢ Entdecken Sie auch unser Uberarbeitetes Sortiment an Diamantwerkzeugen, das Ihnen ei-
ne klarere Anwendungspositionierung und vielfach verbesserte Preise liefert. (ab S. 5.1)

. Des weiteren haben wir unser gesamtes HW Sageblattsortiment inklusive neuer Sageblatt-
aufnahme fur Sie aktualisiert. (ab S. 4.57)

. Ebenso entwickeln wir zahlreiche Sonderlésungen fiur héchst anspruchsvolle Projekte flr
Anwendungen aus der Luft und Raumfahrt, Fahrzeugtechnik und Holzbearbeitung.
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Das
Europaische Institut zur Zertifizierung von Managementsystemen und Personal
Ein Institut der SteinbeisStiftung fir Wirtschaftsférderung

bescheinigt hiermit dem Unternehmen

JAKOB SCHMID GMBH + CO. KG
Bahnhofstrafie 54
73450 Neresheim-Elchingen

ein angewandtes

Qualitatsmanagementsystem

fir den Geltungsbereich

Entwicklung, Herstellung, Vertrieb und Instandsetzung von Maschinenwerkzeugen
fir die Holz-, Kunststoff- und Compositebearbeitung

das die Anforderungen der folgenden Internationalen Norm erfillt:

ISO 9001:2015

(identisch mit DIN EN ISO 9001:2015 und EN ISO 9001:2015)

Der Nachweis wurde im Rahmen des Zertifizierungsaudits, BerichtNr. 60970236, erbracht.
Voraussetzung fiir die Aufrechterhallung der Zertifizierung ist die Durchfihrung von jéhrlichen Uberwachungsaudits.

RegistrierNr.: QM 97 0236
Giltig ab:  10.05.2018
Giltig bis:  09.05.2021
Zertifikatserteilung:  09.05.2018

=
Z T =

Jirgen G. Kerner Bernd Kentner
Zertifizierungsstelle Fachgremium
EQ ZERT ist akkreditiert durch die Deutsche Akkredilierungsstelle (DAkkS) (( DAKKS
als Zertifizierungsstelle fir Qualitéismanagementsysteme gemaf der Urkunde Nr. D-ZM-11200-01-00. Bautsdie
Dieses Zertifikat ist Eigentum des EQ ZERT, KarlstraBBe 3, D-89073 Ulm. Akkreditierungsstelle

D-ZM-11200-01-00



SYMBOLE UND KURZZEICHEN

Neue Kurzzeichen fur Schneidstoffgruppen (nach EN 847-1)

DP

WS (bisher WS) = unlegierter Werkzeugstahl

SP (bisher SP) = legierter Werkzeugstahl

HS (bisher HSS) = hochlegierter Schnellschnittstahl

ST (bisher STE) = Stellit

HW (bisher HM) = Hartmetall (auf Wolframcarbidbasis)
(

bisher DIA) = polykristalliner Diamant

Technische Angaben

0 = Durchmesser

x° = Schrage am Fraser/Bohrer, Fasewinkel

AB = Anzugsbolzen

AS = Anzahl der Schneiden/Schneidereihen

a = Exzentrizitat

a, = Fraslange

as = Frasbreite

ap = axiale Zustellung

A = Einstellmal®

b = Stammblattdicke

B = Schnittbreite, Arbeitsbreite, Ringstarke

CNC = Computerized Numerical Control

D/D4/D, = Durchmesser

D max. = groRter Durchmesser

D min. = kleinster Durchmesser

d/dq/d, = Bohrung, Zapfen- oder Anlaufdurchmesser
Aufnahmedurchmesser, kleiner Durchmesser

DIN = Deutsche Industrie-Norm

dk = Kopfdurchmesser

EL = Einspannlange

F = Flugkreisdurchmesser/Fliigel

h/hy/h; = Werkstoffdicke

H = Messerhohe

HDF = hochdichte Faserplatte, Hartfaserplatte

HSK = Kegelhohlschaft

ISO = International Organization for Standardization

JIS = Japanese Industrial Standard

KN/DKN = Keilnute/Doppelkeilnute

L = Linkslauf

L4 = Gesamtlange

L, = Schnittlange, Nutzlange, Einstellmal}, Spannlange

Ls = Anschlaglange, Fasehdhe, Nachbohrerlange, Zentrierspitzenlange

L4 = langste nach oben ziehende Schneide (DP), Achswinkel Wechselpunkt (WP)

M = metrisches Gewinde

MDF = mitteldichte Faserplatte

MAN = Manueller Vorschub

MEC = Mechanischer Vorschub

MK = Morsekonus

m. E. = mit Einstellschraube

mm = Millimeter

n = Drehzahl min™

n max. = maximale Drehzahl

ND = Nabendicke

NL = Nebenl6cher

P = Profil, Profiltiefe

R/R1/R; = Radius (im Zusammenhang mit der Bestell-Nr. = Rechtslauf)

S = Schaftdurchmesser, Schaftmale, Starke

SK = Steilkegel

sSw = Schllsselweite

TIT4/Ty = Teilung, Profiltiefe, Nuttiefe/Falztiefe, Torx

TK = Teilkreis

\; = Vorschubgeschwindigkeit

\" = Vorschneider

VHW = Vollhartmetall

WP = Wendeplatten

z = Anzahl der Zahne (nicht immer identisch mit der Anzahl der Schneiden)

ZL = Zinkenlange
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Werkzeuge fiir Handoberfrasen

Nutfraser Z2 HW

Nutfraser Z2 HW

Nutfréser Z2 HW

Nutfraser Z2 HW

Nutfréaser Z2 HW
Wendeplatten-Nutfraser Z1 HW
Wendeplatten-Nutfraser Z1 HW
Wendeplatten-Nutfraser Z1+1 HW
Wendeplatten-Nut- und Stulpfraser
Wendeplatten-Nutfraser Z2 HW
Wendeplatten-Gratfraser Z2 HW
Grat- und Zinkenfraser Z2 HW
Kopier- und Ausschnittfraser Z1 HW
Kopier- und Ausschnittfraser Z1+1
Dichtungs-Nutfraser Z2 HW

V-Nut- und Schriftenfraser Z2 HW
V-Nut- und Schriftenfraser Z3 VHW
V-Nut- und Fasefraser Z1 HW
Wendeplatten-Ziernutfraser Z1 HW
Fasefraser Z2 HW

Fasefraser Z2 HW

Fase- und Blindigfraser Z2 HW
Fasefraser Z2 HW

Fasefraser Z2 HW

Fase- und Biindigfraser Z3 HW
Bundigfraser- und Kopierfraser Z2
Biindig- und Kopierfraser Z2 HW
Wendeplatten-Doppelbindigfraser
Wendeplatten-Biindig- u.
Wendeplatten-Biindigfraser Z2 HW
Wendeplatten-Biindig- und
Wendeplatten-Blindigfraser 22 HW
Wendeplatten-Biindig-/Fasefraser Z2
Wendeplatten-Fasefraser Z2 HW
UNITEC-Falzfraser Z2 HW
Falzfréaser Z2 HW
Wendeplatten-Falz- und Planfraser
Planfréaser Z2 HW

Planfraser Z6 HW

Stufenfraser fiir Kantengetriebe 722
Dibelfraser HW

Laminatfrasersatz Z2 HW
Flachdiibelfrésersatz Z2 HW
Dichtungsfrasersatz 22 HW
Nutsagen 22 HW

Aufnahmedorne

Aufnahmedorn

Aufnahmedorn

Aufnahmedorn

Hohlkehlfraser Z2 HW
Hohlkehlfraser Z2 HW
Wasserrinnenfraser Z2 HW
Wendeplatten-Hohlkehlfraser Z1 HW
Flachhohlkehlfraser Z2 HW
Halbhohlkehlfraser Z2 HW
Viertelstabfraser Z2 HW
Abrundfréser Z2 HW

Abrundfréaser Z2 HW

Abrundfréser Z2 HW

Abrundfréser Z2 HW
Viertelstabfraser Z2 HW
Viertelstabfraser Z2 HW
Wendeplatten-Abrundfraser Z2 HW
UNITEC-Abrund- und
UNITEC-Abrund- und

Profilfraser Z2 HW
Doppelabrundfraser Z4+4 HW
Abrundfréser Z2 HW

Fasefréser mit Anlauflager Z2
Profilfraser Z2 HW

Profilfraser Z2 HW

Kugelfraser Z2 HW
Griffmuldenfréaser Z2 HW

mit HW-bestlckter Bohrschneide
mit HW-bestlickter Bohrschneide
mit HW-bestiickter Bohrschneide
mit HW-bestuckter Bohrschneide

Wechselschaft-Ausfiihrung
Wechselschaft-Ausfiihrung

mit Anlauflager

Corian / Varicor

Wechselschaft-Ausfiihrung

Corian / Varicor

mit Anlauflager
Wechselschaft-Ausfiihrung
Wechselschaft-Ausfiihrung

Wechselschaft-Ausfiihrung
Corian / Varicor

fir FESTO - DOMINO

mit Zwischenringen

mit Anlauflager
Wechselschaft-Ausfiihrung
mit Anlauflager

einteilige Ausfiihrung
Wechselschaft-Ausfiihrung
Corian / Varicor
Wechselschaft-Ausfiihrung
einteilige Ausflihrung
Wechselschaft-Ausfiihrung
Wechselschaft-Ausfiihrung
Wechselschaft-Ausfiihrung
einteilige Ausflihrung
Wechselschaft-Ausfiihrung
fiir Elektro-Kantenrunder
einteilige Ausfiihrung
Wechselschaft-Ausfiihrung
mit Anlauflager
Wechselschaft
Fortsetzung

fiir Rundbogenfester
Corian / Varicor

Corian / Varicor

Corian / Varicor

Corian / Varicor
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15
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1.41
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1.42
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1.45
1.46
1.46
1.47
1.47
1.48
1.48
1.49
1.49

Profilfraser Z2 HW
UNITEC-Profilfraser Z2 HW
Karnies-Profilfraser Z2 HW
Profilfraser Z2 HW
Spitzkantenfraser Z2 HW
Abplattfraser Z2 HW
Spannzangenfutter
Wechselschafte
Spannhiilsen geschlitzt
Reduktionen
DIAFORM-DP-Handoberfraser Z2

Schnellwechsel-Spannfutter
Bohrerspannfutter
Schnellwechsel-Spannfutter
Schnellwechsel-Spannfutter
Bohreraufnahmen
Spiralbohrer VHW

Bohrstift VHW
Dibellochbohrer VHW
ISODUR-Diibellochbohrer HW
Dibellochbohrer HW
Dibellochbohrer HW
Diibellochbohrer HW
Dibellochbohrer HW
Dibellochbohrer HS
Diibellochbohrer HW
Dibellochbohrer HW
Dibellochbohrer HW
Diibellochbohrer HW
Dibellochbohrer HW
Dibellochbohrer HW
Diibellochbohrer VHW
ISODUR-Diibellochbohrer HW
Dibellochbohrer HW
Diibellochbohrer HW
Dibellochbohrer HW
Dibellochbohrer HW
Beschlagbohrer Z2 HW
Beschlagbohrer Z2+V2 HW
Beschlagbohrer Z3+V3 HW
Beschlagbohrer Z2 V2 HW
Beschlagbohrersatz Z2+V2 HW
Beschlagbohrer Z2+V2 HW
Wendeplatten-Beschlagbohrer
Zylinderkopfbohrer Z2+V2 HW
Zylinderkopfbohrer Z2+V2 HW
Spiralbohrer HS

Spiralbohrer HW

Spiralbohrer HW

Spiralbohrer VHW
Staketenbohrer HS

Versenker Z3 VHW

Versenker Z2 HW
Aufstecksenker Z2 HW
Aufstecksenker Z2 HW
Aufsteck-Stufensenker Z2+V2 HS
Kopierfraser Z1 HS (HSS-E)
Wasserschlitzfraser Z1 HS (HSS-E)
DP-Diibellochbohrer
DP-Beschlagbohrer Z2+V2

VHW Fraser flir CNC-Maschinen oder stationare Oberfrasen

Oberfraser Z1 VHW

Oberfraser Z2 VHW
Einzahn-Schlichtfraser Z1 VHW
Schlichtfraser VHW
Schlichtfraser VHW
Schruppfraser VHW
Schrupp-Schlichtfraser Z3 VHW
Bohrfraser VHW

Ausspitzfraser 22 VHW

Wechselschaft-Ausfiihrung
Wechselschaft-Ausfiihrung
Wechselschaft-Ausfiihrung
Wechselschaft-Ausfiihrung
Wechselschaft-Ausfiihrung

JSOFIX

mit Flachspitze

mit Flachspitze

ohne Rickenfiihrung
ohne Riickenfiihrung
mit Rickenfiihrung
mit Rickenfiihrung

mit Rickenfiihrung
fur Durchgangslocher
fur Durchgangslécher
mit Sonderanschliff
fiir Durchgangslécher
fur Durchgangslécher
fur Durchgangslécher
fur Durchgangslocher
mit Gewindeschaft
mit Gewindeschaft
Innengewinde M 10
fur Mafell
Wechselschaft-Ausfiihrung

fur Doppeltopfband
mit Gewindeschaft

kurze Ausflihrung
lange Ausfiihrung

mit Rickenfiihrung
mit Rickenfihrung
mit Rickenfiihrung
mit Rickenfihrung
Wechselschaft-Ausfiihrung

fur Schaftspannung

zur Aluminium- und

mit wechselseitigem Achswinkel
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Schlosskastenfraser VHW
Beschichtung fir VHW

3.8
3.9

HW und WP Fraser fiir CNC-Maschinen oder stationare Oberfrasen

Wendeplatten-Schaftfraser Z1+1
Wendeplatten-Schaftfraser Z2 HW
Wendeplatten-Schaftfraser Z2 HW
Wendeplatten-Schaftfraser 22 HW
Wendeplatten-Schaftfraser Z2 HW
Wendeplatten-Schaftfraser Z2+2
Wechselplatten-Schaftfraser Z1+1
Wendeplatten-Schaftfraser Z2+2
Wechselplatten-Schaftfraser Z2+2
Wendeplatten-Schaftfraser Z1+1
Wendeplatten-Schaftfraser Z2 HW
Wendeplatten-Schruppfréser Z1+1
Wendeplatten-Schruppfraser Z1+1
FOURCUT-Schruppfraser Z2 HW
Wendeplatten-Spiralfraser Z2 HW
Wechselplatten-

Wechselplatten-
NOVITEC-Vielzahn-Schruppfraser
Wendeplatten-Spiralmesserkopf
Wendeplatten-Spiralmesserkopf
Wendeplatten-Flige- und Falz-
Wendeplatten-Nut- und Planfraser
Wendeplatten-Flige- und Falzfraser
Wendeplatten-Planfraser Z3 HW
Wendeplatten-Planfraser HW
Wendeplatten-Verstellnuter HW
Wendeplatten-Nutfraser HW
Wendeplatten-Ausspitzfraser Z1 HW
Wendeplatten-Eckausklinkfraser Z4
Wechselplatten-Schlosskastenfraser
Wechselplatten-Schlosskastenfraser
Wendeplatten-Schwenkmesserkopf
Wendeplatten-Fasefraser Z2 HW
Wendeplatten-Fase-Foldingfraser Z1
Wendeplatten-Ziernutfraser Z1 HW
Wendeplatten-Ziernutfraser Z1 HW
Wechselplatten-Abrund-/Fasefraser
Abrund-/Fase-Kombination Z2 HW
Abrund-/Fase-Kombination
Wechselplatten-Abrund- und

Frei profilierbare Wechselplatten-
Frei profilierbare Wechselplatten-
Messertrager fiir HW-Profil-
RAPIDO-Wechselplatten-Stirnprofiler
RAPIDO-Wechselplatten-Stirnprofiler
RAPIDO-Wechselplatten-Stirnprofiler
RAPIDO-Wechselplatten-Stirnprofiler
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-
RAPIDO-Wechselplatten-
Wechselplatten-Handlauffraser
Wechselplatten-Multiprofiler Z2
Wechselplatten-Multiprofiler Z2
Wechselplatten-Winkelprofiler Z2
Wechselplatten-Stirnprofiler Z2
Sageblatter HW

Flachzahn-Nuter 26 / Z12 HW
Pendelschlitzfraser Z2 HW
Oberfraser Z1 HW

Ausschnittfraser Z2 HW

mit WP-Einbohrschneide

mit WP-Einbohrschneide

mit WP-Einbohrschneide

GBM

mit HW-Wechselstiften GBM

FourCut-System

GBM
GBM

mit Wende-/Wechselmessern
Fortsetzung

Ubersicht
Ubersicht

fur Doppelprofile

Riickenverschraubung

fiir CNC-Maschinen

fir exzentrischen Einsatz
mit HW-bestlickter Bohrschneide
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DP Fraser flir CNC-Maschinen oder stationare Oberfrasen

Anwendungshinweise DP-Fraser
Anwendungshinweise DP-Bohrer und
DIASTART-DP-Schaftfraser Z1+1
DIANOVA-DP-Schaftfréaser
DIANOVA-PLUS-DP-Schaftfraser
DIANOVA-UNO-DP-Schaftfraser Z1
DIANOVA-DUO-PLUS-DP-Schaftfraser
DIANORM-DP-Schaftfraser Z1+1
DIANORM-DP-Schaftraser Z1+1
DIANORM-DUO-DP-Schaftfraser 22
DIANORM-TRIO-DP-Schaftfraser Z3
DIATEC-DP-Schaftfraser Z2+2
DIANORM-DUO-SUPER-DP-
DIATEC-PRO-DP-Schaftfraser Z2+2
DP-Schaftfraser Z2+2
DP-Schaftfraser Z2
DIAMATIC-DP-Schaftfraser Z3
DIAMATIC-PLUS-DP-Schaftfraser Z3
DIAMATIC-DP-Schaftfraser Z3
DIAMATIC-TOP-DP-Schaftfraser Z4
MEGASPEED-DP-Schaftfraser
GIGASPEED-DP-Schaftfraser
GIGASPEED-TRIO-DP-Schaftfraser Z3
GIGASPEED-PARTICLE-DP-
FOURCUT-DP-Schruppfraser Z2
FOURCUT-DP-Planfraser
DP-Flgefraser
FOURCUT-DP-Ziernutfraser Z1

4-fluglig

Wendelform

fiir Massivholz
Wendelform
Wendelform
Wendelform
Wendelform

fiir hdchste Vorschiibe

fir hochste Vorschiibe

mit DP-Wendemessern (GBM)
mit DP-Wendemesser (GBM)

mit DP-Wendemesser (GBM)

CNC-Universal-Bohrfutter
Montagevorrichtung
Montagevorrichtung
DIGITEC-Messsystem
Montagevorrichtung
Spannzangenfutter
Spannzangenfutter
Spannzangenfutter mit Steilkegel
Anzugsbolzen, Ersatzteile
Spannzangenfutter
PREZISO-Spannzangenfutter
PREZISO-Absaugturbine
PREZISO-Innovationspaket
Prazisions-Spannzangen
Prézisions-Spannzangen
Prézisions-Spannzangen
Prazisions-Spannzangen
Prézisions-Spannzangen
Prazisions-Spannzangen-Set
Absaugturbine
TRIBOS-Kraftschrumpftechnik
Hydro-Dehnspannfutter
Zwischenblichsen
Biichsenzieher
THERMOTEC-Schrumpfspannfutter
Adapter

Frasdorne
Sageblattaufnahme
Séageblattaufnahme
Frasdorne

Frasdorne mit Steilkegel
Frasdorne

Frasdorne

Kegelwischer

flir Spannzangenfutter, Fradorne u.
fiir Spannzangenfutter und Frasdorne
zu Montagevorrichtung Nr. 21172

fiir Spannzangenfutter und Frasdorne
mit Zylinderschaft 25 x 55 mm

mit Zylinderschaft 25 x 55 mm

SK 30

mit Kegelhohlschaft (HSK)
mit Kegelhohlschaft (HSK)

Spanntoleranz 0,5 mm
Spanntoleranz 0,5 mm
Spanntoleranz 0,15 mm
Spanntoleranz 1,0 mm
Spanntoleranz 1,0 mm

fir zylindrische Schéfte bis 12 mm
Zylinderschaft

auf CNC-Maschinen

auf CNC-Maschinen
Zylinderschaft

fiir italienische Maschinen

mit Kegelhohlschaft (HSK)

HSK 85 W

5.1
5.2
53
5.3
5.4
54
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.10
5.11
5.12
5.12
5.13
5.14
5.15
5.15
5.16
517
5.18
5.19
5.20
5.21
522
523

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

6.5

6.6

6.7

6.8

6.9
6.10
6.11
6.12
6.13
6.14
6.14
6.15
6.15
6.16
6.17
6.18
6.19
6.20
6.20
6.21
6.22
6.22
6.23
6.24
6.25
6.26
6.27
6.28
6.28

Kunststoff Frasen HW und DP

Einzahn-Schlichtfraser Z1 VHW
Vielzahn-Schlichtfraser VHW
Hohlkehl-Schlichtfraser Z1 VHW
V-Nutfréser Z1 VHW
Wendeplatten-Schaftfraser Z2 HW

Thermoplaste
Thermoplaste
Thermoplaste
Thermoplaste

71
7.2
7.2
7.3
7.3



Inhaltsverzeichnis

Artikel Seite

DIATEC-4-DP-Schaftfraser Z2
DIATEC-4-DP-Schaftfraser Z3

Ersatzteile, Zubehér, Anderungskosten

7.4
7.5

Wendemesser HW MH4,1 /5,5
Wechselmesser HW MH6 / 7
Wendemesser HW MH9
Wende- / Wechselmesser DP
Wendemesser HW MH10,5 / 12
Wendemesser HW MH9,8 / 12
Wendemesser HW MH9 / 12
Wechselmesser Sonderformen HW
Profil-Wendemesser HW
Nutmesser / Kantenmesser
Wechselmesser HW02
Wechselmesser HW04
Wechselmesser HW 04
Wechselmesser HW
Wechselmesser HW
Wechselstifte HW

Schlissel

Schlissel

Hakenschliissel / Gabelschlussel
Drehmomentschlissel
Gewindestifte

Schrauben

Schrauben mit Schlitz
Schrauben

Schrauben, Muttern
Zwischenringe

Ringsatze

Ringsatz

Novitec-Vielzahn Schleifaufnahme
Blindstlick (Abdeckung)
Kugellager / Anlaufringe
Dienstleistungen
Dienstleistungen
Dienstleistungen
Dienstleistungen

Formkosten

Anfrageformular

mit Fase

RAPIDO

RAPIDO

Rapido

fr Multiprofiler mit Stitzplatten
fiir LEUCO-Super-Profiler

fiir Novitec

TORX

mit Innensechskant

TORX

zu 64410 - 418

HSK 85 W

fir Schaftwerkzeuge

fir Schaftwerkzeuge

fiir Schaft- und Bohrungswerkzeuge
fur Schaft- und Bohrungswerkzeuge
fir Wechselmesser und Stitzplatten
Bohren

8.1
8.1
82
8.2
8.3
8.4
8.4
8.5
8.6
8.6
8.7
8.8
8.9
8.10
8.11
8.1
8.12
8.12
8.13
8.14
8.15
8.16
8.16
8.17
8.18
8.19
8.20
8.20
8.21
8.21
8.22
8.23
8.24
8.25
8.26
8.26
8.27



Alphabetisches Inhaltsverzeichnis

Artikel Seite

Abplattfraser Z2 HW
Abrund-/Fase-Kombination
Abrund-/Fase-Kombination Z2 HW
Abrundfréser Z2 HW

Abrundfraser Z2 HW

Abrundfréser Z2 HW

Abrundfréser Z2 HW

Abrundfraser Z2 HW
Absaugturbine

Adapter

Anfrageformular
Anwendungshinweise DP-Bohrer und
Anwendungshinweise DP-Fraser
Anzugsbolzen, Ersatzteile
Aufnahmedorn

Aufnahmedorn

Aufnahmedorn

Aufnahmedorne

Aufstecksenker Z2 HW
Aufstecksenker Z2 HW
Aufsteck-Stufensenker Z2+V2 HS
Ausschnittfraser Z2 HW
Ausspitzfraser 22 VHW
Beschichtung fir VHW
Beschlagbohrersatz Z2+V2 HW
Beschlagbohrer Z2+V2 HW
Beschlagbohrer Z2+V2 HW
Beschlagbohrer Z2 HW
Beschlagbohrer 22 V2 HW
Beschlagbohrer Z3+V3 HW
Blindstlick (Abdeckung)
Bohreraufnahmen
Bohrerspannfutter

Bohrfraser VHW

Bohrstift VHW

Biichsenzieher

Bundigfraser- und Kopierfraser 22
Biindig- und Kopierfraser Z2 HW
CNC-Universal-Bohrfutter
DIAFORM-DP-Handoberfraser Z2
DIAMATIC-DP-Schaftfraser Z3
DIAMATIC-DP-Schaftfraser Z3
DIAMATIC-PLUS-DP-Schaftfraser Z3
DIAMATIC-TOP-DP-Schaftfraser Z4
DIANORM-DP-Schaftfraser Z1+1
DIANORM-DP-Schaftraser Z1+1
DIANORM-DUO-DP-Schaftfraser 22
DIANORM-DUO-SUPER-DP-
DIANORM-TRIO-DP-Schaftfraser Z3
DIANOVA-DP-Schaftfraser
DIANOVA-DUO-PLUS-DP-Schaftfraser
DIANOVA-PLUS-DP-Schaftfraser
DIANOVA-UNO-DP-Schaftfraser Z1
DIASTART-DP-Schaftfraser Z1+1
DIATEC-4-DP-Schaftfraser Z2
DIATEC-4-DP-Schaftfraser Z3
DIATEC-DP-Schaftfraser Z2+2
DIATEC-PRO-DP-Schaftfraser Z2+2
Dichtungsfrésersatz Z2 HW
Dichtungs-Nutfraser Z2 HW
Dienstleistungen

Dienstleistungen

Dienstleistungen

Dienstleistungen
DIGITEC-Messsystem
Doppelabrundfraser Z4+4 HW
DP-Beschlagbohrer Z2+V2
DP-Diibellochbohrer
DP-Flgefraser

DP-Schaftfraser Z2
DP-Schaftfraser Z2+2
Drehmomentschliissel

Dibelfraser HW

Diibellochbohrer HS
Dibellochbohrer HW

Fortsetzung

mit Wende-/Wechselmessern
Wechselschaft-Ausfiihrung
einteilige Ausflihrung
Wechselschaft-Ausfiihrung
fir Elektro-Kantenrunder
Corian / Varicor

fur zylindrische Schafte bis 12 mm
Bohren

mit Anlauflager
Wechselschaft-Ausfiihrung
mit Anlauflager

mit Zwischenringen

fir Schaftspannung

mit HW-bestiickter Bohrschneide

fur Doppeltopfband
mit Gewindeschaft

Wechselschaft-Ausfiihrung

HSK 85 W

Wechselschaft-Ausfiihrung

Wendelform
Wendelform

Wendelform

Wendelform
4-fliiglig

fur Schaftwerkzeuge

fir Schaftwerkzeuge

fur Schaft- und Bohrungswerkzeuge
fur Schaft- und Bohrungswerkzeuge
zu Montagevorrichtung Nr. 21172
Corian / Varicor

Wendelform
fiir Massivholz

fir FESTO - DOMINO

ohne Rickenfiihrung

1.53
4.31
4.30
1.38
1.39
1.40
1.41
1.47
6.17
6.22
8.27
52
5.1
6.8
1.31
1.32
1.33
1.31
2.34
2.35
235
4.59
3.8
39
225
2.23
225
222
224
224
8.21
2.4
22
3.7
26
6.20
1.18
1.19
6.1
1.56
5.13
5.15
5.14
5.15
5.6
5.7
5.8
5.10
5.9
5.3
5.5
5.4
5.4
53
7.4
75
5.10
5.1
1.29
1.1
8.23
8.24
8.25
8.26
6.4
1.46
2.38
2.37
5.22
5.12
5.12
8.14
1.28
213
29

Dibellochbohrer HW
Diibellochbohrer HW
Diibellochbohrer HW
Dibellochbohrer HW
Diibellochbohrer HW
Dibellochbohrer HW
Dibellochbohrer HW
Diibellochbohrer HW
Diibellochbohrer HW
Dibellochbohrer HW
Diibellochbohrer HW
Dibellochbohrer HW
Dibellochbohrer HW
Diibellochbohrer VHW
Diibellochbohrer VHW
Einzahn-Schlichtfraser Z1 VHW
Einzahn-Schlichtfraser Z1 VHW
Falzfraser Z2 HW

Fasefraser mit Anlauflager 22
Fasefraser Z2 HW

Fasefraser Z2 HW

Fasefraser Z2 HW

Fasefraser Z2 HW

Fase- und Biindigfraser Z2 HW
Fase- und Blndigfraser Z3 HW
Flachdiibelfrasersatz Z2 HW
Flachhohlkehlfréser Z2 HW
Flachzahn-Nuter Z6 / Z12 HW
Formkosten
FOURCUT-DP-Planfréser
FOURCUT-DP-Schruppfraser Z2
FOURCUT-DP-Ziernutfraser Z1
FOURCUT-Schruppfréaser Z2 HW
Frasdorne

Frasdorne

Frasdorne

Frasdorne

Frasdorne mit Steilkegel

Frei profilierbare Wechselplatten-
Frei profilierbare Wechselplatten-
Gewindestifte
GIGASPEED-DP-Schaftfraser
GIGASPEED-PARTICLE-DP-
GIGASPEED-TRIO-DP-Schaftfraser Z3
Grat- und Zinkenfraser Z2 HW
Griffmuldenfréaser Z2 HW
Hakenschliissel / Gabelschlissel
Halbhohlkehlfraser Z2 HW
Hohlkehlfraser Z2 HW
Hohlkehlfraser Z2 HW
Hohlkehl-Schlichtfraser Z1 VHW
Hydro-Dehnspannfutter
ISODUR-Diibellochbohrer HW
ISODUR-Diibellochbohrer HW
Karnies-Profilfraser Z2 HW
Kegelwischer

Kopierfraser Z1 HS (HSS-E)
Kopier- und Ausschnittfraser Z1+1
Kopier- und Ausschnittfraser Z1 HW
Kugelfraser 22 HW

Kugellager / Anlaufringe
Laminatfrasersatz Z2 HW
MEGASPEED-DP-Schaftfraser
Messertrager fir HW-Profil-
Montagevorrichtung
Montagevorrichtung
Montagevorrichtung
Novitec-Vielzahn Schleifaufnahme
NOVITEC-Vielzahn-Schruppfraser
Nutfraser Z2 HW

Nutfréser Z2 HW

Nutfraser Z2 HW

Nutfraser Z2 HW

Nutfréser Z2 HW

Nutmesser / Kantenmesser

ohne Rickenfiihrung
mit Riickenfiihrung
mit Rickenfiihrung
mit Rickenfiihrung
fiir Durchgangslécher
fiir Durchgangslécher
mit Sonderanschliff
fiir Durchgangslécher
fir Durchgangslécher
mit Gewindeschaft
mit Gewindeschaft
Innengewinde M 10
fir Mafell

mit Flachspitze

fir Durchgangslécher

Thermoplaste
Wechselschaft-Ausfiihrung
Corian / Varicor

mit Anlauflager

Corian / Varicor

einteilige Ausfiihrung

fir Wechselmesser und Stitzplatten
mit DP-Wendemesser (GBM)
mit DP-Wendemessern (GBM)
mit DP-Wendemesser (GBM)
GBM

Zylinderschaft

Zylinderschaft

mit Kegelhohlschaft (HSK)
HSK 85 W

fiir italienische Maschinen
Ubersicht

Ubersicht

fiir hdchste Vorschiibe

Wechselschaft-Ausfiihrung
einteilige Ausfiihrung
Wechselschaft-Ausfiihrung
Thermoplaste

mit Flachspitze
fiir Durchgangslécher
Wechselschaft-Ausfiihrung

zur Aluminium- und

flir héchste Vorschiibe

fiir Spannzangenfutter, Fradorne u.
fir Spannzangenfutter und Frasdorne

fir Spannzangenfutter und Frasdorne

mit HW-Wechselstiften GBM

mit HW-bestlickter Bohrschneide
mit HW-bestiickter Bohrschneide
mit HW-bestuckter Bohrschneide
mit HW-bestlickter Bohrschneide

Artikel Seite

2.10
211
212
2.14
215
2.16
2.16
217
217
2.20
221
221
222

27
2.18

3.2

71
1.25
1.47
1.15
1.16
1.17
1.17
1.16
1.18
1.29
1.36
4.58
8.26
5.21
5.20
523

4.9
6.22
6.25
6.27
6.28
6.26
4.33
4.34
8.15
5.17
5.19
5.18
1.10
1.49
8.13
1.37
1.34
1.35

7.2
6.19

2.8
219
1.52
6.28
2.36
1.1
1.10
1.49
8.22
1.28
5.16
4.35

6.2

6.3

6.5
8.21
4.13

U1

1.2

1.3

1.3

14

8.6



Alphabetisches Inhaltsverzeichnis

Artikel Seite

Nutsagen 22 HW

Oberfraser Z1 HW

Oberfraser Z1 VHW

Oberfraser Z2 VHW
Pendelschlitzfraser Z2 HW
Planfréaser Z2 HW

Planfréaser Z6 HW
Prazisions-Spannzangen
Préazisions-Spannzangen
Prézisions-Spannzangen
Prazisions-Spannzangen
Prézisions-Spannzangen
Prazisions-Spannzangen-Set
PREZISO-Absaugturbine
PREZISO-Innovationspaket
PREZISO-Spannzangenfutter
Profilfraser Z2 HW

Profilfraser Z2 HW

Profilfraser Z2 HW

Profilfraser Z2 HW

Profilfraser Z2 HW
Profil-Wendemesser HW
RAPIDO-Wechselplatten-
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Stirnprofiler
RAPIDO-Wechselplatten-Stirnprofiler
RAPIDO-Wechselplatten-Stirnprofiler
RAPIDO-Wechselplatten-Stirnprofiler
RAPIDO-Wechselplatten-
Reduktionen

Ringsatz

Ringsatze

Séageblattaufnahme
Sageblattaufnahme

Séageblatter HW

Schlichtfraser VHW

Schlichtfraser VHW
Schlosskastenfraser VHW

Schlussel

Schlussel
Schnellwechsel-Spannfutter
Schnellwechsel-Spannfutter
Schnellwechsel-Spannfutter
Schrauben

Schrauben

Schrauben, Muttern

Schrauben mit Schlitz
Schruppfraser VHW
Schrupp-Schlichtfraser Z3 VHW
Spannhiilsen geschlitzt
Spannzangenfutter
Spannzangenfutter
Spannzangenfutter
Spannzangenfutter
Spannzangenfutter mit Steilkegel
Spiralbohrer HS

Spiralbohrer HW

Spiralbohrer HW

Spiralbohrer VHW

Spiralbohrer VHW

Spitzkantenfraser Z2 HW
Staketenbohrer HS

Stufenfraser fuir Kantengetriebe 722
THERMOTEC-Schrumpfspannfutter
TRIBOS-Kraftschrumpftechnik
UNITEC-Abrund- und

fiir exzentrischen Einsatz

Wechselschaft-Ausfiihrung
Corian / Varicor
Spanntoleranz 0,5 mm
Spanntoleranz 0,5 mm
Spanntoleranz 0,15 mm
Spanntoleranz 1,0 mm
Spanntoleranz 1,0 mm

mit Kegelhohlschaft (HSK)
fiir Rundbogenfester
Corian / Varicor

Wechselschaft-Ausfiihrung
Wechselschaft-Ausfiihrung

Rickenverschraubung

fiir Doppelprofile

zu 64410 - 418

auf CNC-Maschinen
auf CNC-Maschinen
fiir CNC-Maschinen

mit wechselseitigem Achswinkel

TORX

JSOFIX

mit Innensechskant
TORX

mit Zylinderschaft 25 x 55 mm
mit Zylinderschaft 25 x 55 mm

mit Kegelhohlschaft (HSK)
SK 30

mit Rickenfiihrung
mit Rickenfiihrung

mit Rickenfiihrung

Wechselschaft-Ausfiihrung
mit Riickenfiihrung

Wechselschaft

1.30
4.59

3.1

3.1
458
1.26
1.27
6.13
6.14
6.14
6.15
6.15
6.16
6.11
6.12
6.10
1.46
1.48
1.48
1.50
1.52

8.6
4.50
4.40
4.41
4.42
4.43
4.44
4.45
4.46
4.47
4.48
4.49
4.36
437
4.38
4.39
4.51
1.55
8.20
8.20
6.23
6.24
457

33

3.4

3.8
8.12
8.12

2.1

2.3

2.3
8.16
8.17
8.18
8.16

35

3.6
155
1.54

6.5

6.6

6.9

6.7
2.29
2.30
2.31

2.5
2.32
153
2.33
1.27
6.21
6.18
1.44

UNITEC-Abrund- und
UNITEC-Falzfraser Z2 HW
UNITEC-Profilfraser Z2 HW
Versenker Z2 HW

Versenker Z3 VHW
Vielzahn-Schlichtfraser VHW
Viertelstabfréaser 22 HW
Viertelstabfraser Z2 HW
Viertelstabfraser Z2 HW
V-Nutfraser Z1 VHW

V-Nut- und Fasefraser Z1 HW
V-Nut- und Schriftenfraser Z2 HW
V-Nut- und Schriftenfraser Z3 VHW
Wasserrinnenfraser Z2 HW
Wasserschlitzfraser Z1 HS (HSS-E)
Wechselmesser HW
Wechselmesser HW
Wechselmesser HW02
Wechselmesser HW04
Wechselmesser HW 04
Wechselmesser HW MH6 / 7
Wechselmesser Sonderformen HW
Wechselplatten-Abrund-/Fasefraser
Wechselplatten-Abrund- und
Wechselplatten-Handlauffraser
Wechselplatten-Multiprofiler Z2
Wechselplatten-Multiprofiler Z2
Wechselplatten-Schaftfraser Z1+1
Wechselplatten-Schaftfraser Z2+2
Wechselplatten-Schlosskastenfraser
Wechselplatten-Schlosskastenfraser
Wechselplatten-

Wechselplatten-
Wechselplatten-Stirnprofiler Z2
Wechselplatten-Winkelprofiler Z2
Wechselschafte

Wechselstifte HW

Wende- / Wechselmesser DP
Wendemesser HW MH10,5/ 12
Wendemesser HW MH4,1 /5,5
Wendemesser HW MH9
Wendemesser HW MH9,8 / 12
Wendemesser HW MH9 / 12
Wendeplatten-Abrundfréaser Z2 HW
Wendeplatten-Ausspitzfraser Z1 HW
Wendeplatten-Beschlagbohrer
Wendeplatten-Biindig-/Fasefraser Z2
Wendeplatten-Biindigfraser Z2 HW
Wendeplatten-Blindigfraser 22 HW
Wendeplatten-Biindig- u.
Wendeplatten-Biindig- und
Wendeplatten-Doppelbindigfraser
Wendeplatten-Eckausklinkfraser Z4
Wendeplatten-Falz- und Planfraser
Wendeplatten-Fase-Foldingfraser Z1
Wendeplatten-Fasefraser 22 HW
Wendeplatten-Fasefraser Z2 HW
Wendeplatten-Fuige- und Falzfraser
Wendeplatten-Flige- und Falz-
Wendeplatten-Gratfraser Z2 HW
Wendeplatten-Hohlkehlfraser Z1 HW
Wendeplatten-Nutfraser HW
Wendeplatten-Nutfraser Z1+1 HW
Wendeplatten-Nutfraser Z1 HW
Wendeplatten-Nutfraser Z1 HW
Wendeplatten-Nutfraser Z2 HW
Wendeplatten-Nut- und Planfraser
Wendeplatten-Nut- und Stulpfréser
Wendeplatten-Planfraser HW
Wendeplatten-Planfraser Z3 HW
Wendeplatten-Schaftfraser Z1+1
Wendeplatten-Schaftfraser Z1+1
Wendeplatten-Schaftfraser Z2+2
Wendeplatten-Schaftfraser Z2+2
Wendeplatten-Schaftfraser Z2 HW

Fortsetzung
Wechselschaft-Ausfiihrung
Wechselschaft-Ausfiihrung

Wechselschaft-Ausfiihrung
Thermoplaste
Wechselschaft-Ausfiihrung
einteilige Ausfiihrung
Wechselschaft-Ausfiihrung
Thermoplaste
Wechselschaft-Ausfiihrung

Wechselschaft-Ausfiihrung
Corian / Varicor

fur Multiprofiler mit Stiitzplatten

fur LEUCO-Super-Profiler
RAPIDO

RAPIDO

Rapido

GBM
GBM

fir Novitec

mit Fase
mit Anlauflager

Corian / Varicor

mit Anlauflager

Wechselschaft-Ausfiihrung

FourCut-System

mit WP-Einbohrschneide

mit WP-Einbohrschneide
mit WP-Einbohrschneide

Artikel Seite

1.45
1.24
1.51
2.34
2.33
7.2
1.37
1.41
1.42
73
113
112
112
1.35
2.36
8.10
8.11
8.7
8.8
8.9
8.1
85
429
4.32
452
453
4.54
44
46
4.24
423
411
412
4.56
455
1.54
8.11
8.2
8.3
8.1
8.2
8.4
8.4
143
422
2.26
1.23
1.21
1.23
1.21
1.22
1.20
422
1.26
4.26
1.24
425
4.18
416
1.9
1.36
4.21
1.7
15
16
1.9
417
1.8
419
4.18
41
47
44
45
4.2



Alphabetisches Inhaltsverzeichnis

Artikel Seite

Wendeplatten-Schaftfraser Z2 HW 4.2
Wendeplatten-Schaftfraser 22 HW 4.3
Wendeplatten-Schaftfraser Z2 HW 43
Wendeplatten-Schaftfraser Z2 HW 4.7
Wendeplatten-Schaftfraser Z2 HW 7.3
Wendeplatten-Schruppfraser Z1+1 4.8
Wendeplatten-Schruppfraser Z1+1 4.8
Wendeplatten-Schwenkmesserkopf 4.24
Wendeplatten-Spiralfraser Z2 HW 4.10
Wendeplatten-Spiralmesserkopf 4.14
Wendeplatten-Spiralmesserkopf 4.15
Wendeplatten-Verstellnuter HW 4.20
Wendeplatten-Ziernutfraser Z1 HW 1.14
Wendeplatten-Ziernutfraser Z1 HW 4.27
Wendeplatten-Ziernutfraser Z1 HW 4.28
Zwischenbiichsen 6.20
Zwischenringe 8.19
Zylinderkopfbohrer Z2+V2 HW kurze Ausflihrung 227

Zylinderkopfbohrer Z2+V2 HW lange Ausfiihrung 2.28



Numerisches Inhaltsverzeichnis

Artikel Seite

11000

12006

12500

12510

12550

12660

13500

13510

13700

13701

13750

14250

14253

14300

14310

14500

15530

15540

15551

15552

15553

15555

15556

15600

15700

15700

15700

15750

17030

17525

17525

17600

20005
20038-6
20046
20200-5 / 24246-5 / 24796-5
20200-6
20240

20247

20252

20253

20254
20255 / 20256
20257 / 20258
20259
20260 / 20261
20262
20264 / 20265
20267

20268

20269

20290

20300

20330

20525

20525

21016

21017
21017-0
21018

21022

21022

21022

21026

21030

21038

21042

21044

21044

21046 /21048
21049

21052
21052 - 21054
21053 /21054
21055 - 21057

DIAFORM-DP-Handoberfraser 22
DIASTART-DP-Schaftfraser Z1+1
DIANOVA-DP-Schaftfraser
DIANOVA-PLUS-DP-Schaftfraser Z1+1
DIANOVA-UNO-DP-Schaftfraser Z1
DIANOVA-DUO-PLUS-DP-Schaftfraser
DIANORM-DP-Schaftfraser Z1+1
DIANORM-DP-Schaftraser Z1+1
DIANORM-DUO-DP-Schaftfraser Z2
DIANORM-DUO-DP-Schaftfraser 22
DIANORM-TRIO-DP-Schaftfraser Z3
DIATEC-4-DP-Schaftfraser 22
DIATEC-4-DP-Schaftfraser Z3
DIATEC-DP-Schaftfraser Z2+2
DIATEC-PRO-DP-Schaftfraser Z2+2
DIANORM-DUO-SUPER-DP-
DP-Schaftfraser Z2+2
DP-Schaftfraser 22
DIAMATIC-DP-Schaftfraser Z3
DIAMATIC-PLUS-DP-Schaftfraser Z3
DIAMATIC-DP-Schaftfraser Z3
DIAMATIC-DP-Schaftfraser Z3
DIAMATIC-TOP-DP-Schaftfraser Z4
MEGASPEED-DP-Schaftfraser
GIGASPEED-DP-Schaftfraser
GIGASPEED-DP-Schaftfraser
GIGASPEED-TRIO-DP-Schaftfraser Z3
GIGASPEED-PARTICLE-DP-
FOURCUT-DP-Schruppfraser Z2
FOURCUT-DP-Planfraser
FOURCUT-DP-Planfraser
FOURCUT-DP-Ziernutfraser Z1
Bohrstift VHW

Oberfraser Z1 VHW

Oberfraser Z1 HW

Nutfréser Z2 HW

Oberfraser 22 VHW
Ausschnittfraser Z2 HW
Ausspitzfraser Z2 VHW
Schlichtfraser VHW

Schlichtfraser VHW
Schlosskastenfraser VHW
Schruppfraser VHW

Schlichtfraser VHW
Schrupp-Schlichtfraser Z3 VHW
Schlichtfraser VHW

Schlichtfraser VHW

Schruppfraser VHW

Schruppfraser VHW

Bohrfraser VHW

Bohrfraser VHW
Wendeplatten-Spiralfraser Z2 HW
NOVITEC-Vielzahn-Schruppfraser
FOURCUT-Schruppfraser Z2 HW
Wendeplatten-Planfraser HW
Wendeplatten-Planfraser HW
Hydro-Dehnspannfutter
PREZISO-Spannzangenfutter
PREZISO-Innovationspaket
TRIBOS-Kraftschrumpftechnik
THERMOTEC-Schrumpfspannfutter
THERMOTEC-Schrumpfspannfutter
THERMOTEC-Schrumpfspannfutter
Zwischenbiichsen
CNC-Universal-Bohrfutter
Spannzangenfutter
Spannzangenfutter mit Steilkegel
Spannzangenfutter
Spannzangenfutter
Prazisions-Spannzangen
Préazisions-Spannzangen
Prazisions-Spannzangen
Prazisions-Spannzangen-Set
Préazisions-Spannzangen
Prazisions-Spannzangen

1.56
5.3
5.3
5.4
54
55
5.6
5.7
5.8
5.8
59
7.4
7.5

5.10

5.11

5.10

5.12

5.12

5.13

5.14

5.13

5.15

5.15

5.16

5.17

517

5.18

5.19

5.20

521

5.21

5.23
26
3.1

4.59
1.3
3.1

4.59
3.8
3.3
33
3.8
3.5
3.4
3.6
3.4
3.4
3.5
3.5
3.7
3.7

4.10

413
4.9

4.19

4.19

6.19

6.10

6.12

6.18

6.21

6.21

6.21

6.20
6.1
6.9
6.7
6.5
6.6

6.13

6.14

6.14

6.16

6.15

6.15

Artikel Seite

21079
21080
21082
21086
21090
21091
21155
21160
21162
21172
21172
21175
21190
21250
21290
21300

/39600

- 21280
- 21296

21312-21340

21480
22005
22006
22007
22008
22010
22022
22023
22024
22026
22027
22029
22030
22030
22035
22045
22060
22095
22110
22140
22140
22150
22160
22170
22180
22180
22193
22195
22196
22200
22210
22220
22226
22230
22240

/22020

22240-5

22250
22270
22280
22293

22293-03

22310
22315
22320
22340
22350
22360
22363
22438
22440
22442
22451
22460
22470
22480
22485
22510
22525

- 22368

Frasdorne

Frasdorne

Frasdorne mit Steilkegel

Frasdorne

Frasdorne

Blindstiick (Abdeckung)
TRIBOS-Kraftschrumpftechnik
Novitec-Vielzahn Schleifaufnahme
Montagevorrichtung
Montagevorrichtung
Montagevorrichtung
DIGITEC-Messsystem

Kegelwischer

Bohrerspannfutter
Schnellwechsel-Spannfutter
Schnellwechsel-Spannfutter
Schnellwechsel-Spannfutter
Schnellwechsel-Spannfutter
Wendeplatten-Schaftfraser Z2 HW
Wendeplatten-Schaftfraser 22 HW
Wendeplatten-Schaftfraser Z2 HW
Wendeplatten-Schaftfraser Z1+1 HW
Wendeplatten-Schaftfraser 22 HW
Wendeplatten-Schaftfraser Z2+2 HW
Wechselplatten-Schaftfraser Z1+1
Wechselplatten-Schaftfraser Z2+2
Wendeplatten-Schruppfraser Z1+1
Wendeplatten-Schruppfraser Z1+1
Wendeplatten-Schaftfraser Z2+2 HW
Wendeplatten-Nutfraser Z2 HW
Wendeplatten-Schaftfraser 22 HW
Wendeplatten-Schaftfraser 22 HW
Wendeplatten-Nut- und Planfraser
Wendeplatten-Flige- und Falzfraser
Wendeplatten-Schwenkmesserkopf
UNITEC-Falzfréaser Z2 HW
UNITEC-Abrund- und Viertelstabfraser
UNITEC-Abrund- und Viertelstabfraser
UNITEC-Profilfraser Z2 HW
Wechselplatten-Abrund-/Fasefraser
Wendeplatten-Fasefraser Z2 HW
Wendeplatten-Ausspitzfraser Z1 HW
Wendeplatten-Fase-Foldingfraser Z1
Wendeplatten-Ziernutfraser Z1 HW
Wendeplatten-Ziernutfraser Z1 HW
Wendeplatten-Ziernutfraser Z1 HW
Wendeplatten-Biindig- und Falzfraser
Wendeplatten-Blindig-/Fasefraser Z2
Wendeplatten-Blindigfraser Z2 HW
Wendeplatten-Biindigfraser Z2 HW
Wendeplatten-Blindig-/Fasefraser Z2
Wendeplatten-Fasefraser Z2 HW
Wendeplatten-Abrundfréaser Z2 HW
Wendeplatten-Falz- und Planfréaser Z2
Wendeplatten-Biindig- u. Kopierfraser
Wendeplatten-Hohlkehlfraser Z1 HW
Wendeplatten-Doppelbiindigfraser Z2
Wendeplatten-Doppelblindigfraser Z2
Wechselplatten-Schlosskastenfraser
Wechselplatten-Schlosskastenfraser
Wendeplatten-Nut- und Stulpfraser
Wendeplatten-Nutfraser Z1 HW
Wendeplatten-Nutfraser Z1 HW
Wendeplatten-Schaftfraser Z1+1 HW
Wendeplatten-Nutfraser Z1+1 HW
RAPIDO-Wechselplatten-Abplattfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
Messertrager fir HW-Profil-
Wechselplatten-Winkelprofiler Z2
Wechselplatten-Stirnprofiler Z2
Wechselplatten-Multiprofiler Z2
Wechselplatten-Multiprofiler 22
Wechselplatten-Abrund- und
Wendeplatten-Planfraser Z3 HW

6.22
6.25
6.26
6.27
6.28
8.21
6.18
8.21
6.5
6.2
6.3
6.4
6.28
2.2
2.3
2.1
2.1
2.3
4.2
43
7.3
47
47
44
44
46
48
438
45
19
43
42
417
4.18
4.24
1.24
1.44
1.45
1.51
4.29
425
422
4.26
1.14
427
4.28
1.22
1.23
1.21
1.23
1.23
1.24
1.43
1.26
1.21
1.36
1.20
1.20
423
424
1.8
16
15
4.1
17
450
4.48
4.49
435
455
456
453
454
432
418



Numerisches Inhaltsverzeichnis

Artikel Seite

22529
22530
22530-90
22530-97
22532
22534
22537
22538-30
22538-45
22542
22543
22545
22546
22547
22560
22565
22605
22726
22730
22730
24050
24060
24100
24106-5
24123 /24133
24150-36
24150-40
24150-50
24160
24170
24190
24220
24220-5
24235-5
24240-5
24260-40
24260-5
24280
24290
24320-5
24320-5
24340-5
24360-5
24370-5
24380-5
24410-5
24420-5
24440
24460-5
24470
24510
24520-5
24530-5
24540
24550-5
24560-5
24570-5
24580-5
24600-5
24610-5
24620-5
24630-5
24640-5
24700-5
24714
24770
24780-5 / 24330
24796-02
24796-03
24796-04
24796-06
24796-10
24796-11
24796-12
24796-5

RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser
RAPIDO-Wechselplatten-Stirnprofiler
RAPIDO-Wechselplatten-Stirnprofiler
RAPIDO-Wechselplatten-Stirnprofiler
RAPIDO-Wechselplatten-Stirnprofiler
RAPIDO-Wechselplatten-
Wechselplatten-Handlauffraser Z2+2
Wendeplatten-Beschlagbohrer
Wendeplatten-Gratfraser Z2 HW
Wechselplatten-

Wechselplatten-

Bundigfraser- und Kopierfraser Z2
Buindig- und Kopierfraser Z2 HW
Fasefraser Z2 HW

Fasefraser Z2 HW

Profilfraser Z2 HW

Nutsagen Z2 HW

Nutsagen 22 HW

Nutsagen 22 HW

Aufnahmedorne

Aufnahmedorn

Aufnahmedorn

Dichtungs-Nutfraser Z2 HW
Nutfraser Z2 HW

Nutfraser Z2 HW

Nutfréser Z2 HW

V-Nut- und Fasefraser Z1 HW
V-Nut- und Schriftenfraser Z2 HW
Fase- und Bindigfraser Z2 HW
Fasefraser Z2 HW

Grat- und Zinkenfraser Z2 HW

Grat- und Zinkenfraser Z2 HW
Hohlkehlfraser Z2 HW

Abrundfréser Z2 HW
Viertelstabfraser Z2 HW
Abrundfréser Z2 HW

Kopier- und Ausschnittfraser Z1 HW
Kopier- und Ausschnittfraser Z1+1
Aufnahmedorn

Fase- und Bundigfraser Z3 HW
Profilfraser Z2 HW

Planfréser Z2 HW

Falzfraser Z2 HW

Falzfréaser Z2 HW

V-Nut- und Schriftenfraser Z3 VHW
Fasefraser Z2 HW

Fasefraser Z2 HW
Halbhohlkehlfraser Z2 HW
Hohlkehlfraser Z2 HW
Viertelstabfraser Z2 HW
Abrundfréser Z2 HW

Abrundfréser Z2 HW
Viertelstabfraser Z2 HW
Karnies-Profilfraser Z2 HW
Profilfraser Z2 HW

Profilfraser Z2 HW

Kugelfraser 22 HW
Griffmuldenfraser Z2 HW
Fasefraser Z2 HW

Profilfraser Z2 HW

Fasefraser mit Anlauflager 22
Wasserrinnenfraser 22 HW
Doppelabrundfraser Z4+4 HW
Planfréaser Z6 HW

Abrundfréser Z2 HW

Grat- und Zinkenfraser Z2 HW

4.40
441
443
4.47
4.42
4.42
4.46
4.45
4.44
4.47
4.36
437
4.38
439
451
452
2.26

1.9
411
4.12
1.18
1.19
1.16
1.15
1.46
1.30
1.30
1.30
1.31
133
1.32
1.11

1.1

13

12
113
112
1.16
147
1.10
1.10
1.34
1.41
1.41
1.39
1.10
1.1
1.31
1.18
1.50
1.26
1.25
1.25
112
1.15
1.15
1.37
135
1.42
1.38
1.40
1.37
1.52
152
1.48
1.49
1.49
117
1.48
1.47
1.35
1.46
1.27
1.47
1.10

24800

24810

24811
25010-5
25163

25173

25180

25212 /25213-6
25213-4
25217

25221

25230 / 25240
25540
26010-5
26180-5
26190
30020-5
30025
30100-5
30103
30110-5
30120

30130 /30132
30140-5
30145-4
30145-5
30150-5
30155-6
30160
30175-4
30190

30300
30300-9
30301

30305

30320/ 30330
30390

30510

30515
30530-4
30530-5
30540-5
30540-5
30540-9
30550-6
30555

30560
30565-9
30566

30566
30566-9
30567

30568

30570
30650-5
30660
30700-5
30705-5
30710-5
30715-5
30730-5
30755-5
34540-6
39021

39042

39048

39050 - 39064
39052 / 39054 / 39075
39070

39072 /39115
39074 / 39075
39076 - 39086
39077

39120/ 39140
39125

Abplattfraser Z2 HW
Flachhohlkehlfraser Z2 HW
Spitzkantenfraser Z2 HW
Nutfréaser Z2 HW
Laminatfrasersatz Z2 HW
Flachdiibelfrasersatz Z2 HW
Dichtungsfrasersatz 22 HW
Einzahn-Schlichtfraser Z1 VHW
Kopierfraser Z1 HS (HSS-E)
Wasserschlitzfraser Z1 HS (HSS-E)
Wasserschlitzfraser Z1 HS (HSS-E)
Dichtungs-Nutfraser Z2 HW
Stufenfraser fiir Kantengetriebe Z2
Nutfraser Z2 HW
Dibellochbohrer HW
Dibellochbohrer HW
Pendelschlitzfraser Z2 HW
Dibelfraser HW
Zylinderkopfbohrer Z2+V2 HW
Beschlagbohrer 22 V2 HW
Zylinderkopfbohrer Z2+V2 HW
Spiralbohrer VHW
Spiralbohrer HS

Spiralbohrer HW
Dibellochbohrer HS
Diibellochbohrer HW
Spiralbohrer HW

Spiralbohrer VHW
Aufsteck-Stufensenker Z2+V2 HS
Staketenbohrer HS
Beschlagbohrer Z2 HW
Beschlagbohrer Z2+V2 HW
DP-Beschlagbohrer Z2+V2
Beschlagbohrer Z2+V2 HW
Beschlagbohrersatz Z2+V2 HW
Beschlagbohrer Z3+V3 HW
Beschlagbohrer Z2+V2 HW
Diibellochbohrer HW
Dibellochbohrer HW
Dibellochbohrer HS
Diibellochbohrer HW
Dibellochbohrer HW
Dibellochbohrer HW
DP-Diibellochbohrer
Dibellochbohrer VHW
ISODUR-Diibellochbohrer HW
Diibellochbohrer HW
DP-Diibellochbohrer
Dibellochbohrer HW
Diibellochbohrer HW
DP-Diibellochbohrer
Dibellochbohrer HW
Diibellochbohrer VHW
ISODUR-Diibellochbohrer HW
Aufstecksenker Z2 HW
Aufstecksenker Z2 HW
Dibellochbohrer HW
Dibellochbohrer HW
Diibellochbohrer HW
Dibellochbohrer HW
Dibellochbohrer HW
Versenker Z2 HW

Versenker Z3 VHW
Gewindestifte

Anzugsbolzen, Ersatzteile
Adapter

Kugellager / Anlaufringe
Schrauben mit Schlitz
Gewindestifte

Gewindestifte

Gewindestifte

Schrauben

Schlissel

Schltssel

Schrauben

Artikel Seite

1.53
1.36
1.53

1.4
1.28
1.29
1.29

32
2.36
2.36
2.36
1.1
1.27

14
221
221
4.58
1.28
227
224
2.28

25
229
2.30
213
212
2.31
2.32
235
2.33
222
223
2.38
2.23
225
224
2.25
2.14
222
213
211

29
2.10
237

27

2.8
217
237
2.15
2.16
237
217
218
219
2.34
235
220
2.20
220
220
221
2.34
2.33
8.15

6.8
6.22
8.22
8.16
8.15
8.15
8.15
8.17
8.12
8.12
8.16



Numerisches Inhaltsverzeichnis

Artikel Seite Artikel Seite

39150 Schrauben, Muttern 8.18 72013 /72055 Wendemesser HW MH4,1 /5,5 8.1
39153 Schrauben, Muttern 8.18 72014 Wendemesser HW MH9,8 / 12 8.4
39155 Hakenschliissel / Gabelschliissel 8.13 72014 /72016 Wendemesser HW MH9,8 / 12 8.4
39155 /39157 Hakenschlissel / Gabelschlissel 8.13 72015 Wendemesser HW MH9 / 12 8.4
39156 Drehmomentschliissel 8.14 72015-L/-R Wendemesser HW MH9 / 12 8.4
39156/39256 Drehmomentschliissel 8.14 72018 Wechselmesser Sonderformen HW 8.5
39158 Hakenschlissel / Gabelschliissel 8.13 72019 Wechselmesser Sonderformen HW 8.5
39162 Hakenschliissel / Gabelschliissel 8.13 72020/ 72021 Wechselmesser Sonderformen HW 8.5
39165 Schrauben 8.16 72023 /72025 Wechselmesser Sonderformen HW 8.5
39180 Wechselmesser Sonderformen HW 8.5 72084 Wechselmesser Sonderformen HW 8.5
39190 Schrauben, Muttern 8.18 72090 / 72095 Wechselstifte HW 8.11
39191 Anzugsbolzen, Ersatzteile 6.8 72120/ 72124/ 72125 Wechselmesser HW MH6 / 7 8.1
39200 Schrauben, Muttern 8.18 72160 Nutmesser / Kantenmesser 8.6
39210 Spannhiilsen geschlitzt 1.55 72170 Nutmesser / Kantenmesser 8.6
39220 Bohreraufnahmen 24 72240 Profil-Wendemesser HW 8.6
39225 Bohreraufnahmen 2.4 72460 - 72485 Wechselmesser HW 8.10
39256 Drehmomentschliissel 8.14 72490 Wechselmesser HW 8.11
39264 Schrauben, Muttern 8.18 72529/ 72530 / 72534 Wechselmesser HW02 8.7
39265 Schrauben 8.16 72530/72440/72542 Wechselmesser HW02 8.7
39266 Gewindestifte 8.15 72530/ 72531 Wechselmesser HW04 8.8
39400 Spannzangenfutter 1.54 72533 Wechselmesser HW04 8.8
39440 Aufnahmedorne 1.31 72750/ 72751 Wechselmesser HW 04 8.9
39495 Sageblattaufnahme 6.24 81000 / 85000 Séageblatter HW 4.57
39498 Séageblattaufnahme 6.23 93103 Einzahn-Schlichtfraser Z1 VHW 71
39498-0 Sageblattaufnahme 6.23 93113 Einzahn-Schlichtfraser Z1 VHW 71
39499 PREZISO-Absaugturbine 6.11 93303 Vielzahn-Schlichtfraser VHW 7.2
39499 Absaugturbine 6.17 93503 Vielzahn-Schlichtfraser VHW 7.2
39500 Reduktionen 1.55 96113 Hohlkehl-Schlichtfraser Z1 VHW 7.2
39510 Wechselschafte 1.54 96123 V-Nutfraser Z1 VHW 73
39540 / 39541 Zwischenringe 8.19
39548 Ringsatze 8.20
39548 Ringsatz 8.20
39620 Biichsenzieher 6.20
39710 Dienstleistungen 8.25
39720 Dienstleistungen 8.25
39740/ 39745 Dienstleistungen 8.26
39750 Dienstleistungen 8.26
39790 Dienstleistungen 8.25
39790 - 39795 Dienstleistungen 8.25
39800 Formkosten 8.26
39810/ 39820 Dienstleistungen 8.23
39825 Dienstleistungen 8.25
39830 - 39838 Dienstleistungen 8.24
39840 Dienstleistungen 8.23
39850 / 39851 Dienstleistungen 8.23
39860 - 39862 / 39865 Dienstleistungen 8.23
39870 Dienstleistungen 8.24
39880 Dienstleistungen 8.24
39885 Dienstleistungen 8.24
39888-6 Beschichtung fir VHW 3.9
39890 Dienstleistungen 8.24
39910 Dienstleistungen 8.26
39920 Dienstleistungen 8.26
39921 Dienstleistungen 8.26
40145 Wendeplatten-Nutfraser HW 4.21
40150/ 40160 Flachzahn-Nuter Z6 / Z12 HW 4.58
41550 DP-Flgefraser 5.22
41650 DP-Fiigefraser 5.22
41650 DP-Flgefraser 5.22
60200 Wendeplatten-Verstellnuter HW 4.20
60200 Wendeplatten-Verstellnuter HW 4.20
60250 Wendeplatten-Nutfraser HW 4.21
60255 Wendeplatten-Nutfraser HW 4.21
61200 Wendeplatten-Eckausklinkfraser Z4 4.22
62160 Wendeplatten-Filige- und Falz- 4.16
62300 Wendeplatten-Spiralmesserkopf 414
62300-5 Wendeplatten-Spiralmesserkopf 415
64410 - 64418 Abrund-/Fase-Kombination Z2 HW 4.30
64410 - 64418 Abrund-/Fase-Kombination Ersatzteile 4.31
72005 Wendemesser HW MH9 8.2
72005 Wendemesser HW MH9 8.2
72010 Wendemesser HW MH10,5/ 12 8.3
72010 Wendemesser HW MH10,5 / 12 8.3
72010/ 72050 Wendemesser HW MH10,5 / 12 8.3

72010-9/72014-9 Wende- / Wechselmesser DP 8.2



Werkzeuge fur
Handoberfrasen







Nutfraser Z2 HW

24220-5 Normallange

—
D L, Ly S Bestellnummer 2
mm mm mm mm p.St.
3 8 37 6 24221-5-03006-R o
&) 8 37 6,35 24222-5-03006-R o
— S - 3 8 37 8 24223-5-03006-R o
4 10 40 6 24221-5-04008-R e
4 10 40 6,35 24222-5-04008-R o
: 4 10 40 8 24223-5-04008-R o
5 12 45 6 24221-5-05012-R o
‘ 5 12 45 6,35 24222-5-05012-R o
: 5 12 45 8 24223-5-05012-R o
i 6 16 45 6 24221-5-06016-R o
=1 6 16 45 6,35 24222-5-06016-R o
| 6 16 45 8 24223-5-06016-R o
. 7 16 45 6 24221-5-07016-R o
’ = 7 16 45 6,35 24222-5-07016-R o
I 8 20 48 6 24221-5-08020-R o
8 20 48 6,35 24222-5-08020-R o
8 20 48 8 24223-5-08020-R o
8 30 58 6 24221-5-08030-R o
—D 8 30 58 6,35 24222-5-08030-R e
8 30 58 8 24223-5-08030-R o
9 20 48 6,35 24222-5-09020-R o
10 20 48 6 24221-5-10020-R o
10 20 48 6,35 24222-5-10020-R o
10 20 48 8 24223-5-10020-R o
10 30 58 6 24221-5-10030-R o
10 30 58 6,35 24222-5-10030-R o
10 30 58 8 24223-5-10030-R o
11 20 48 6,35 24222-5-11020-R o
12 20 48 6 24221-5-12020-R o
12 20 48 6,35 24222-5-12020-R o
12 20 48 8 24223-5-12020-R o
12 30 58 6,35 24222-5-12030-R o
12 30 58 8 24223-5-12030-R o
14 20 48 6 24221-5-14020-R o
14 20 48 6,35 24222-5-14020-R o
14 20 48 8 24223-5-14020-R o
14,5 20 48 6,35 24222-5-14520-R o
15 20 48 6,35 24222-5-15020-R o
15 20 48 8 24223-5-15020-R o
15 30 58 6,35 24222-5-15030-R o
15 30 58 8 24223-5-15030-R o
16 20 48 6 24221-5-16020-R o
16 20 48 6,35 24222-5-16020-R o
16 20 48 8 24223-5-16020-R o
16 30 58 6,35 24222-5-16030-R o
16 30 58 8 24223-5-16030-R e
18 20 48 8 24223-5-18020-R o
18 30 58 6,35 24222-5-18030-R o
18 30 58 8 24223-5-18030-R e
20 20 55 6,35 24222-5-20001-R o
20 20 48 8 24223-5-20020-R o
22 20 60 6,35 24222-5-22001-R o
Ausfiihrung
Bohr- und umfangschneidend. Mit angeschliffener (unbestiickter) Stirnschneide. Rechtslauf. Handvorschub.
Anwendung
Zum Frasen, Nuten, Fligen etc. von Harthdlzern, verdichteten Holzern, Holz- und Plattenwerkstoffen.
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 1 1

O solange Vorrat



Nutfraser Z2 HW mit HW-bestiickter Bohrschneide

24240-5 Uberléange
E1m Ir_nzm Lm1m i?:aﬁ Bestellnummer p.Sf
2 6 55 8 24243-5-02006-R ®
2,5 6 55 8 24243-5-02506-R ®
3 8 55 8* 24243-5-03006-R
4 10 55 8 24243-5-04010-R
5 12 55 8 24243-5-05012-R
—— S |— 6 14 55 8 24243-5-06014-R
6 25 60 8 24243-5-06025-R ®
1| 7 15 55 8 24243-5-07017-R
8 20 55 8 24243-5-08020-R ®
8 30 90 8 24243-5-08030-R ®
‘ 9 20 55 8 24243-5-09020-R
10 20 60 8 24243-5-10020-R ®
10 30 90 8 24243-5-10030-R ®
1 20 60 8 24243-5-11020-R
I ! 12 20 60 8 24243-5-12020-R ®
12 30 90 8 24243-5-12030-R ®
13 20 60 8 24243-5-13020-R
14 20 60 8 24243-5-14020-R ®
14 30 90 8 24243-5-14030-R ®
15 20 70 8 24243-5-15020-R
16 20 70 8 24243-5-16020-R
16 30 90 8 24243-5-16030-R ®
17 20 70 8 24243-5-17020-R
18 20 70 8 24243-5-18020-R
18 30 97 8 24243-5-18097-R
19 20 70 8 24243-5-19020-R
20 20 70 8 24243-5-20020-R ®
20 30 97 8 24243-5-20097-R ®
21 20 70 8 24243-5-21020-R
22 16 70 8 24243-5-22016-R ®
24 16 70 8 24243-5-24016-R
25 16 70 8 24243-5-25016-R
30 16 70 8 24243-5-30016-R ®

* @ 3 mm mit Schaft 6 und 6,35 mm siehe Type 24220-5, Seite 1.1.

Ausfiihrung
Bohr- und umfangschneidend. D = 2 und 2,5 mm in Z = 1. HW-Bohrschneide. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung
Zum Frasen, Nuten, Fiigen etc. von Harthélzern, verdichteten Holzern, Holz- und Plattenwerkstoffen.

1 2 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung
) O solange Vorrat



Nutfraser Z2 HW

mit HW-bestiickter Bohrschneide

24235-5 schaft 10 x 35 mm
am k12m ;m Bestellnummer p.Sf
4 10 49 24235-5-04000-R e
5 12 49 24235-5-05000-R o
6 14 53 24235-5-06000-R
7 15 55 24235-5-07000-R o
8 20 60 24235-5-08000-R e
9 20 60 24235-5-09000-R
10 23 70 24235-5-10023-R e
18 25 70 24235-5-18023-R e
30 25 70 24235-5-30000-R
Uberliange
10 40 97 24235-5-10040-R
12 40 97 24235-5-12040-R e
14 40 97 24235-5-14040-R e
20 45 97 24235-5-20045-R
Ausfiihrung
Zwei achsparallele HW-bestlickte Schneiden, umfang- und bohrschneidend. Rechtslauf. Handvorschub.
Anwendung
Zum Frasen, Nuten, Flgen, etc. von Harthdlzern, verdichteten Holzern, Holz- und Plattenwerkstoffen.

mit HW-bestlickter Bohrschneide

D 5 Ly Bestellnummer =
mm mm mm p.St.
Schaft 12 x 30 mm
10 22 60 24796-5-00001-R o
Schaft 12 x 40 mm
12 26 72 20200-5-12000-R o
12 45 90 24246-5-12045-R o
14* 30 80 20200-5-14000-R o
16 60 100 24246-5-16060-R o
18 45 90 24246-5-18045-R o
20 38 88 20200-5-20000-R o
20 45 90 24246-5-20045-R o
22 40 92 20200-5-22000-R o
25 40 92 20200-5-25000-R o
30 42 94 20200-5-30000-R o
Schaft 12 x 50 mm
10 35 90 24246-5-10000-R o
12 35 90 24246-5-12000-R o
14 35 90 24246-5-14000-R o
15 35 90 24246-5-15000-R o
16 35 90 24246-5-16000-R o
18 35 90 24246-5-18000-R o
20 35 90 24246-5-20000-R o
22 35 90 24246-5-22000-R o
24 35 90 24246-5-24000-R o
30 35 90 24246-5-30000-R o
* als D= 14 x 50 mm siehe "Ausschnittfraser" Seite 4.59.
Ausfiihrung
Zwei achsparallele HW-bestiickte Schneiden, umfang- und bohrschneidend. Rechtslauf. Handvorschub.
Anwendung
Zum Frasen, Nuten, Fugen etc. von Harthdlzern, verdichteten Holzern, Holz- und Plattenwerkstoffen.
VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung 1 3

O solange Vorrat



Nutfraser Z2 HW mit HW-bestiickter Bohrschneide

2601 0-5 Innengewinde M 10

E1m h12m h;m Bestellnummer p.Sﬁ
3 8 47 26010-5-03006-R e
4 10 49 26010-5-04010-R
5 12 50 26010-5-05012-R @
6 14 55 26010-5-06014-R e
8 20 55 26010-5-08020-R e
10 23 55 26010-5-10022-R
12 23 55 26010-5-12022-R e
16 25 55 26010-5-16025-R e
18 25 55 26010-5-18025-R e
20 25 55 26010-5-20025-R e
25 25 55 26010-5-25025-R e
Uberliange

8 35 67 26010-5-08035-R e
10 35 67 26010-5-10035-R e
12 35 67 26010-5-12035-R o
14 35 67 26010-5-14035-R e
16 45 75 26010-5-16045-R e
18 45 75 26010-5-18045-R e
20 45 75 26010-5-20045-R e
22 45 75 26010-5-22045-R e
24 45 75 26010-5-24045-R o

2501 0-5 Innengewinde M 12 x 1

E1m h12m h:m Bestellnummer p.S’f
10 23 60 25010-5-10025-R e
12 23 60 25010-5-12025-R e
16 25 60 25010-5-16025-R e
16 35 67 25010-5-16035-R @
18 25 60 25010-5-18025-R
20 25 60 25010-5-20025-R e
20 35 67 25010-5-20035-R e
22 25 60 25010-5-22025-R e
24 25 60 25010-5-24025-R
25 25 60 25010-5-25025-R o
Uberlénge

8 35 67 25010-5-08035-R o
10 35 67 25010-5-10035-R e
12 45 77 25010-5-12045-R e
14 35 67 25010-5-14035-R e
15 45 77 25010-5-15045-R e
16 45 77 25010-5-16045-R e
16 60 92 25010-5-16060-R
18 45 77 25010-5-18045-R e
18 60 92 25010-5-18060-R e
20 45 77 25010-5-20045-R
20 60 92 25010-5-20060-R e
Ausfiihrung

Zwei achsparallele HW-bestiickte Schneiden, umfang- und bohrschneidend. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung
Zum Fréasen, Nuten, Fugen etc. von Weich- und Harthdlzern, verdichteten Holzern, Holz- und Plattenwerkstoffen.

1 4 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung
) O solange Vorrat



Wendeplatten-Nutfraser Z1 HW

L1

Lo
N/

22350

D L L Schaft €
2 1 Bestellnummer
mm mm mm mm p.St.
12 50 95 12x 40 22356-5-12050-R o
12,7 (%") 50 95 12 x40 22356-5-12750-R o
14 50 95 12 x40 22356-5-14050-R
Ausfiihrung

Einschneidige Ausfiihrung, mit einem 4-seitigen HW-Wechselmesser in 3-Loch-Ausflihrung. Einbohren in mehreren
Stufen moglich. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung

Speziell zur Verwendung mit Schablonen fiir Eck- und Gehrungsverbindungen von Kiichen-Arbeitsplatten.
Trennschnitte in Hartholz sind wegen Bruchgefahr in mehreren Arbeitsschritten durchzufiihren. Bei Werkstlicken unter
30 mm empfehlen wir die Verwendung von Frasern Nr. 22340 (Seite 1.6) in L, = 30 mm.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St.
HW-Wechselmesser 50 x 9 x 1,5 mm, 4seitig, HW 01, 3-Loch-Ausf. 72005-6-05001-0 10
Torx-Spannschraube M3,5x7,T15 39080-0-03570-R 10
Torx-Schraubendreher T15, Fahnchenschlissel 39077-0-04015-1 5

VE = Verpackungseinheit

® Serienfertigung 1 5
O solange Vorrat )



Wendeplatten-Nutfraser Z1 HW

o L, Ly Bestellnummer =
mm mm mm p.St.
Schaft 8 x 30 mm
o 8 20 60 22343-5-08020-R
10 20 60 22343-5-10020-R e
I 12 20 60 22343-5-12020-R
14 30 70 22343-5-14030-R e
Schaft 10 x 40 mm
8 20 70 22345-5-08020-R e
9 20 70 22345-5-09020-R o
A) 10 25 75 22345-5-10025-R e
12 30 80 22345-5-12030-R
Schaft 12 x 40 mm
8 20 70 22346-5-08020-R e
10 25 75 22346-5-10025-R e
12 30 80 22346-5-12030-L e
12 30 80 22346-5-12030-R o
14 30 80 22346-5-14030-R
16 50 100 22346-5-16050-R e
Schaft 12,7 x 40 mm
! 12,7 (%2") 30 80 22349-5-12730-L e
12,7 (V2") 30 80 22349-5-12730-R
Schaft 12 x 40 mm, Grundkorper aus Schwermetall
B 8 20 80 22346-5-08020-D ®
10 25 80 22346-5-10025-D e
12 30 90 22346-5-12030-D e
Ausfiihrung
Einschneidige Ausfiihrung. Konstanter Flugkreis-g. Miniwechselmesser mit Quernute flir passgenaue
Messerpositionierung und als Sicherung gegen axiales Verschieben des Messers.
Messerspannung durch Spannkeile mit vergiiteten TORX- Schrauben. g 8-12,7 mm auch bedingt zum Einbohren
geeignet. Tragkorper aus Stahl ( Ausfihrung A) aus Schwermetall (Ausfiihrung B).
Rechtslauf. Handvorschub.
Anwendung
Zum Frasen, Nuten, Fligen etc. von Harthdlzern, verdichteten Holzern, Holz- und Plattenwerkstoffen.
Bei auergwohnlicher Beanspruchung der Grundkérper @ 8/10/12 mm aus Sicherheitsgriinden Ausfiihrung in
hochfestem Tragermaterial (Schwermetal - Ausfiihrung B) verwenden.
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
HW-Wechselmesser 20 x 4,1 x 1,1 mm, fir D= 8/9/9,52 mm 72013-6-20041-0 10
HW-Wechselmesser 20 x 5,5 x 1,1 mm, fur D=10/12 mm 72013-6-20055-0 10
HW-Wechselmesser 25x5,5x 1,1 mm, fir D=10/11 mm 72013-6-25055-0 10
HW-Wechselmesser 30x5,5x 1,1 mm, fir D=12-14 mm 72013-6-30055-0 10
HW-Wechselmesser 50 x 5,5 x 1,1 mm, fir D=16 mm 72013-6-50055-0 10
Spannkeil @ 8/9/9,52 x 20 mm R 39340-0-08020-R 1
Spannkeil 2 10 x 20 mm R 39340-0-10020-R 1
Spannkeil 2 10/11 x 25 mm R 39340-0-10025-R 1
Spannkeil 212 x20 mm R 39340-0-12020-R 1
Spannkeil 2 12/12,7 x 30 mm R 39340-0-12030-R 1
Spannkeil 2 14 x 30 mm R 39340-0-14030-R 1
Spannkeil 2 16 x 50 mm R 39340-0-16050-R 1
Torx-Spannschraube M25x3,0T 8, fir D=8 mm 39080-0-25301-R 10
Torx-Spannschraube M25x4,0T8, fir D=9-11 mm 39080-0-25401-R 10
Torx-Spannschraube M3x7,0T 8, fir D=12-14 mm 39080-0-30701-R 10
Torx-Spannschraube M 3,5 x 5,5 T15, fir D=16 mm 39080-0-35551-R 10
Torx-Schraubendreher T 8, Fahnchenschlissel 39077-0-03008-1 5
Torx-Schraubendreher T15, Fahnchenschliissel 39077-0-04015-1 5
Torx-Schraubendreher T15, Griffschlissel 39077-0-04015-2 1
1 6 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung

O solange Vorrat



Wendeplatten-Nutfraser Z1+1 HW

22363 - 22368 mit Wr-Einbohrschneide

v e 5 Bestellnummer =
mm mm mm p.St.
Schaft 8 x 30 mm
16 30 71 22363-5-16030-R o
18 30 71 22363-5-18030-R e
20 30 71 22363-5-20030-R o
22 30 71 22363-5-22030-R o
Schaft 12 x 40 mm
16 30 81 22366-5-16030-L o
16 30 81 22366-5-16030-R o
16 50* 101 22366-5-16050-R o
18 30 81 22366-5-18030-R o
18 50 101 22366-5-18050-R o
20 30 81 22366-5-20030-R o
20 50 101 22366-5-20050-R o
22 30 81 22366-5-22030-R o
Innengewinde M 10
18 30 65 22367-5-18030-R e
Innengewinde M 12 x 1
16 30 65 22368-5-16030-R o
16 50 85 22368-5-16050-R o
18 30 65 22368-5-18030-R o
20 30 65 22368-5-20030-R o
20 50 85 22368-5-20050-R o

* siehe Seite 4.1

Ausfiihrung

Einschneidige Ausfiihrung, mit zusatzlicher WP-Einbohrschneide. Messerspannung durch Spannkeile.
Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung

Zum Nuten, Flgen, Falzen etc. von Harthdlzern, verdichteten Holzern, Holz- und Plattenwerkstoffen.
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
HW-Wechselmesser 30x5,5x1,1mm 72013-6-30055-0 10
HW-Wechselmesser 50x5,5x 1,1 mm 72013-6-50055-0 10
HW-Wechselmesser 12 x 12 x 1,5 mm, Einbohrschneide 72014-6-01201-0 10
Spannkeil fur D = 14,5/16 x 20 mm 39360-0-16020-R 1
Spannkeil fur D= 16 x 30 mm R 39360-0-16030-R 1
Spannkeil fir D= 16 x 50 mm R 39360-0-16050-R 1
Spannkeil fur D= 18 x 30 mm R 39360-0-18030-R 1
Spannkeil fur D= 18 x 50 mm R 39360-0-18050-R 1
Spannkeil fur D= 20 x 30 mm R 39360-0-20030-R 1
Spannkeil fur D= 20 x 50 mm R 39360-0-20050-R 1
Spannkeil fur D= 22 x 30 mm R 39360-0-22030-R 1
Torx-Spannschraube M 3,5 x 5,5 T15, fur D=14,5/16/18 mm 39080-0-35551-R 10
Torx-Spannschraube M 3,5 x 6,5 T15, fir D= 20/22 mm 39080-0-35651-R 10
Torx-Spannschraube M 4 x 5,9 GroBkopf, T15, fir D=14,5/16/18 mm 39076-0-04000-R 10

Einbohrschneiden
Torx-Spannschraube M 4 x 7, GroRkopf, T15, fir D= 20/22 mm 39076-0-04070-R 10
Einbohrschneiden

Torx-Schraubendreher T15, Fahnchenschlissel 39077-0-04015-1 5

Torx-Schraubendreher T15, Griffschlissel 39077-0-04015-2 1
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 1 7

O solange Vorrat



Wendeplatten-Nut- und Stulpfraser Z1+1 HW

22320 Wechselschaft-Ausfiihrung

D
mm

Schaft 8 x 30 mm

16
18
20
24

Schaft 10 x 30 mm

16
18
20
24
Schaft 12 x 30 mm
16
18
20
24

Innengewinde M 12 x 1

16
18
20
24

Ausfiihrung

Eine nach unten ziehende Umfangschneide, 4-seitig, und eine WP-Einbohrschneide. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung

L, L,
mm mm
12 70
12 70
12 70
12 70
12 70
12 70
12 70
12 70
12 70
12 70
12 70
12 70
12 60
12 60
12 60
12 60

Bestellnummer

22323-5-16000-R
22323-5-18000-R
22323-5-20000-R
22323-5-24000-R

22325-5-16000-R
22325-5-18000-R
22325-5-20000-R
22325-5-24000-R

22326-5-16000-R
22326-5-18000-R
22326-5-20000-R
22326-5-24000-R

22328-5-16000-R
22328-5-18000-R
22328-5-20000-R
22328-5-24000-R

p.St.

Zum Nuten und Falzen von Harthoélzern, verleimten Holzern, Holz- und Plattenwerkstoffen, bei geringen Frastiefen, auf
hochtourigen Oberfrasmaschinen. Gut geeignet bei Ausfrasungen fir SchloRstulpe, Frasbander und
Befestigungslaschen fiir Bodendichtungen in der Turenfertigung.

Zubehor / Ersatzteile
HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser

Torx-Spannschraube
Torx-Spannschraube
Torx-Spannschraube

Torx-Spannschraube
Torx-Schraubendreher

7,5 x 12 x 1,5 mm, 2-seitig,

Einbohrschneide fiir D= 16/18 mm

9x 12 x 1,5 mm, 2-seitig,

Einbohrschneide fiir D= 20 mm

12 x 12 x 1,5 mm, 4-seitig, fur D= 16, 18 u. 20 mm
Umfang-, f. D= 24 mm Umfang- und Einbohrschneide
M 3,5 x 4 GroRkopf, T15, fir D= 16/18 mm
Raumerschneide

M 4 x 4 Grokopf, T15, fiir D= 20 mm, Raumerschneide
M 4 x 5,9 GroRkopf, T15, fir D= 24 mm, Raumer- und
Einbohrschneide

M 4 x 5, T15, fur D= 16/18/20 mm Einbohrschneide

T15, Fahnchenschlissel

Bestellnummer

72010-6-00751-0
72010-6-00900-0
72014-6-01201-0
39076-0-03500-R
39076-0-04040-R

39076-0-04000-R

39081-0-04050-R
39077-0-04015-1

10
10
10

10
5

€p.St.

1.8

VE = Verpackungseinheit

@ Serienfertigung
O solange Vorrat



Wendeplatten-Nutfraser Z2 HW

G

-S|

Lq

L2

22030 mit HW-bestiickter Bohrschneide

D L L Schaft €
2 1 Bestellnummer
mm mm mm mm p.St.
16 28 75 12x 40 22036-5-16028-R
16 45 90 12 x40 22036-5-16045-R o
16 45 80 M 10 22037-5-16045-R
Ausfiihrung

Tragkorper mit zwei geraden HW-Wechselmessern. Mit einseitigen Messern, bei L, = 45 mm je zwei versetzt
angeordnete Messer 16 und 28 mm. Mit HW-bestlickter Einbohrschneide. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung
Zum Nuten, Formatieren, Falzen, Trennen von Massivholz, sowie in Holz-und Plattenwerkstoffen. Gut geeignet zum
axialen Einbohren.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St
HW-Wechselmesser 16 x 7 x 1,5 mm, HW 02, fir D = 16 mm 72120-6-01600-0 10
HW-Wechselmesser 28 x 7 x 1,5 mm, HW 02, fir D = 16 mm 72120-6-02800-0 10

30 x 9 x 1,5 mm, 4-seitig, HW 03,

fur D =18 /20 mm

50 x 9 x 1,5 mm, 4-seitig, HW 03, 3-Loch-Ausf.,
fur D = 18 /20 mm

HW-Wechselmesser 72005-6-03003-0 10

HW-Wechselmesser 72005-6-05003-0 10

Torx-Spannschraube M3x4, TOfirD=16mm 39081-0-03040-R 10
Torx-Spannschraube M 3,5 x 4, T15 fur D = 18/20 mm 39080-0-03540-R 10
Torx-Schraubendreher T 9, Griffschlissel 39077-0-03009-2 1
Torx-Schraubendreher T15, Griffschlissel 39077-0-04015-2 1

Wendeplatten-Gratfraser Z2 HW

L1

22726

D L Winkel L Schaft S
z ( Bestellnummer
mm mm Grad mm mm p.St.
28 26 15° 70 12 x 40 22726-5-28000-R o
Ausfiihrung

Tragkorper mit zwei HW-Wechselmessern HW 03 mit beidseitiger Fase. Mit Anschlagstift fir problemlose
Messereinstellung beim Wenden oder Austauschen. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung
Zum Frasen von Gratverbindungen, fir Faseschnitte 15°, sowie fiir Spezialarbeiten bei der Corian-Verarbeitung.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
HW-Wechselmesser 27 x 9 x 1,5 mm, HW 03 72015-6-02703-R 10
Torx-Spannschraube M3,5x4,8T15 39080-0-03548-R 10
Torx-Schraubendreher T15, Fahnchenschlissel 39077-0-04015-1 5

VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 1 9

O solange Vorrat



Grat- und Zinkenfraser Z2 HW

24320-5

D L; Winkel L Schaft B €
mm mm Grad mm mm p.St.
13,5 12,5 12°40° 46 8 24323-5-13500-R @

D L; Winkel L Schaft B €
mm mm Grad mm mm p.St.
28 25 15° 70 12 x40 24796-5-00005-R e

24320-5 mit Vorritzer

D L; Winkel L Schaft B €

mm mm Grad mm mm p.St.

14,3 13,5 15° 46 8 24323-5-14300-R @
Ausfiihrung

Zwei HW-bestiickte Schneiden, umfang- und stirnschneidend. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung

Zum Frasen von Verbindungsnuten z.B. Zinken fiir Eckverbindungen oder Gratnuten fiir Langsverbindungen, mittels
Handoberfrasen bei Mitverwendung von Spanngeréaten, Vorrichtungen etc.

Kopier- und Ausschnittfraser Z1 HW

2441 0-5 mit Kugellager

D L L Schaft €
2 1 Bestellnummer

mm mm mm mm p.St.

6,35 16 58 6 24411-5-06300-R e

6,35 16 58 6,35 24412-5-06300-R

6,35 16 58 8 24413-5-06300-R e

Ausfiihrung

Eine HW-bestlickte Umfangschneide. Mit Kugellageranlauf. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung
Zum Kopieren gerader oder geschwungener Formen unter Verwendung einer Schablone auf Handoberfrasen.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St
Kugellager 6,35 mm g, d= 3,175 mm 39050-0-06350-0 5

1 10 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung
) O solange Vorrat



Kopier- und Ausschnittfraser Z1+1 HW

24420-5 mit HW-Bohrschneide
D L. L Schaft €
2 1 Bestellnummer
IS mm mm mm mm p.St.
" 6,35 20 63 6 24425-5-06300-R e
6,35 20 63 6,35 24426-5-06300-R o
| 8 20 63 8 24427-5-08000-R o
Ausfiihrung
Je eine Umfang- und Bohrschneide. Rechtslauf. Handvorschub.
Anwendung
Zum Ausfrasen von Ausschnitten, Konturenfréasen, Kopierfrasen etc. mittels Handoberfrasen. Auch fiir Schaumstoffe
geeignet.
- L}
Dichtungs-Nutfraser Z2 HW
24220 gerade
) —
i v L, L, St Bestellnummer e
mm mm mm mm p.St.
‘ 3 8 55 6 24221-5-30655-R o
l 3 8 55 6,35 24222-5-30655-R o
|
~ l 25230 I 25240 Ankerprofil
|
eilo 5 Ly SETE Bestellnummer =
X7 mm mm mm mm p.St.
L]
?g ohne Kehlung
o
= 5,5/- 10 65 6,35 25232-5-05506-R e
D mit Kehlung
5,5/10 13 65 6,35 25242-5-10063-R e
— S |
Ausfiihrung
HW-massiv-Einsatz, zweischneidig, stirn- und umfangschneidend. Rechtslauf. Handvorschub.
Anwendung
Zum Frasen von geraden oder profilierten Dichtungsnuten an Fenstern oder Turen.
g
Gerade Ankerprofil Ankerprofil
ohne Kehlung mit Kehlung
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 1 1 1

O solange Vorrat



V-Nut- und Schriftenfraser Z2 HW

Lo

24260-5

D L L Winkel L Schaft €
2 3 1 Bestellnummer

mm mm mm Grad mm mm p.St.

14 13,5 7 90° 43,5 6 24261-5-14090-R e

14 13,5 7 90° 43,5 6,35 24262-5-14090-R e

14 13,5 7 90° 43,5 8 24263-5-14090-R e

Ausfiihrung

Zwei HW-bestlickte Schneiden. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung
Zum Frasen von V-Nuten, Ziernuten, Schriften oder zum Anfasen von Harthdlzern, Holz- und Plattenwerkstoffen.

V-Nut- und Schriftenfraser Z3 VHW

Wechselschaft-Ausfuhrung

L1
il
|

9

24540

D L L Winkel L Schaft B €
mm mm mm Grad mm mm p.St.

Ohne Spannflache und Einstellschraube

14 16,5 12 60° 62,5 6,35 24542-5-14060-R o
14 16,5 12 60° 62,5 8 24543-5-14060-R e
14 16,5 12 60° 62,5 10 24545-5-14060-R e
14 16,5 12 60° 62,5 12 24546-5-14060-R o
14 12,5 7 90° 62,5 6,35 24542-5-14090-R e
14 12,5 7 90° 62,5 8 24543-5-14090-R e
14 12,5 7 90° 62,5 12 24546-5-14090-R o
Mit Spannflache und Einstellschraube

14 12,5 7 90° 55,5 10 24545-5-14001-R e
14 12,5 7 90° 70 10 24545-5-14002-R e
14 12,5 7 90° 58 10 24545-5-14003-R e
Ausfiihrung

HW-Massivkopf mit 3 Schneiden, am Grund spitz auslaufend. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung

Zum Frasen von V-Nuten, Ziernuten, Schriften oder zum Anfasen von Massivholzern oder Holz- und
Plattenwerkstoffen, sowie zum nachtraglichen 90° Ansenken vorgebohrter Lécher.

In mechanischem Vorschub auch zum Einsatz auf der CNC-Maschine in der Hauptspindel.

Zum Einsatz als Versenker im Bohrgetriebe empfehlen wir Nr. 34540-6, siehe Seite 2.33.

112 VE = Verpackungseinheit

@ Serienfertigung
O solange Vorrat



V-Nut- und Fasefraser Z1 HW Wechselschaft-Ausfiihrung

24260-40

U] Bestellnummer
— | S | Grad
40 21,5 20 90° 61,5 8 24263-5-40045-R o
40 21,5 20 90° 61,5 10 24265-5-40045-R o
! 40 215 20 90° 61,5 12 24266-5-40045-R o
‘ Innengewinde
i 40 21,5 20 90° 51,5 M 10 24267-5-40045-R o
_‘]‘ | 40 215 20 90° 51,5 M12x1 24268-5-40045-R o
|
Ausfiihrung
ﬁ j Eine HW-bestiickte Schneide, am Grund absolut spitz auslaufend. Rechtslauf. Handvorschub.
o [s0]
L Anwendung
¢ * Zum Frasen von V-Nuten, Ziernuten oder zum Anfasen von Massivhdlzern oder Holz- und Plattenwerkstoffen. Auch fir

Foldingschnitte geeignet.

VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 1 13
O solange Vorrat )



Wendeplatten-Ziernutfraser Z1 HW

T

Lj

22193

D L A L Schaft €
3 1 Bestellnummer
mm mm mm mm mm p.St.

Grundkorper mit Messer Nr. 1
15,9 75 27 57,5 8x30

Set in Holzkassette, bestehend aus:

22193-5-15900-R e

Grundkorper mit insgesamt 7 Messern* 22193-5-00000-R

Ausfiihrung

Verguteter Grundkoérper mit einer HW-Wendeplatte fiir Profil Nr. 1 als Basisbestiickung. Ziehender Schnitt von auflen
nach innen durch Messeranordnung mit Achswinkel. Basisplatte einseitig profilierbar.

Max. Profilauslegung nach nachstehender Skizze. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung
Zum Frasen von Ziernuten, Schriften etc.

Preisabschlége, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stlick = 12 %, ab 10 Stlck = 25 %.

Formkosten: siehe Seite 8.26

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St

* Set bestehend aus:

1 Stk.
1 Stk.
1 Stk.
1 Stk.
1 Stk.
1 Stk.
1 Stk.
1 Stk.

Wendeplatten-Ziernutfraser mit Messer Nr. 1
Profilmesser f. Profile Nr. 2/3/4

Profilmesser f. Profil Nr. 5

Profilmesser f. Profile Nr. 6/7/8

Profilmesser f. Profil Nr. 10

Profilmesser f. Profil Nr. 11

Profilmesser f. Profil Nr. 12
Torx-Schraubdreher T15

HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser
Sonder-Profilmesser
Torx-Spannschraube
Torx-Schraubendreher

12 x 12 x 1,5 mm, fir Profil Nr. 1
12 x 12 x 1,5 mm, Profil Nr. 2/3/4
12 x 12 x 1,5 mm, Profil Nr. 5

12 x 12 x 1,5 mm, Profil Nr. 6/7/8
12 x 12 x 1,5 mm, Profil Nr. 9

12 x 12 x 1,5 mm, Profil Nr. 10
12 x 12 x 1,5 mm, Profil Nr. 11
12 x 12 x 1,5 mm, Profil Nr. 12
Fur Profile bis D = 15,9 mm

M4 x4,8T15

T15, Fahnchenschlissel

72190-6-00001-R 1
72190-6-00004-R 1
72190-6-00005-R 1
72190-6-00008-R 1
72190-6-00009-R 1
72190-6-00010-R 1
72190-6-00011-R 1
72190-6-00012-R 1
72190-6-15900-R 1
39081-0-04048-R 10
39077-0-04015-1 5

1 Stk. Torx-Spannschraube

Basisbestiickung: Profilierbare Zone (1:1) m
920 g’

®-4

Standardprofile: 70°

1.14 VE = Verpackungseinheit

@ Serienfertigung
O solange Vorrat



Fasefraser Z2 HW

24550-5 ohne Anlauf

S [=— \(IBVrlgléel Bestellnummer

Wechselschaft-Ausfiihrung
21,7 20 19 15° 60 8 24553-5-00015-R o
21,7 20 19 15° 60 10 24555-5-00015-R o
21,7 20 19 15° 60 12 24556-5-00015-R e

an 34 20 19 30° 60 8 24553-5-00030-R

I 34 20 19 30° 60 10 24555-5-00030-R o

34 20 19 30° 60 12 24556-5-00030-R e
31 15 10 45° 50 6 24551-5-30045-R o
31 15 10 45° 55 8 24553-5-30045-R o
31 15 10 45° 55 10 24555-5-30045-R e
31 15 10 45° 55 12 24556-5-30045-R o
24560-5 mit Wechsel-Anlauflagersatz
am h’?m Ir_nsm \(lsvrlglgel g’nm Ir;11m i(;?aft EEsElnmmr p.Sﬁ
Wechselschaft-Ausfithrung
21,7 20 19 15° 12 65 6 24561-5-00015-R o
21,7 20 19 15° 12 70 8 24563-5-00015-R o
21,7 20 19 15° 12 70 10 24565-5-00015-R o
21,7 20 19 15° 12 70 12 24566-5-00015-R o
34 20 19 30° 12 65 6 24561-5-00030-R e
34 20 19 30° 12 70 8 24563-5-00030-R o
34 20 19 30° 12 70 10 24565-5-00030-R o
34 20 19 30° 12 70 12 24566-5-00030-R o
31 15 10 45° 12 60 6 24561-5-30045-R o
31 15 10 45° 12 65 8 24563-5-30045-R o
31 15 10 45° 12 65 10 24565-5-30045-R e
31 15 10 45° 12 65 12 24566-5-30045-R o

Auch mit Innengewinde M 10 und M 12 x 1 lieferbar.

Die Ausfiihrung "ohne Anlauf" ist durch einfachen Austausch des Wechsel-Anlauflagersatzes gegen eine
Abdeckschraube erreichbar.

DP-Fasefréaser siehe Type 11000, Seite 1.56.

241 06-5 mit Wechsel-Anlauflagersatz

- Wil ez Bestellnummer
- Grad mm
Einteilige Ausfiihrung
r 55 25 21,5 45° 12 74 12 24106-5-55045-R o
N
- Ausfiihrung

Zwei HW-bestiickte Schneiden, umfang- und stirnschneidend,
Nr. 24560 und Nr. 24106 mit wechselbarem Anlauf-Kugellagersatz. Rechtslauf. Handvorschub.

-

Anwendung
- d = Zum Frasen von Harthdlzern, verdichteten Holzern, Holz- und Plattenwerkstoffen.
D
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St.
Anlaufsatz 12 mm @, komplett 39064-0-09012-R 1
Abdeckschraube M 3,5 x 6,0 mm 39052-0-03500-R 10
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 1 1 5

O solange Vorrat



Fasefraser Z2 HW mit Anlauflager

24100
D L L Winkel d L Schaft €
mm mm mm Grad mm mm mm gl p.St.
19,5 14 - 15° 12,7 56 8 24103-5-19515-R e
26 12 - 15° 21 54 8 24103-5-26015-R e
26 12 - 30° 15,9 52 8 24103-5-26030-R e
- 25 12 6 45° 15,9 52 6 24101-5-25045-R e
. 25 12 6 45° 15,9 52 8 24103-5-25045-R o
30 15 10 45° 12,7 58 6 24101-5-30045-R e
30 15 10 45° 12,7 53 6,35 24102-5-30045-R e
= 30 15 10 45° 12,7 58 8 24103-5-30045-R e
DP-Fasefraser siehe Type 11000, Seite 1.56.
Ausfiihrung
Zwei HW-bestiickte Schneiden, nur umfangschneidend. Mit auswechselbarem Kugellager. Rechtslauf. Handvorschub.
Anwendung
S - Zum Frasen von Harthélzern, Holz- und Plattenwerkstoffen.
|
‘ l Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
i Kugellager 12,7 mm g, d= 4,76 mm 39050-0-12700-0 5
| Kugellager 15,9 mm g, d= 6,35 mm 39050-0-15900-0 5
' e 40 Kugellager 15,9 mm @, mit Ring 21 mm @ 39061-0-15921-0 5
) | w\ ‘ Sechskantmutter M 4, fir @ 12,7 mm 39150-0-04000-R 10
4 ~ ‘ Sechskantmutter M 6, fir @ 15,9/21 mm 39150-0-06000-R 10
I«
; 5 =
o | o by
i
—— d ——
D

Fase- und Bundigfraser Z2 HW

24280

Bestellnummer

12 12 4 22° 40 8 24283-5-12022-R o
-i S = 12 12 4 30° 40 6 24281-5-12030-R o
T 12 12 4 30° 40 6,35 24282-5-12030-R e
| 12 12 4 45° 40 6,35 24282-5-12045-R e
I Ausfiihrung
_l'_ | Zwei HW-bestlickte Schneiden, nur umfangschneidend. Rechtslauf. Handvorschub.
el
¥ ‘ i ! Anwendung
N o Zum Frasen von Harthélzern, verdichteten Holzern, Holz- und Plattenwerkstoffen.
-
1
= D =
1 1 6 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung

O solange Vorrat



Fasefraser Z2 HW

24290

—_ D L Winkel d L Schaft €
2 1 Bestellnummer
mm mm Grad mm mm mm p.St.
24 12 30° 10,1 40 8 24293-5-24030-R o
24 12 45° 10 40 8 24293-5-24045-R o
Ausfiihrung

Zwei HW-bestiickte Schneiden, nur umfangschneidend. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung
Zum Frasen von Harthdlzern, verdichteten Holzern und Plattenwerkstoffen.

Fasefraser Z2 HW Corian / Varicor

D L Winkel d L Schaft €
2 1 Bestellnummer
—— S = mm mm Grad mm mm mm p.St.
. 23,4 25 15° 10 70 12 x 30 24796-5-00002-R o
‘ Ausfiihrung
‘ Zwei HW-bestiickte Schneiden, umfang- und stirnschneidend, Rechtslauf. Handvorschub.
| <I°
‘ . Anwendung
T l Speziell fiir die Bearbeitung von Corian- / Varicor-Platten.
[
< | Fir Corian- / Varicor-Platten zum Anfasen einer 15° Fase bei flachenblindigem oder abgestuftem Einsetzen der
l x Formteile (Konusintegration). Abstufung durch Héhenverstellung des Frasers.
[s\)
| —l' Auch zum Frasen von Harthdlzern, verdichteten Holzern, Holz- und Plattenwerkstoffen.
‘ d flachenblindig 15° abgestuft 15°
D
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 1 1 7

O solange Vorrat



Fase- und Bundigfraser Z3 HW

24460-5

D L, Winkel P

mm mm Grad Bohrung Bestellnummer oSt

S0 73 45° 6,35 24460-5-00045-R @
Ausfiihrung

Drei HW-bestlickte Schneiden, nur umfangschneidend. Zur Verwendung mit Aufnahmedorn Nr. 24440 Seite 1.31.
Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung
Zum Frasen von Hartholzern, verdichteten Holzern, Holz- und Plattenwerkstoffen.

I, —

Bundigfraser- und Kopierfraser Z2 HW

24050 Anlauflager stirnseitig
o 5 5 ez Bestellnummer =
mm mm mm mm p.St.
12,7 12 50 6 24051-5-12700-R e
12,7 12 50 8 24053-5-12700-R e
12,7 25 63 6 24051-5-12725-R
12,7 25 63 6,35 24052-5-12725-R o
—S = 12,7 25 63 8 24053-5-12725-R ®
1 : 22 16 58 8 24053-5-22000-R o
‘ DP-Biindigfraser siehe Type 11000, Seite 1.56.
! Ausfiihrung
Zwei achsparallele HW-bestiickte Schneiden, nur umfangschneidend, mit auswechselbarem Kugellager. Rechtslauf.
= Handvorschub.
-
| Anwendung
i Zum Kopieren nach Schablone, sowie Biindigfrasen von Kunststoff- oder Funierkanten.
|
[ E v 1 ] Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
! Kugellager 12,7 mm g, d= 4,76 mm 39050-0-12700-0 5
= D—= Kugellager 22 mm g, d= 8,0 mm, ab Mitte 1997 39050-0-22008-0 5
15,9 mm g, d= 6,35 mm mit Ring 22 mm g,
Kugellager bis Mitte 1997 39061-0-15922-0 5
Sechskantmutter M 6, fir @ 22 mm 39150-0-06000-R 10
Sechskantmutter M 4, fir @ 12,7 mm 39150-0-04000-R 10
1 1 8 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung

O solange Vorrat



Bundig- und Kopierfraser Z2 HW Wechselschaft-Ausfiihrung

24060 Anlauflager schaftseitig

| S =
i v 5 Ly Sl Bestellnummer =
mm mm mm mm p.St.
i 12,7 25 66 6 24061-5-12725-R o
| 12,7 25 66 6,35 24062-5-12725-R o
i 12,7 25 71 8 24063-5-12725-R o
! 19 50 97 12 24066-5-19050-R o
| Innengewinde
- M 19 50 87 M 10 24067-5-19050-R o
- 19 50 87 M12x1 24068-5-19050-R o
= [ Ausfiihrung
Zwei achsparallele HW-bestlickte Schneiden, umfang- und stirnschneidend. Mit auswechselbarem Kugellager und
Wechselschaft. Rechtslauf. Handvorschub.
[sV)
- Anwendung
Zum Kopieren nach Schablone, sowie Bundigfradsen von Kunststoff- oder Furnierkanten, Formatieren, Falzen.
S st ER.

Zubehor / Ersatzteile
Kugellager

Bestellnummer VE €p.St
39050-0-12702-0 5

12,7 mm g, d= 6,35 mm

Kugellager 19 mm @, d= 8,0 mm 39050-0-19008-0 5

VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 1 19

O solange Vorrat



Wendeplatten-Doppelbundigfraser Z2 HW
22293

Bestellnummer

22 12 1 12-30 70 8x25 22293-5-22001-R e
22 12 2 30-45 84 8x25 22293-5-22002-R e
Ausfiihrung

Mehrteiliger Frasersatz, bestehend aus je einem oberen und unteren Bindigfraser, jeweils mit zwei von auRen nach
innen ziehend wirkenden, 4-seitigen HW-Wechselmessern. Mit auswechselbarem Kugellager. Rechtslauf.
Handvorschub.

Anwendung

Zum gleichzeitigen Bindigfrasen der oberen und unteren Kunststoff- oder Furnierbeschichtung. Durch axiale
Verstellung des Frasers werden die Verschleifmarken aus dem Schnittbereich genommen, um eine mehrfache
Standzeit pro Schneide zu erreichen.

Zubehor | Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
Oberer Blindigfraser GroRke 1,22 x 12 mm 22293-5-22001-1 1
Oberer Bindigfraser GroRe 2, 22 x 12 mm 22293-5-22002-1 1
Unterer Biindigfraser 22 x 12 x 6 mm 22293-5-22001-2 1
HW-Wechselmesser 12 x 12 x 1,5 mm, 4-seitig 72014-6-01201-0 10
Kugellager 22 mm @, d= 8,0 mm 39050-0-22008-0 5
Zwischenring 13x7x8 mm 39545-0-13070-0 5
Sechskantmutter M 6, ISO 4035, schmal 39150-0-06001-R 10
Torx-Spannschraube M 4 x 5,9, GroRkopf, T15 39076-0-04000-R 10
Torx-Schraubendreher T15, Fahnchenschlissel 39077-0-04015-1 5
22293-03
an D D, Tona 8 Py Ly SRS Bestellnummer 2
mm iyl mm mm mm mm mm p.St.
22 40 9 2,5 25 65 8x25 22293-5-22025-R o
22 40 9 3,0 25 65 8x25 22293-5-22030-R e
22 40 9 4,0 26 65 8x25 22293-5-22040-R e
Ausfiihrung
Mehrteiliger Frasersatz, bestehend aus je einem oberen und unteren Bundigfraser, jeweils mit zwei von auRen nach
innen ziehend wirkenden, 4-seitigen HW-Wechselmessern. Mit austauschbarer Nutsége in verschiedenen
Schnittbreiten (siehe auch Seite 1.30). Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung
Zum Fugen und Biindigfrasen von Furnier-oder Kunststoffkanten, bei gleichzeitigem Nuten.

Auch firr Massivholz und alle gangigen Plattenwerkstoffe geeignet.
Zubehor | Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
Oberer Bindigfraser 22 x 12 mm, Schaft 8 mm 22293-5-22003-1 1
Nr. 22293-03 Unterer Biindigfraser 22 x 12 x 6 mm 22293-5-22001-2 1
Nutsége 40 x 2,5x 6 mm 24151-5-40025-0 1
- Nutsage 40 x 3,0 x 6 mm 24151-5-40030-0 1
= Nutsage 40 % 4,0 x 6 mm 24151-5-40040-0 1
HW-Wechselmesser 12 x 12 x 1,5 mm, 4-seitig 72014-6-01201-0 10
- Sechskantmutter M 6, 1ISO 4035, schmal 39150-0-06001-R 10
Torx-Spannschraube M 3,5 x 4 GroRkopf, T15 39076-0-03500-R 10
Torx-Schraubendreher T15, Fahnchenschlissel 39077-0-04015-1 5
D1
1 20 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung

O solange Vorrat



Wendeplatten-Bundig- u. Kopierfraser Z1 HW

22270 mit Anlauflager

D L. L Schaft €
2 1 Bestellnummer
ﬁl S |=—o mm mm mm mm p.St.
12 25 70 6 22271-5-12000-R o
12 25 70 8 22273-5-12000-R o

DP-Biindigfraser siehe Type 11000, Seite 1.56.

Ausfiihrung
Ein achsparalleles HW-Wechselmesser, Spannung durch Spannkeil. Grundkérper mit Wuchtbund und

- auswechselbarem Kugellager. Rechtslauf. Handvorschub.
1 T
0 Anwendung
_CIJ Zum Biindigfrasen von Kunststoff- oder Furnierkanten, Formatieren, Kopieren.
i
& ™ Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St

4 HW-Wechselmesser 25 x 5,5 x 1,1 mm, 4-seitig 72013-6-25055-0 10

Spannkeil 12 x 25 mm 39340-0-00025-0 1

- D = Kugellager 12 x 4 mm, d= 4 mm 39050-0-12000-0 5

Torx-Spannschraube M3x7,0T8 39080-0-30701-R 10

Torx-Schraubendreher T 8, Fahnchenschlissel 39077-0-03008-1 5

Sechskantmutter M 4 39150-0-04000-R 10

Wendeplatten-Bundigfraser Z2 HW

22220 Anlauflager stirnseitig
— S =
D L. L Schaft €
. 2 1 Bestellnummer
mm mm mm mm p.St.
i 22 12 54 8 22223-5-22012-R o
‘ s 22 20 62 6 22221-5-22020-R o
! ) 22 20 62 8 22223-5-22020-R o
‘ [ 19 30 75 8 22223-5-19030-R o
x . L * | 19 30 75 12 22226-5-19030-R o
i 19 50 95 12 22226-5-19050-R o
ol i
- | DP-Biindigfraser siehe Type 11000, Seite 1.56.
© & * - I Ausfiihrung
=l ; Zwei achsparallele HW-Wechselmesser, umfangschneidend, mit auswechselbarem Kugellager. Rechtslauf.
Handvorschub.
-~ D —=|
Anwendung
_IN Zum Biindigfrasen von Kunststoff- oder Furnierkanten, Formatieren, Kopieren.
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
& 4}_ HW-Wechselmesser 12 x 12 x 1,5 mm, 4-seitig 72014-6-01201-0 10
HW-Wechselmesser 20 x 12 x 1,5 mm, 2-seitig 72010-6-02001-0 10
[ I I ] HW-Wechselmesser 30 x 12 x 1,5 mm, 2-seitig 72010-6-03001-0 10
D HW-Wechselmesser 50 x 12 x 1,7 mm, 4-seitig, 3-Loch-Ausf. 72016-6-05017-0 10
Kugellager 19 mm g, d= 6,35 mm 39050-0-19000-0 5
Kugellager 22 mm g, d=7,0 mm 39050-0-22000-0 5
Torx-Spannschraube M 4 x 5,9, GroRRkopf, T15 39076-0-04000-R 10
Torx-Schraubendreher T15, Fahnchenschlissel 39077-0-04015-1 5
Torx-Schraubendreher T15, Griffschliissel 39077-0-04015-2 1
Sechskantmutter M 6 39150-0-06000-R 10
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 1 21

O solange Vorrat



Wendeplatten-Bundig- und Falzfraser Z2 HW

22200 Anlauflager schaftseitig

o e 5 ez Bestellnummer =
mm mm mm mm p.St.
22 20 63 6 22201-5-22020-R o
22 20 63 6,35 22202-5-22020-R
22 20 68 8 22203-5-22020-R e
22 30 76,5 12 22206-5-22030-R o
=i 22 30 86,5 12,7 22209-5-22030-R
22 50 95,5 12 22206-5-22050-R
—d} '$_ = 8 22 50 106,5 12,7 22209-5-22050-R @
: Innengewinde
__@_ _‘I\l 22 30 66,5 M 10 22207-5-22030-R
. 22 50 86,5 M 10 22207-5-22050-R o
A ' 22 30 66,5 M12x1 22208-5-22030-R e
- 22 50 86,5 M12x1 22208-5-22050-R e
Ausfiihrung
Zwei achsparallele HW-Wechselmesser, 4-seitig, umfang- und stirnschneidend. Mit auswechselbarem Kugellager an
der Schaftseite. Rechtslauf. Handvorschub.
Bei L, = 30 und 50 mm darf aus Sicherheitsgriinden der Schaft- @ 12 mm nicht unterschritten werden.
Anwendung
Zum Bindigfréasen von Kunststoff- oder Funierkanten, Formatieren, Falzen in beliebiger Tiefe, Kopieren bei
obenliegender Schablone.
Zubehor | Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St
HW-Wechselmesser 20 x 12 x 1,5 mm, 4-seitig 72014-6-02000-0 10
HW-Wechselmesser 30 x 12 x 1,5 mm, 4-seitig 72014-6-03000-0 10
HW-Wechselmesser 50 x 12 x 1,7 mm, 4-seitig, 3-Loch-Ausf. 72016-6-05017-0 10
Kugellager 22 mm g, d= 8,0 mm 39050-0-22008-0 5
Torx-Spannschraube M 4 x 5,9 GroRkopf, T15 39076-0-04000-R 10
Torx-Schraubendreher T15, Fahnchenschlissel 39077-0-04015-1 5
Torx-Schraubendreher T15, Griffschliissel 39077-0-04015-2 1
1 22 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung
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Wendeplatten-Bundigfraser Z2 HW Corian / Varicor

~— Lo 4"

-~ D —=

- Dy——

22226

Winkel L,

Bestellnummer

Grad
19 30 22 11° 78 12 x 35 22226-5-19030-B o

DP-Biindigfraser siehe Type 11000, Seite 1.56.

Ausfiihrung
Zwei achsparallele HW-Wechselmesser, umfangschneidend, mit kunststoffummanteltem Kugellager. Rechtslauf.
Handvorschub.

Anwendung
Speziell fur die Bearbeitung von Corian- / Varicor-Platten.
Zum Bindigfrasen von iberhdngenden Abdeckplatten bei Unterbaudecken.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St
HW-Wechselmesser 30 x 12 x 1,5 mm, 2-seitig, HW 02 72010-6-03001-0 10
Kugellager 19 mm @, d=6,35 mm, kunststoffummantelt 39050-0-19000-K 5
Kugellager 22 mm @, d=6,35 mm, 11°, kunststoffummantelt 39050-0-22011-K 5
Torx-Spannschraube M 4 x 5,9 GroRkopf, T15 39076-0-04000-R 10
Torx-Schraubendreher T15, Fahnchenschlissel 39077-0-04015-1 5
Sechskantmutter M6 39150-0-06000-R 10

“@@E

Wendeplatten-Bundig-/Fasefraser Z2 HW

22210 Bindig- und Falzfraser

D L. L Schaft S
2 1 Bestellnummer
mm mm mm mm p.St.
22 12 60 6 22211-5-22012-R e
22230 Fasefraser
D L Winkel L Schaft S
2 1 Bestellnummer
mm mm Grad mm mm p.St.
27 12 15° 44 8 22233-5-27015-R
29 12 45° 46 8 22233-5-29045-R
Ausfiihrung
Zwei achsparallele HW-Wechselmesser, 4-seitig, umfang- und stirnschneidend. Rechtslauf. Handvorschub.
Anwendung
Zum Frasen von Kunststoff- oder Furnierkanten, zum Falzen (Nr. 22210) oder Fasen (Nr.22230).
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
HW-Wechselmesser 12 x 12 x 1,5 mm, 4-seitig 72014-6-01201-0 10
Torx-Spannschraube M 4 x 5,9 GroRRkopf, T15 39076-0-04000-R 10
Torx-Schraubendreher T15, Fahnchenschliissel 39077-0-04015-1 5
Torx-Schraubendreher T15, GriffschlUssel 39077-0-04015-2 1
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 1 23
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Wendeplatten-Fasefraser Z2 HW

mit Anlauflager

T
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22240

D L,
mm mm
24 12
30 12
32 12
32 12

Ausfiihrung

Zwei achsparallele HW-Wechselmesser, 4-seitig, mit auswechselbarem Kugellager. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung

Zum Frasen von Kunstoff- oder Furnierkanten, Holz- und Plattenwerkstoffen.

Zubehor / Ersatzteile

HW-Wechselmesser
Kugellager

Kugellager
Sechskantmutter
Torx-Spannschraube
Torx-Schraubendreher
Torx-Schraubendreher

Winkel L Schaft
mm Grad mm mm
15° 60 8
30° 60 8
15,9 45° 60 6
15,9 45° 60 8

12 x 12 x 1,5 mm, 4-seitig, HW 02
15,9 mm g, d= 6,35 mm

19 mm g, d= 6,35 mm

M 6, ISO 8673

M 4 x 5,9 GroRkopf, T15

T15, Fahnchenschlissel

T15, Griffschlissel

Bestellnummer

22243-5-27015-R e
22243-5-30030-R e
22241-5-29045-R e
22243-5-29045-R e

Bestellnummer

72014-6-01201-0
39050-0-15900-0
39050-0-19000-0
39150-0-06000-R
39076-0-04000-R
39077-0-04015-1

39077-0-04015-2

VE

10
5
5

10

10
5
1

p.St.

€p.St.

UNITEC-Falzfraser Z2 HW

Wechselschaft-Ausfuhrung

L+

22110

Bestellnummer

26 19,5
26 19,5
32 26
32 26
Ausfiihrung

9 71 8
9 71 12
12 77,5 8
12 77,5 12

22113-5-26009-R
22116-5-26009-R
22113-5-32012-R
22116-5-32012-R

Zwei HW-Wechselmesser, umfang- und stirnschneidend, mit Achswinkel. Rechtslauf. Handvorschub.
Der Kugellageranlaufsatz kann bei Bedarf herausgenommen und durch eine Abdeckschraube ersetzt werden.

Anwendung

Zum Falzen von Hart- und Weichhdlzern, Holz- und Plattenwerkstoffen, auf hochtourigen Oberfrasmaschinen.
Falzmesser") auch zum Einsatz in mechanischem Vorschub (Unitec-Universalfraser Nr. 22140-0, Seite 1.44).

Zubehor | Ersatzteile

HW-Falzmesser")
HW-Falzmesser")
HW-Falzmesser")
Anlaufsatz

Anlaufsatz

Anlaufsatz
Torx-Spannschraube
Torx-Spannschraube
Abdeckschraube
Torx-Schraubendreher

19,4 x 9 x 1,5 mm, 4-seitig

26 x 12,5 x 1,5 mm, 4-seitig

30 x 14,5 x 1,5 mm, 4-seitig

9 mm @, komplett

12 mm @, komplett

16 mm @, komplett

M4 x 6, T15, fur D= 26 mm

M 4 x 5,9 GroRkopf, T15, fir D = 32/36 mm
M 3,5 x 6,0 mm

T15, Fahnchenschlissel

Weitere Anlaufsatze auf Seite 8.22.

Bestellnummer

72142-6-19500-0
72142-6-26000-0
72142-6-30000-0
39064-0-09000-R
39064-0-09012-R
39064-0-09016-R
39081-0-04060-R
39076-0-04000-R
39052-0-03500-R
39077-0-04015-1

- ~ 26/32/36 =
l_ E
O % A

VE

= a2 NN

10
10
10

5

€p.St.

VE = Verpackungseinheit

1.24
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Falzfraser Z2 HW Wechselschaft-Ausfiihrung

24520-5 ohne Anlauf

i 4 v 5 Ly Sl Bestellnummer 2
mm mm mm mm p.St.

24 16 56 6 24521-5-24000-R o

| 24 16 56 8 24523-5-24000-R o

24 16 56 10 24525-5-24000-R o

24 16 56 12 24526-5-24000-R o

31 16 56 6 24521-5-31000-R o

31 16 56 8 24523-5-31000-R o

31 16 56 10 24525-5-31000-R o

31 16 56 12 24526-5-31000-R o

24530-5 mit Wechsel-Anlauflagersatz

D L d L Schaft S
2 1 Bestellnummer
mm mm mm mm mm p.St.
24 16 9 64 6 24531-5-24090-R o
24 16 9 64 6,35 24532-5-24090-R
24 16 9 64 8 24533-5-24090-R o
24 16 9 64 10 24535-5-24090-R o
31 16 12 64 6 24531-5-31012-R
31 16 12 64 6,35 24532-5-31012-R e
31 16 12 64 8 24533-5-31012-R o
31 16 12 64 12 24536-5-31012-R e
Ausfiihrung
Zwei achsparallele HW-bestiickte Schneiden, umfang- und stirnschneidend.
Nr. 24530 mit wechselbarem Anlauf-Kugellagersatz. Die Ausfiihrung "ohne Anlauf" ist durch einfachen Austausch des
Wechsel-Anlauflagersatzes gegen eine Abdeckschraube erreichbar. Rechtslauf. Handvorschub.
Anwendung
Zum Biindigfrasen von Kunststoff- oder Funierkanten und zum Falzen.
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St.
Anlaufsatz 9 mm g, komplett 39064-0-09000-R 1
Anlaufsatz 12 mm @, komplett 39064-0-09012-R 1
Abdeckschraube M 3,5 x 6,0 mm 39052-0-03500-R 10
Weitere Schaftabmessungen siehe Seite 1.54.
Anlaufsatze @ 14 - 22 mm siehe Seite 8.22.
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 1 25
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Wendeplatten-Falz- und Planfraser Z2 HW

22250

D L L Schaft €
2 1 Bestellnummer
mm mm mm mm p.St.
30 12 39 8 22253-5-30000-R e
Ausfiihrung

Zwei achsparallele HW- Schneiden. Wechselmesser 4-seitig, umfang- und stirnschneidend. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung

Ohne Anlaufsatz, mit montierter Abdeckschraube zum Planfréasen, Biindigfrasen von Kunststoffkanten oder
Holzumleimern, Falzen in beliebiger Tiefe.

Mit Anlaufsatz 9 bzw. 12 mm, fur Falztiefen 10,5 bzw. 9 mm. Kugellager-Anlaufsatze missen, falls gewiinscht,
zusatzlich bestellt werden.

Zubehor | Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
HW-Wechselmesser 12 x 12 x 1,5 mm, 4-seitig 72014-6-01201-0 10
Torx-Spannschraube M 4 x 5,9 GroRkopf, T15 39076-0-04000-R 10
Torx-Schraubendreher T15, Fahnchenschlissel 39077-0-04015-1 5
Abdeckschraube M 3,5 x 6,0 mm 39052-0-03500-R 10
Anlaufsatz 9 mm g, komplett (fir Falztiefe 10,5 mm) 39064-0-09000-R 1
Anlaufsatz 12 mm g, komplett (fiir Falztiefe 9 mm) 39064-0-09012-R 1

Planfraser Z2 HW

Wechselschaft-Ausfuhrung

24510

am Ir‘an h':m iﬁ:aﬂ Bestellnummer p.Sf
30 10 45 6 24511-5-30000-R e

30 10 45 6,35 24512-5-30000-R o

30 10 50 8 24513-5-30000-R e

30 10 50 10 24515-5-30000-R o

30 10 50 12 24516-5-30000-R o

30 10 40 M 10 24517-5-30000-R e

30 10 40 M12x1 24518-5-30000-R e
Ausfiihrung

Zwei HW-bestlickte Schneiden mit Seitenfase. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung
Zum planen Uberfréasen von abstehenden Deckschichten, Umleimern, etc.

1.26

VE = Verpackungseinheit
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Planfraser Z6 HW Corian / Varicor

24796-11 Wechselschaft-Ausflihrung

D L. L Schaft €
2 1 Bestellnummer
mm mm mm mm p.St.
Fraser komplett kurze Ausfiihrung
1 52 75 62 12x 40 24796-5-50011-R o
| Fraser komplett lange Ausfiihrung
=i ‘ 52 7,5 85 12 x 60 24796-5-50085-R @
' Wechselschaft
kurze Ausflihrung 12 x40 39526-0-50000-R e
* lange Ausflihrung 12 x 60 39526-0-85000-R e
:
‘ 5 Ausfiihrung
- Sechs HW-bestlickte Schneiden, mit Seitenfase, Gewindebohrung fir Sonderwechselschaft. Rechtslauf.
Handvorschub.
45° |-
D w Anwendung

Speziell fiir die Bearbeitung von Corian-/ Varicor-Platten.
Zum planen Uberfrasen von abstehenden Deckschichten, Umleimern, etc.

[ D

Stufenfraser fur Kantengetriebe Z2 HW

25540

Bestellnummer

16,3 12,3 9,5 19,5 62 8 25543-5-16395-R o

20,3 12,3 9,5 19,5 62 8 25543-5-20395-R o

20,3 12,3 6 16 58 8 25543-5-20360-R o
Ausfiihrung
Zwei achsparallele HW-bestiickte Schneiden, umfang- und stirnschneidend, mit HW-Einbohrschneide. Rechtslauf.
Handvorschub.
Anwendung
Zum Einfrasen der Nuten fir Kantengetriebe.

VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 1 27
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Dubelfraser HW

fiir FESTO - DOMINO

30025 Innengewinde

D L L Schaft €
2 1 Bestellnummer
mm mm mm mm p.St.
5 20 49 M6 x0,75 30025-5-05000-R e
6 20 49 M6 x 0,75 30025-5-06000-R e
25 49 M6 x 0,75 30025-5-08000-R e
10 25 49 M6 x 0,75 30025-5-10000-R e
i
% Ausfiihrung
P Zwei Raumerschneiden, mit angeschliffenen Seitenfasen, ohne Zentrierspitze. Schaft mit Innengewinde und
N~ o Spannflachen. Rechtslauf.
o
] * Anwendung
L D Einsatz auf FESTO-DOMINO-Dibelfrdsmaschinen. Zum Frasen von Langléchern fiir DOMINO-Diibel, bei pendelnder
Arbeitsbewegung.
I % & .
(|
Laminatfra tz Z2 HW
D, d,/d T B Ly Schaft B €
mm mm mm mm mm mm p.St.
—— S = Kompl. Satz
40 28/8 6 2,5 54,5 8 25163-5-28025-R e
40 28/8 6 2,8 54,8 8 25163-5-28028-R e
40 32/8 4 2,5 54,5 8 25163-5-32025-R e
40 32/8 4 2,8 54,8 8 25163-5-32028-R e
- do
- Ausfiihrung
Frésersatz bestehend aus Wechselschaft mit Senkkopfschraube, Ringsatz, Anlauflager mit Ring, HW-Nutsage Z = 2 mit
iy T Ansenkung. Rechtslauf. Handvorschub.
m T Anwendung
L $ |y ; IQ} Zum Nachfrasen von Laminat FuRbodenplatten bei Reparatur-oder Einlegearbeiten.
* gl
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St
D1 Nutsage mit Ansenkung 40 x 2,5 x 8 mm 24153-5-40025-A 1
Nutsége mit Ansenkung 40 x 2,8 x 8 mm 24153-5-40028-A 1
Nutsage mit Ansenkung 40 x 3,0 x 8 mm 24153-5-40030-A 1
Nutsage mit Ansenkung 40 x 3,5 x 8 mm 24153-5-40035-A 1
Kugellager 22,0/28,0 mm g, d= 8,0 mm 39062-0-22028-0 5
Kugellager 22,0/32,0 mm @, d= 8,0 mm 39062-0-22032-0 5
Wechselschaft S =8mm 39513-0-00000-R 1
Zwischenring 16 x 1 x 8 mm 39545-0-16010-0 1
Zwischenring 13x2x8 mm 39545-0-13020-0 1
Zwischenring 13x3x8 mm 39545-0-13030-0 1
Senkkopfschraube M8 x20,7,d =8 mm 39056-0-08207-R 1
1 28 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung
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Flachdubelfrasersatz Z2 HW

25173

Bestellnummer

40 15/19/23 4 46 6 8 25173-5-40001-R e

Ausfiihrung
Frasersatz bestehend aus Aufnahmedorn, 3 Kugellagern d, = 15/19/23 mm, Nuts&ge und Ringsatz, Z2, HW-bestlickt,
Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung
Zum Frasen von Nuten fir Flachdlbel-Verbindungen auf Handoberfraésmaschinen.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
Aufnahmedorn d, =6 mm, mit Ringsatz ohne Kugellager 24443-0-06000-R 1
Nutsége 40 x 4,0 x 6 mm 24151-5-40040-0 1
Kugellager 15 mm g, fir Flachdibel Nr. 20 39050-0-15006-0 5
Kugellager 19 mm g, flr Flachdiibel Nr. 10 39050-0-19006-0 5
Kugellager 23 mm g, fir Flachdiibel Nr. 0 39062-0-19023-0 5
Sechskantmutter V4" x 28 Gg. 39150-0-06300-R 10
12.5
10.5 8.5
Nr. 20 Nr. 10 2 Nr.0

/R

Dichtungsfrasersatz Z2 HW

25180

=l G e

8
5| Sl Bezeichnung Bestellnummer
mm
(s}
/ 1o Profil 1
\ 36 31,2 3 20 8 Kompletter Satz 25183-5-10000-R o
130 / 36 31,2 3 20 12 Kompletter Satz 25186-5-10000-R e
- 31,2 5 5 - Fasefraser 24183-5-31050-R e
d, . Profil 1 Profil 2
50 40 3 20 8 Kompletter Satz 25183-5-20000-R e
mL 50 40 3 20 12 Kompletter Satz 25186-5-20000-R e
T 50 - 3/5,5 20 - Profilfraser 24183-5-50030-R o
}
Ausfiihrung
Zweiteiliger Frasersatz Z 2 bzw. Z 2+2, HW-bestlckt, montiert auf Aufnahmedorn Nr. 24190 mit Kugellageranlauf.

Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung

Zum Einfrasen von Dichtungsnuten in Schallschutzfenstern bei gleichzeitigem Anfasen bzw. Abrunden. Profil 1 fur
Dichtungen wie z.B. Deventer SP 33/SV 33, Profil 2 fir Deventer SP 103/SV 103b. Verwendung auf
Handoberfrasmaschinen.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St.
Nutsage 36 x 3,0 x 8 mm 24153-5-36030-0 1
Nutsége 40 x5,0x 8 mm 24153-5-40050-A 1
Kugellager 16/20 mm @, d = 8 mm 39061-0-16020-0 5
] Aufnahmedorn d =8 mm, m. Kugellager @ 20 mm, S = 8 mm 24193-0-08020-R 1
== Aufnahmedorn d =8 mm, m. Kugellager g 20 mm, S = 12 mm 24196-0-08020-R 1
-+ [()j e Senkkopfschraube M8x20,7,d=8mm 39056-0-08207-R 1
2
D1
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 1 29
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Nutsagen Z2 HW

Nr. 24150-36/40/50

Nr. 24150-A

Ausfiihrung

Zwei gerade HW-bestiickte Schneiden, umfang- und
flankenschneidend. Vorgeordnete Abweiser.
Handvorschub.

Nr. 24150-A mit angesenkter Bohrung zum Einsatz mit
Aufnahmedornen Nr. 24190 (Seite 1.32).

Anwendung

Zum Nuten und Schlitzen. Einsatz auf Spindeln bzw.
Frasdornen Nr. 24160, 24170, 24180, 24190, 39440
und 24440 (Seiten 1.31 bis 1.33).

24150-40

D
mm
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

1,5
1,5
1,8
2,0
2,0
2,0
2,2
2,2
2,5
2,5
2,5
2,8
2,8
3,0
3,0
3,0
3,5
3,5
3,5
4,0
4,0
4,0
5,0
5,0
5,0
6,0
6,0
6,0

241 50-A angesenkt

D
mm
40
40
40
40
40
40
40

B
mm
2,0
2,5
2,8
3,0
3,5
4,0
5,0

5,1

O 0 0 O o

Bestellnummer

24153-5-36030-0

Bestellnummer

24151-5-40015-0
24153-5-40015-0
24151-5-40018-0
24151-5-40020-0
24152-5-40020-0
24153-5-40020-0
24151-5-40022-0
24153-5-40022-0
24151-5-40025-0
24152-5-40025-0
24153-5-40025-0
24151-5-40028-0
24153-5-40028-0
24151-5-40030-0
24152-5-40030-0
24153-5-40030-0
24151-5-40035-0
24152-5-40035-0
24153-5-40035-0
24151-5-40040-0
24152-5-40040-0
24153-5-40040-0
24151-5-40050-0
24152-5-40050-0
24153-5-40050-0
24151-5-40060-0
24152-5-40060-0
24153-5-40060-0

Bestellnummer

24151-5-50025-0
24153-5-50025-0
24151-5-50030-0
24153-5-50030-0
24151-5-50040-0
24152-5-50040-0
24153-5-50040-0

Bestellnummer

24153-5-40020-A
24153-5-40025-A
24153-5-40028-A
24153-5-40030-A
24153-5-40035-A
24153-5-40040-A
24153-5-40050-A

p.St.

p.St.

p.St.

p.St.

1 30 VE = Verpackungseinheit
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Aufnahmedorne

mit Zwischenringen

Nr. 24160/39440

& L, € Ly Dzl Bestellnummer 2
mm mm mm mm mm p.St.
6 6 16 54,5 8 24163-0-06000-R o
8 6 16 54,5 8 24163-0-08000-R e

d L d L Schaft S
1 2 2 1 Bestellnummer
mm mm mm mm mm p.St.
8 25 16 73,5 8 39443-0-08025-R e
Ausfiihrung
Aufnahmedorn mit Zwischenringen. Fir Rechtslauf.
Anwendung
Zur Aufnahme von Nutségen, Bohrungsfrasern, Kugellagern, etc. mit 6 oder 8 mm Bohrung.
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
Sechskantmutter M 6, fir d, = 6/6,35 mm 39150-0-06000-R 10
Sechskantmutter M 8, fiird, =8 mm 39150-0-08000-R 10

Aufnahmedorn

mit Anlauflager

24440

i'm £ L, & L, el Bestellnummer e
mm mm mm mm mm p.St.
6 12 15,0 46 8 24443-0-06001-R o
6,35 20 15,9 50 6 24441-0-00635-R o
6,35 20 15,9 50 6,35 24442-0-00635-R o
—] S |- 6,35 20 15,9 50 8 24443-0-00635-R o
—
| Ausfiihrung
i Aufnahmedorn mit Ringsatz und Anlauflager. Fiir Rechtslauf.
i
i Anwendung
3 RN Zur Aufnahme von Nutsagen, Bohrungsfrasern, etc. mit 6,35 mm Bohrung.
-
il
f B Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St
l Kugellager 15 mm g, d= 6,0 mm 39050-0-15006-0 5
9 | $L Kugellager 15,9 mm g, d= 6,35 mm 39050-0-15900-0 5
(1) Sechskantmutter V4" x 28 Gg. 39150-0-06300-R 10
- dy
=N d2
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 1 31
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Aufnahmedorn

Wechselschaft-Ausfuhrung

L4

1
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24190

d1 dZ
mm mm

mit Anlauflager, mit Ringsatz

16
16
16
16
16
16
20
20
20
20
20
20

0 0O 0 © 0 O W W ©

ohne Anlauflager, mit Ringsatz

@ 00 0O 0 0

L, L Schaft
mm mm mm

15 50 6

15 55* 8

15 55 10

15 55 12

15 45 M 10
15 45 M12x 1
15 50 6

15 55* 8

15 55 10

15 55 12

15 45 M 10
15 45 M12x 1
15 50 6

15 55 8

15 55 10

15 55 12

15 45 M 10
15 45 M12x1

* Verlangerung auf 65 mm durch Wechselschaft in Uberlénge (s. Zubehér).

Ausfiihrung

Bestellnummer

24191-0-08016-R
24193-0-08016-R
24195-0-08016-R
24196-0-08016-R
24197-0-08016-R
24198-0-08016-R
24191-0-08020-R
24193-0-08020-R
24195-0-08020-R
24196-0-08020-R
24197-0-08020-R
24198-0-08020-R

24191-0-08000-R
24193-0-08000-R
24195-0-08000-R
24196-0-08000-R
24197-0-08000-R
24198-0-08000-R

p.St.

Aufnahmedorn bestehend aus Standardwechselschaften und Werkzeugaufnahme mit Ringsatz. Lieferbar mit und ohne

Anlauflager. Fir Rechtslauf.

Anwendung

Zur Aufnahme von Nuts&gen und Bohrungsfrasern mit 8 mm Bohrung (d,). Durch Wechselschaftsystem auf allen
gédngigen Handoberfrasen verwendbar. Die Spezial-Senkkopfschraube und ein Ring mit angesenkter Bohrung bieten
erweiterte Anwendungsmadglichkeiten:

OB WN =

Zubehor / Ersatzteile

Werkzeugaufnahme

Werkzeugaufnahme
Werkzeugaufnahme
Wechselschaft

Senkkopfschraube
Zwischenring
Zwischenring
Zwischenring
Kugellager
Kugellager

. Schraubenkopf versenkt, bei Verwendung von Nutségen mit angesenkter Bohrung
. dito. mit Anlauflager oben

. Bei Verwendung von Nutsdgen ohne Ansenkung, ohne Anlauflager
. dito. mit Anlauflager oben

. dito. mit Anlauflager unten

. mit Dichtungsfrasersatz Nr. 25180

d,= 8 mm, ohne Schaft, mit Ringsatz und Anlauflager
16 mm @

d,= 8 mm, ohne Schaft, mit Ringsatz und Anlauflager
16/20 mm @

d,= 8 mm, ohne Schaft, mit Ringsatz ohne Anlauflager
S= 8 mm, fiir L,= 65 mm, Uberlénge (ohne
Werkzeugaufnahme)

M8 x20,7,d =8 mm

13x2x8 mm

13 x 3 x8 mm

13 x 3 x 8 mm, mit Ansenkung

16 mm @, d= 8,0 mm

16 mm @, mit Ring 20 mm @, d= 8 mm

Nutsdgen Nr. 24150 mit oder ohne Ansenkung @ 36 oder 40 mm, siehe Seite 1.30.

Wechselschéfte einzeln siehe Seite 1.54.

Bestellnummer
24190-0-08016-R

24190-0-08020-R
24190-0-08000-R
39513-0-00050-R

39056-0-08207-R
39545-0-13020-0
39545-0-13030-0
39545-0-13030-A
39050-0-16008-0
39061-0-16020-0

VE

GOl 2 A A

€p.St.

1.32

VE = Verpackungseinheit

@ Serienfertigung
O solange Vorrat



Aufnahmedorn

mit Anlauflager

241 70 Wechselschaft-Ausfiihrung

) 211m (rjnzm rl;12m h?m :m :ﬁ:aﬂ sl iy p.Sf
6 16 12 25 57,5 6 24171-0-06001-R e
6 16 12 25 62,5 8 24173-0-06001-R e
6 16 12 25 52,5 M 10 24177-0-06001-R
8 16 12 26,5 59,5 6 24171-0-08001-R e
8 16 12 26,5 64,5 8 24173-0-08001-R e
8 16 12 26,5 64,5 12 24176-0-08001-R e
8 16 12 26,5 54,5 M12x1 24178-0-08001-R e
Ausfithrung
Aufnahmedorn bestehend aus Standard-Wechselschaften und Reduzierstiick mit Ringsatz und Anlauflager. Auf
Wunsch auch ohne Anlauflager lieferbar.
Reduzierstiick schaftseitig mit AuBengewinde (d3) M 8 x 1, passend fiir alle JSO-Wechselschafte. Fiir Rechtslauf.
Anwendung
Zur Aufnahme von Nutsdgen, Bohrungsfrasern etc. mit 6 oder 8 mm Bohrung.
Durch Wechselschaftsystem auf allen géangigen Handoberfrisen verwendbar. Zusiatzlich kann das
—=| d3 j=— Reduzierstiick der jeweiligen Bohrung der aufzunehmenden Werkzeuge angepasst werden.
P
[
T Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St.
Reduzierstlick d,= 6 mm, mit Anlauflager (mit Ringsatz und Mutter) 24170-0-06001-R 1
_(? _(IV Reduzierstiick d,= 8 mm, mit Anlauflager(mit Ringsatz und Mutter) 24170-0-08001-R 1
Reduzierstiick d,= 6 mm, ohne Anlauflager (mit Ringsatz und Mutter) ~ 24170-0-06000-R 1
] f Reduzierstiick d,= 8 mm, ohne Anlauflager (mit Ringsatz und Mutter) ~ 24170-0-08000-R 1
Kugellager 15,9 mm @, d= 6,35 mm 39050-0-15900-0 5
d4 e Kugellager 16 mm @, d= 6,0 mm 39050-0-16006-0 5
Kugellager 16 mm g, d= 8,0 mm 39050-0-16008-0 5
Sechskantmutter M 6, fiir d, = 6/6,35 mm 39150-0-06000-R 10
Sechskantmutter M 8, fiird, =8 mm 39150-0-08000-R 10
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 1 33
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Hohlkehlfraser Z2 HW einteilige Ausfiihrung

24340-5

- S =
D R L, Ly S Bestellnummer =
mm mm mm mm mm p.St.
| 8 4 55 36 6 24341-5-08000-R e
8 4 55 60 8 24343-5-08000-R e
9,5 4,75 6,3 65 6 24341-5-09565-R @
9,5 4,75 6,3 60 8 24343-5-09500-R
11 515 8 60 8 24343-5-11000-R e
12,7 6,35 9,5 40 6 24341-5-12700-R e
12,7 6,35 9,5 60 8 24343-5-12700-R e
30 15 20 60 12 24346-5-30000-R e
40 20 25 65 12 24346-5-40000-R e
Ausfiihrung

Zwei HW-bestiickte Schneiden, bohr- und umfangschneidend. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung
Zum Frasen von Harthoélzern, verdichteten Holzern, Holz- und Plattenwerkstoffen.

R 15/20 mm auch flr Treppen-Handlaufe verwendbar.

1 34 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung
) O solange Vorrat



Hohlkehlfraser Z2 HW Wechselschaft-Ausfiihrung

24580-5

v xS e Ly Dzl Bestellnummer 2
mm mm mm mm mm p.St.
16 8 11,2 46 6 24581-5-16080-R e
—] 8 16 8 11,2 46 6,35 24582-5-16080-R ®
16 8 11,2 51 8 24583-5-16080-R o
16 8 11,2 51 10 24585-5-16080-R e
! 19 9,5 12,7 48 6 24581-5-19095-R e
19 9,5 12,7 48 6,35 24582-5-19095-R e
L 19 9,5 12,7 53 8 24583-5-19095-R e
- 19 9,5 12,7 53 10 24585-5-19095-R o
25,4 12,7 15,9 51 6 24581-5-25412-R o
25,4 12,7 15,9 51 6,35 24582-5-25412-R e
25,4 12,7 15,9 56 8 24583-5-25412-R o
25,4 12,7 15,9 56 10 24585-5-25412-R e
Innengewinde M 10
16 8 11,2 41 M 10 24587-5-16080-R e
19 9,5 12,7 43 M 10 24587-5-19095-R o
25,4 12,7 15,9 46 M 10 24587-5-25412-R e
Innengewinde M 12 x 1
16 8 11,2 41 M12 x1 24588-5-16080-R e
19 9,5 12,7 43 M12x1 24588-5-19095-R e
25,4 12,7 15,9 46 M12 x1 24588-5-25412-R o

R15/20 mm siehe Seite 1.34

Ausfiihrung
Zwei HW-bestlickte Schneiden, bohr- und umfangschneidend. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung
Zum Frasen von Harthdlzern, verdichteten Holzern, Holz- und Plattenwerkstoffen.

Wasserrinnenfraser Z2 HW Corian / Varicor

24796-06

D R L Ly Deizi Bestellnummer =

mm mm mm mm mm p.St.

16 5 25 65 12 x40 24796-5-16006-R e

25 5) 25 65 12 x40 24796-5-25006-R e
Ausfiihrung

Zwei HW-bestuickte Schneiden und HW-Einbohrschneide. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung

Speziell fiir die Bearbeitung von Corian-/ Varicor-Platten.

Zum Frasen von Hohlkehl- oder Wasserrinnenprofilen auf Handoberfrasen oder CNC-Maschinen. Auch zum Figen und
Planfrésen verwendbar.

VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 1 35
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Wendeplatten-Hohlkehlfraser Z1 HW

Wechselschaft-Ausfuhrung

22280 mit Rundmesser

D R L L Schaft

2 1 Bestellnummer
mm mm mm mm mm
12,7 6,35 6,35 52 6 22281-5-06300-R e
12,7 6,35 6,35 52 6,35 22282-5-06300-R o
12,7 6,35 6,35 57 8 22283-5-06300-R e
12,7 6,35 6,35 57 12 22286-5-06300-R @
19 9,5 9,5 58 6 22281-5-09500-R o
19 9,5 9,5 58 6,35 22282-5-09500-R e
19 9,5 9,5 63 8 22283-5-09500-R e
19 9,5 9,5 63 12 22286-5-09500-R o
Innengewinde M 10
12,7 6,35 6,35 47 M 10 22287-5-06300-R e
19 9,5 9,5 53 M 10 22287-5-09500-R o
Innengewinde M 12 x 1
12,7 6,35 6,35 47 M12x1 22288-5-06300-R o
19 9,5 9,5 53 M12x1 22288-5-09500-R e
Ausfiihrung

Tragkorper mit einem auswechselbaren HW-Rundmesser. Rechtslauf. Fiir Hand- und mechanischen Vorschub.

Vier Standzeiten: Der abgestumpfte oder beschéadigte Schneidenbereich kann durch einfaches Losen der
Spannschraube und Drehen des Messers durch einen neuen Schneidenteil ersetzt werden.

Anwendung
Zum Frasen von Hohlkehl- und Halbhohlkehlprofilen auf Handoberfrasen oder CNC-Maschinen.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE

HW-Rundmesser R= 6,35 mm 72680-6-06300-0 1
HW-Rundmesser R=8 mm 72680-6-08000-0 1
HW-Rundmesser R=9,5 mm 72680-6-09500-0 1
Torx-Spannschraube M 3,5x6,5T15 39082-0-03565-R 10

Torx-Schraubendreher T15, Fahnchenschlissel 39077-0-04015-1 5

p.St.

€p.St.

Flachhohlkehlfraser Z2 HW

einteilige Ausfiihrung

24810

G D R L d L Schaft 3
2 1 Bestellnummer
mm mm ulul mm mm mm p.St.
19 8 13,2 12 55 8 x 30 24810-5-19000-R e
— S |— Ausfiihrung
Zwei HW-bestiickte Schneiden. Wechselbares Anlauflager. Rechtslauf. Handvorschub.
Anwendung
Zum Frasen von Hohlkehlen in Holzwerkstoffen und Kunststoffen.
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St
- Kugellager 12 mm g, d= 4,0 mm 39050-0-12000-0 5
= Sechskantmutter M 4, 1SO 4032 39150-0-04000-R 10
| |
N
‘ -
I
= M
- d -~
- D —=
1 36 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung
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Halbhohlkehlfraser Z2 HW Wechselschaft-Ausfiihrung

24570-5 mit Wechsel-Anlauflagersatz
D R L d L, Schaft €
mm mm mm mm mm mm sesllinines p.St.
] S - 22 5 12 12 55 6 24571-5-22050-R
22 5 12 12 55 6,35 24572-5-22050-R o
| 22 5 12 12 60 8 24573-5-22050-R o
24,6 6,35 12 12 55 6 24571-5-24663-R o
24,6 6,35 12 12 55 6,35 24572-5-24663-R o
e 24,6 6,35 12 12 60 8 24573-5-24663-R o
- 28 8 13 12 56 6 24571-5-28080-R e
28 8 13 12 56 6,35 24572-5-28080-R e
28 8 13 12 57 8 24573-5-28080-R o
31 9,5 14 12 57 6 24571-5-31095-R o
31 9,5 14 12 57 6,35 24572-5-31095-R e
31 9,5 14 12 62 8 24573-5-31095-R o
37,4 12,7 16 12 59 6 24571-5-37127-R e
37,4 12,7 16 12 59 6,35 24572-5-37127-R
37,4 12,7 16 12 64 8 24573-5-37127-R e
D Weitere Schaftabmessungen siehe Seite 1.54.
Ausfiihrung
Zwei achsparallele HW-bestlickte Schneiden, umfangschneidend, mit wechselbarem Anlauf-Kugellagersatz. Rechtslauf.
Handvorschub.
Anwendung

Zum Frasen von Hartholzern, verdichteten Holzern, Holz- und Plattenwerkstoffen.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
Anlaufsatz 12 mm @, komplett 39064-0-09012-R 1

Viertelstabfraser Z2 HW Wechselschaft-Ausfiihrung

24630-5 mit Bohrschneide
D R L d L, Schaft B €
mm mm mm mm mm mm B Sl MOmmET p.St.
19 5 10 9 45 6 24631-5-19050-R o
— S |— 19 5 10 9 50 8 24633-5-19050-R o
22 6 11 10 46 6 24631-5-22060-R o
22 6 11 10 51 8 24633-5-22060-R o
27 8 14 11 49 6 24631-5-27080-R o
27 8 14 11 53 8 24633-5-27080-R o
. 30 9,5 15,5 11 51 6 24631-5-30095-R o
- 30 9,5 15,5 11 55 8 24633-5-30095-R o
37,4 12,7 18,7 12 58 8 24633-5-00127-R e
Weitere Schaftabmessungen siehe Seite 1.54.
N
]
el Ausfiihrung
d Umfang- und bohrschneidend. Rechtslauf. Handvorschub.
D
Anwendung
Zum Frasen von Hartholzern, verdichteten Holzern, Holz- und Plattenwerkstoffen.
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 1 37
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Abrundfraser Z2 HW

Wechselschaft-Ausfuhrung

S
[T
|
|

= [
1

—— ] —

Ausfiihrung

Zwei HW-bestlickte Schneiden, umfang- und
stirnschneidend. Rechtslauf. Handvorschub. Die
stirnseitige Abdeckschraube kann wahlweise
herausgenommen werden und gegen einen Anlaufsatz
@9, 12 oder 14 mm (Sonderzubehér) ausgetauscht

werden.

Anwendung

Zum Frasen von Harthdlzern, verdichteten Holzern,

Holz- und Plattenwerkstoffen.

Anwendungsbeispiele:

Abrundung

AN\

Profil

NS A

Viertelstab

24610-5

D R
mm mm
18 3

18 3

18 3

18 3

18 3
20 4
20 4
20 4
20 4
20 4
22 5)
22 5
22 5)
22 5
22 5
24,6 6,35
24,6 6,35
24,6 6,35
24,6 6,35
24,6 6,35
30 8
30 8
30 8
30 8
30 8
33 9,5
33 9,5
33 9,5
33 9,5
33 9,5
39,4 12,7
39,4 12,7
39,4 12,7
39,4 12,7
39,4 12,7
Innengewinde M 10
18 3
20 4
22 5
24,6 6,35
30 8
33 9,5
39,4 12,7
Innengewinde M 12 x 1
18 3
20 4
22 5
24,6 6,35
30 8
33 9,5
39,4 12,7

Zubehor / Ersatzteile

Anlaufsatz
Anlaufsatz
Anlaufsatz
Abdeckschraube

L, d
mm mm
8 12
8 12
8 12
8 12
8 12
9 12
9 12
9 12
9 12
9 12
10 12
10 12
10 12
10 12
10 12
11,3 12
11,3 12
11,3 12
11,3 12
11,3 12
14 14
14 14
14 14
14 14
14 14
15,5 14
15,5 14
15,5 14
15,5 14
15,5 14
18,7 14
18,7 14
18,7 14
18,7 14
18,7 14
8 12
9 12
10 12
11,3 12
14 14
15,5 14
18,7 14
8 12
9 12
10 12
11,3 12
14 14
15,5 14
18,7 14

9 mm @, komplett
12 mm @, komplett
14 mm @, komplett
M 3,5 x 6,0 mm

51
51

38
39
40
41
44
46
49

38
39
40
41
44
46
49

Schaft
mm

6,35

10
12

6,35

10
12

6,35

10
12

6,35

10
12

6,35

10
12

6,35

10
12

6,35

10
12

M 10
M 10
M 10
M 10
M 10
M 10
M 10

M12x1
M12x1
M12x1
M12x1
M12x1
M12x1
M12x1

Bestellnummer

24611-5-18030-R
24612-5-18030-R
24613-5-18030-R
24615-5-18030-R
24616-5-18030-R
24611-5-20040-R
24612-5-20040-R
24613-5-20040-R
24615-5-20040-R
24616-5-20040-R
24611-5-22050-R
24612-5-22050-R
24613-5-22050-R
24615-5-22050-R
24616-5-22050-R
24611-5-24663-R
24612-5-24663-R
24613-5-24663-R
24615-5-24663-R
24616-5-24663-R
24611-5-30080-R
24612-5-30080-R
24613-5-30080-R
24615-5-30080-R
24616-5-30080-R
24611-5-33095-R
24612-5-33095-R
24613-5-33095-R
24615-5-33095-R
24616-5-33095-R
24611-5-39127-R
24612-5-39127-R
24613-5-39127-R
24615-5-39127-R
24616-5-39127-R

24617-5-18030-R
24617-5-20040-R
24617-5-22050-R
24617-5-24663-R
24617-5-30080-R
24617-5-33095-R
24617-5-39127-R

24618-5-18030-R
24618-5-20040-R
24618-5-22050-R
24618-5-24663-R
24618-5-30080-R
24618-5-33095-R
24618-5-39127-R

Bestellnummer

39064-0-09000-R
39064-0-09012-R
39064-0-09014-R
39052-0-03500-R

p.St.

1 38 VE = Verpackungseinheit

@ Serienfertigung
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Abrundfraser Z2 HW einteilige Ausfiihrung

— 24380-5 mit Anlauflager
D R L d L, Schaft €
mm mm mm mm mm mm sl iy p.St.
18,7 3 8 12,7 46 6 24381-5-18730-R e
18,7 3 8 12,7 46 8 24383-5-18730-R o
20,7 4 9 12,7 47 6 24381-5-20740-R e
20,7 4 9 12,7 47 8 24383-5-20740-R o
22,7 5 10 12,7 48 6 24381-5-22750-R o
— S |~ 22,7 5 10 12,7 48 6,35 24382-5-22750-R o
i 22,7 5 10 12,7 48 8 24383-5-22750-R o
254 6,35 11,3 12,7 49 6,35 24382-5-25463-R o
| 254 6,35 11,3 12,7 49 8 24383-5-25463-R o
| 28,7 8 14 12,7 52 6,35 24382-5-28780-R o
! 28,7 8 14 12,7 52 8 24383-5-28780-R e
T | l 31,7 9,5 15,5 12,7 53 8 24383-5-31795-R
38,1 12,7 18,7 12,7 56 8 24383-5-38127-R e
| 53 20 27 12 65 12 24386-5-53200-R o
& 63 25 32 12 70 12 24386-5-63250-R o
% © —| DP-Abrundfriser siehe Type 11000, Seite 1.56.
ffi Ausfiihrung
Zwei HW-bestlickte Schneiden, umfangschneidend. Wechselbares Anlauflager, Anlauflagersatz bei R = 20 und 25 mm.
D Rechtslauf. Handvorschub.
Anwendung
Zum Frasen von Harthdlzern, verdichteten Holzern- und Plattenwerkstoffen.
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
Anlaufsatz 12 mm g, komplett (nur fiir R = 20/25) 39064-0-09012-R 1
Kugellager 12,7 mm @, d= 4,76 mm 39050-0-12700-0 5
Kugellager 15,9 mm g, d= 6,35 mm 39050-0-15900-K 5
Sechskantmutter M 4, fir  12,7/15,9 mm 39150-0-04000-R 10
VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung 1 39
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Abrundfraser Z2 HW Wechselschaft-Ausfiihrung

24620-5 mit Wechsel-Anlauflagersatz
b) R L, d L, Schaft 3
mm mm mm mm mm mm gy p.St.
16 2 7 12 50 6 24621-5-16020-R e
16 2 7 12 50 6,35 24622-5-16020-R e
16 2 7 12 55 8 24623-5-16020-R o
18 3 8 12 51 6 24621-5-18030-R e
18 3 8 12 51 6,35 24622-5-18030-R e
18 3 8 12 56 8 24623-5-18030-R e
18 3 8 12 56 10 24625-5-18030-R e
18 3 8 12 56 12 24626-5-18030-R e
20 4 9 12 52 6 24621-5-20040-R o
20 4 9 12 52 6,35 24622-5-20040-R e
20 4 9 12 57 8 24623-5-20040-R e
= ‘ l 20 4 9 12 57 10 24625-5-20040-R o
. 20 4 9 12 57 12 24626-5-20040-R e
~ 22 5 10 12 53 6 24621-5-22050-R
— 22 5 10 12 53 6,35 24622-5-22050-R o
\97 22 5 10 12 58 8 24623-5-22050-R e
RS I 22 5 10 12 58 10 24625-5-22050-R ®
Sane 22 5 10 12 58 12 24626-5-22050-R o
. 24,6 6,35 11,3 12 54 6 24621-5-24663-R e
24,6 6,35 11,3 12 54 6,35 24622-5-24663-R e
D 24,6 6,35 11,3 12 59 8 24623-5-24663-R o
24,6 6,35 11,3 12 59 10 24625-5-24663-R e
Ausfiihrung 24,6 6,35 11,3 12 59 12 24626-5-24663-R ®
Zwei HW-bestiickte Schneiden, umfang- und 30 8 14 14 57 6 24621-5-30080-R e
stirnschneidend, mit wechselbarem Anlauf- 30 8 14 14 57 6,35 24622-5-30080-R e
g:gﬁiggegsat;d orechub 30 8 14 14 62 8 24623-5-30080-R
Der Anlaﬁf.satz kavnn wall1JIvs./eise abgeschraubt und 60 & L L £2 10 Coibiai LR O
gegen eine Abdeckschraube Nr. 39052 oder einen 30 8 14 14 62 12 24626-5-30080-R e
Anlaufsatz 9 mm @ (Sonderzubehdr) ausgetauscht 33 9,5 15,5 14 59 6 24621-5-33095-R e
werden. Anlaufsatze 12 und 14 mm & auch mit 33 9,5 15,5 14 59 6,35 24622-5-33095-R @
Kunststoffring lieferbar. 33 95 15,5 14 64 8 24623-5-33095-R ®
33 9,5 15,5 14 64 10 24625-5-33095-R e
Anwendung . , . 33 9,5 15,5 14 64 12 24626-5-33095-R o
ﬁiEFJﬁieSaﬂ?QnﬁTfﬁfﬁéﬁ verdichteten Hoizem, 39,4 12,7 18,7 14 62 6 24621-5-39127R ®
39,4 12,7 18,7 14 62 6,35 24622-5-39127-R
39,4 12,7 18,7 14 67 8 24623-5-39127-R o
DP-Abrundfraser siehe Type 11000, Seite 1.56 39,4 12,7 18,7 14 67 10 24625-5-39127-R @
39,4 12,7 18,7 14 67 12 24626-5-39127-R e
44 15 21 14 72 8 24623-5-44150-R o
Anwendungsbeispiele: 44 15 21 14 72 10 24625-5-44150-R e
44 15 21 14 72 12 24626-5-44150-R e
Abrundung Innengewinde
(Anlaufsatz 12 und 14 mm)
18 3 8 12 46 M 10 24627-5-18030-R e
20 4 9 12 47 M 10 24627-5-20040-R o
22 5 10 12 48 M 10 24627-5-22050-R e
24,6 6,35 11,3 12 49 M 10 24627-5-24663-R e
30 8 14 14 52 M 10 24627-5-30080-R e
33 9,5 15,5 14 53 M 10 24627-5-33095-R e
39,4 12,7 18,7 14 56 M 10 24627-5-39127-R e
Profil (ohne Anlaufsatz) 44 15 21 14 62 M 10 24627-5-44150-R ®
18 3 8 12 46 M12x1 24628-5-18030-R e
20 4 9 12 47 M12 x1 24628-5-20040-R e
22 5 10 12 48 M12x1 24628-5-22050-R e
24,6 6,35 11,3 12 49 M12 x1 24628-5-24663-R o
30 8 14 14 52 M12x1 24628-5-30080-R e
33 9,5 15,5 14 53 M12 x1 24628-5-33095-R e
39,4 12,7 18,7 14 56 M12x1 24628-5-39127-R o
Viertelstab 44 15 21 14 62 M12x 1 24628-5-44150-R o
(Anlaufsatz 9 mm = Sonderzubehor)
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
Anlaufsatz 12 mm @, komplett 39064-0-09012-R 1
Anlaufsatz 14 mm @, komplett 39064-0-09014-R 1
Anlaufsatz 12 mm g, komplett mit Kunststoffanlaufring 39064-0-09012-K 1
Anlaufsatz 14 mm g, komplett mit Kunststoffanlaufring 39064-0-09014-K 1
Anlaufsatz 9 mm @, komplett, (Sonderzubehdr) 39064-0-09000-R 1
Abdeckschraube M 3,5 x 6,0 mm, (Sonderzubehor) 39052-0-03500-R 10
1 40 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung
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Abrundfraser Z2 HW

fiir Elektro-Kantenrunder

24360-5 mit Kunststoff-Anlaufring

D R L, d Ly Schaft Bestellnummer €
mm mm mm mm mm mm p.St.
18 2 75 12 43 6 24361-5-00020-R o

18 2 7,5 12 43 8 24363-5-00020-R o

19 2,5 8 12 43 8 24363-5-00025-R o

20 3 8,5 12 44 6 24361-5-00030-R o

20 3 8,5 12 44 8 24363-5-00030-R o
Ausfiihrung

Zwei HW-bestlickte Schneiden. Radius mit Auslauf 10°. Wechselbares Kugellager mit Kunststoff-Anlaufring. Rechtslauf.
Handvorschub.

Anwendung
Zum Biindigfrasen und Abrunden von Umleimern an Ecken und Kanten, auch stirnseitig, auf Kantenfrasen mit
Fihrungsteller, sowie normalen Handoberfrasen.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St.
Kugellager 12 mm g, d= 4,0 mm 39061-0-09012-K 5
Torx-Senkschraube M25x55T7 39084-0-02555-R 10
Torx-Schraubendreher T 7, Fahnchenschlissel 39077-0-02507-1 5

Viertelstabfraser Z2 HW

einteilige Ausfiihrung

24370-5 mit Anlauflager

D R L d L Schaft €
2 1 Bestellnummer
mm mm mm mm mm mm p.St.
— S = 254 6,35 11,3 9,5 49 8 24373-5-25463-R o
) 28,7 8 14 9,5 52 8 24373-5-28780-R o
31,7 9,5 15,5 9,5 53 8 24373-5-31795-R
[ 38,1 12,7 18,7 9,5 56 8 24373-5-38127-R e
Ausfiihrung
s | Zwei HW-bestiickte Schneiden, umfang- und stirnschneidend. Wechselbares Anlauflager. Rechtslauf. Handvorschub.
=l
Anwendung
D | Zum Frasen von Harthdlzern, verdichteten Holzern, Holz- und Plattenwerkstoffen.
x
1 Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St
o T Kugellager 9,5 mm g, d= 4,76 mm 39050-0-09500-0 5
Sechskantmutter M 4 39150-0-04000-R 10
—-—D
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 1 41
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Viertelstabfraser Z2 HW

Wechselschaft-Ausfuhrung

Ausfiihrung

Zwei HW-bestiickte Schneiden, umfang- und
stirnschneidend, mit wechselbarem Anlauf-
Kugellagersatz. Rechtslauf. Handvorschub. Der
Anlaufsatz kann wahlweise abgeschraubt und gegen
eine Abdeckschraube Nr. 39052 oder einen Anlaufsatz
12 bzw. 14 mm & (Sonderzubehér) ausgetauscht
werden.

Anwendung
Zum Frasen von Harthdlzern, verdichteten Holzern,
Holz- und Plattenwerkstoffen.

Anwendungsbeispiele:

Viertelstab

(Anlaufsatz 9 mm)

Profil (ohne Anlaufsatz)

Abrundung

(Anlaufsatz 12 und 14 mm = Sonderzubehor)

N\ N\

24600-5 mit Wechsel-Anlauflagersatz

D R
mm mm
18 3

18 3

18 3

18 3

18 3

20 4

20 4

20 4

20 4

20 4

22 5

22 5

22 5

22 5

22 5
24,6 6,35
24,6 6,35
24,6 6,35
24,6 6,35
24,6 6,35
30 8

30 8

30 8

30 8

30 8

33 9,5
33 9,5
33 9,5
33 9,5
33 9,5
39,4 12,7
39,4 12,7
39,4 12,7
39,4 12,7
39,4 12,7
44 15
44 15
44 15
44 15
Innengewinde
18 3

20 4

22 5
24,6 6,35
30 8

33 9,5
39,4 12,7
44 15

L d L Schaft
mm mm mm mm
8 9 51 6

8 9 51 6,35
8 9 56 8

8 9 56 10

8 9 56 12

9 9 52 6

9 9 52 6,35
9 9 57 8

9 9 57 10

9 9 57 12
10 9 53 6

10 9 53 6,35
10 9 58 8

10 9 58 10
10 9 58 12
11,3 9 54 6
11,3 9 54 6,35
11,3 9 59 8
11,3 9 59 10
11,3 9 59 12
14 9 57 6

14 9 57 6,35
14 9 62 8

14 9 62 10
14 9 62 12
15,5 9 59 6
15,5 9 59 6,35
15,5 9 64 8
15,5 9 64 10
15,5 9 64 12
18,7 9 62 6
18,7 9 62 6,35
18,7 9 67 8
18,7 9 67 10
18,7 9 67 12
21 9 72 6,35
21 9 72 8

21 9 72 10
21 9 62 12

8 9 46 M 10
9 9 47 M 10
10 9 48 M 10
11,3 9 49 M 10
14 9 52 M 10
15,5 9 53 M 10
18,7 9 56 M 10
21 9 62 M 10

Alle Abmessungen auch in Schaft M 12 x 1 lieferbar.

Zubehor | Ersatzteile

Anlaufsatz
Anlaufsatz
Anlaufsatz
Abdeckschraube

9 mm @, komplett

12 mm @, komplett (Sonderzubehdr)
14 mm @, komplett, (Sonderzubehor)
M 3,5 x 6,0 mm, (Sonderzubehor)

Bestellnummer

24601-5-18030-R
24602-5-18030-R
24603-5-18030-R
24605-5-18030-R
24606-5-18030-R
24601-5-20040-R
24602-5-20040-R
24603-5-20040-R
24605-5-20040-R
24606-5-20040-R
24601-5-22050-R
24602-5-22050-R
24603-5-22050-R
24605-5-22050-R
24606-5-22050-R
24601-5-24663-R
24602-5-24663-R
24603-5-24663-R
24605-5-24663-R
24606-5-24663-R
24601-5-30080-R
24602-5-30080-R
24603-5-30080-R
24605-5-30080-R
24606-5-30080-R
24601-5-33095-R
24602-5-33095-R
24603-5-33095-R
24605-5-33095-R
24606-5-33095-R
24601-5-39127-R
24602-5-39127-R
24603-5-39127-R
24605-5-39127-R
24606-5-39127-R
24602-5-44150-R
24603-5-44150-R
24605-5-44150-R
24606-5-44150-R

24607-5-18030-R
24607-5-20040-R
24607-5-22050-R
24607-5-24663-R
24607-5-30080-R
24607-5-33095-R
24607-5-39127-R
24607-5-44150-R

Bestellnummer

39064-0-09000-R
39064-0-09012-R
39064-0-09014-R
39052-0-03500-R

p.St.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
VE €p.St

O = a2 a

VE = Verpackungseinheit

1.42
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Wendeplatten-Abrundfraser Z2 HW mit Anlauflager

22240-5 mutt

== § = Bestellnummer
——
31,4 12 19,05 1/21/3 8,5 61 8 22243-5-31012-R o
31,4 12 19,05 1/213 8,5 61 10 22245-5-31012-R o
31,4 12 19,05 1/2/3 8,5 61 12 22246-5-31012-R o
Ausfiihrung
Stabiler Stahl-Grundkdrper mit zwei 4-seitigen HW-Wendemessern R1/R2/R3. Mit auswechselbarem Kugellager.

Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung
Zum Abrunden von Kanten an Massivholz, Holzwerkstoffen und Kunstsoffen.

e Ein Tragkorper fir sechs unterschiedliche Plattenausfiihrungen
e Besonders gute Wirtschaftlichkeit durch vier Fraser-Standzeiten
o Hohe Flexibilitat durch Messer mit verschiedenen Radien

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
HW-Profil-Wendemesser 12x12x1,5mm, R 1/2/3 mm, HW02 72240-6-12123-R 10
HW-Profil-Wendemesser 12x12 x 1,5 mm, R 1 mm, HW02 72240-6-12010-R 10
HW-Profil-Wendemesser 12x12x1,5mm, R 1,5 mm, HW02 72240-6-12015-R 10
HW-Profil-Wendemesser 12x12x 1,5 mm, R 2 mm, HW02 72240-6-12020-R 10
HW-Profil-Wendemesser 12x12x 1,5 mm, R 2,5 mm, HW02 72240-6-12025-R 10
HW-Profil-Wendemesser 12 x12 x 1,5 mm, R 3 mm, HW02 72240-6-12030-R 10
Torx-Spannschraube M 4 x 5 GroRRkopf, T15 39081-0-04050-R 10
Sechskantmutter M 6, ISO 4032 39150-0-06000-R 10
Kugellager 19 mm g, d= 6,35 mm 39050-0-19000-0 5
Torx-Schraubendreher T15, Fahnchenschlissel 39077-0-04015-1 5
R3 R2 R1 R1 R2 R2 R3 R3
R1 R1 R1 R2 R2 R3 R3
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 1 43
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UNITEC-Abrund- und Viertelstabfraser Wechselschaft

22140
D R L Gr. d L Schaft €
mm mm mm Nr. mm mm mm gl p.St.
Mit 1 bzw. 2 Kugellager-Anlaufsétzen
26 2 19,4 1 22 65 6 22141-5-26002-R e
26 2 19,4 1 22 65 6,35 22142-5-26002-R o
26 2 19,4 1 22 70 8 22143-5-26002-R e
26 3 19,4 1 20/18 65 6 22141-5-26003-R e
26 3 19,4 1 20/18 65 6,35 22142-5-26003-R e
26 3 19,4 1 20/18 70 8 22143-5-26003-R e
26 4 19,4 1 18/14 65 6 22141-5-26004-R e
26 4 19,4 1 18/14 65 6,35 22142-5-26004-R o
26 4 19,4 1 18/14 70 8 22143-5-26004-R e
26 5 19,4 1 16/12 65 6 22141-5-26005-R e
26 5 19,4 1 16/12 65 6,35 22142-5-26005-R o
26 5 19,4 1 16/12 70 8 22143-5-26005-R e
= § | 32 6 26 2 20/16 72 6 22141-5-32006-R e
ot 32 6 26 2 20/16 72 6,35 22142-5-32006-R e
32 6 26 2 20/16 77 8 22143-5-32006-R
32 8 26 2 16/12 72 6 22141-5-32008-R e
32 8 26 2 16/12 72 6,35 22142-5-32008-R e
32 8 26 2 16/12 77 8 22143-5-32008-R e
36 10 30 3 16/12 82 8 22143-5-36010-R e
Ohne Kugellager-Anlaufsatz
~l 26 2 19,4 1 - 57 6 22141-5-26102-R e
26 2 19,4 1 - 62 8 22143-5-26102-R e
26 3 19,4 1 - 57 6 22141-5-26103-R @
26 3 19,4 1 - 62 8 22143-5-26103-R e
26 4 19,4 1 - 57 6 22141-5-26104-R o
26 4 19,4 1 - 62 8 22143-5-26104-R @
1 26 5 19,4 1 - 57 6 22141-5-26105-R e
26 5 19,4 1 - 62 8 22143-5-26105-R o
26 5 19,4 1 - 62 10 22145-5-26105-R @
26 5 19,4 1 - 62 12 22146-5-26105-R
32 6 26 2 - 64 6 22141-5-32106-R e
32 6 26 2 - 69 8 22143-5-32106-R @
32 6 26 2 - 69 10 22145-5-32106-R e
32 6 26 2 - 69 12 22146-5-32106-R e
Ny 32 8 26 2 - 64 6 22141-5-32108-R @
32 8 26 2 - 69 8 22143-5-32108-R e
mit groBem mit kleinem 32 8 26 2 - 69 10 22145-5-32108-R o
) Anlaufsatz Anlaufsatz 32 8 26 2 - 69 12 22146-5-32108-R e
36 10 30 3 - 73 8 22143-5-36110-R e
m@ 36 10 30 3 - 73 10 22145-5-36110-R
36 10 30 3 - 73 12 22146-5-36110-R @
Abrund-
messer ohne Anlaufsatz
Ausfiihrung
Zwei HW-Wechselmesser, beidseitig profiliert, umfang- und stirnschneidend, mit Achswinkel.
Die stirnseitige Abdeckschraube kann gegen die beiliegenden Kugellager-Anlaufsatze ausgetauscht werden, wobei
der jeweils groRere Anlaufsatz zum Abrunden und der kleinere fir Viertelstabprofile vorgesehen ist.
Rechtslauf. Handvorschub.
GroRe1:
Abrunden R = 2/3/4/5 mm (= Handvorschub), Fase 5 x 45°, Hohlkehle R = 5 mm und Falz 19,4 mm
(= mech. Vorschub)
GroRe2:
Abrunden R = 6+8 mm (= Handvorschub), Fase 8 x 45°, Hohlkehle R = 6+8 mm, Falz 26 mm,
Sonderprofiimesser (= mech. Vorschub)
GroRe3:
Abrunden R = 10 mm (= Handvorschub), Fase 10 x 45°, Hohlkehle R = 10 mm, Falz 30 mm, Standard- und
Sonderprofilmesser (= mech. Vorschub)
Anwendung
Zum Frasen von Harthoélzern, verdichteten Holzern, Holz- und Plattenwerkstoffen.
Fortsetzung siehe nachste Seite
1 44 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung
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UNITEC-Abrund- und Viertelstabfraser

Fortsetzung

221 40 Abrund- und Viertelstabfraser Ersatzteile

Abrundmesser (Nr. 72140 ) zum Einsatz im Handvorschub und mechanischen Vorschub.

Schrauben und Schlissel fir Handvorschub und mechanischen Vorschub.

Anlaufsatze nur fur Handvorschub.

Hohlkehlmesser1 (Nr. 72145), Falzmesser' (Nr. 72142), Fasemesser' (Nr. 72148) zum Einsatz in UNITEC-
Universalfraser Nr. 22140-0 in MECHANISCHEN Vorschub.

Sonderprofilmesser (Nr. 72149) fiir Handvorschub und mechanischen Vorschub méglich.
Standardprofilmesser (Nr. 72149 Profil 1-11) zum Einsatz in mechanischen Vorschub (Unitec Nr. 22140-0) und / oder
Handvorschub (Unitec Nr. 22150).

Bei Sonderprofilmesser (fir mechanischen Vorschub und Handvorschub)
Preisabschldge, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stlick = 12 %, ab 10 Stlick = 25 %.

Formkosten: siehe Seite 8.26

Zubehor / Ersatzteile

HW-Abrundmesser
HW-Abrundmesser
HW-Abrundmesser
HW-Abrundmesser
HW-Abrundmesser
HW-Abrundmesser
HW-Abrundmesser
Hohlkehimesser"
Hohlkehimesser"
Hohlkehimesser"
Hohlkehimesser"
HW-Falzmesser"
HW-Falzmesser"
HW-Falzmesser"
HW-Fasemesser")
HW-Fasemesser")
HW-Fasemesser")
HW-Profilmesser
HW-Profilmesser
HW-Profilmesser
HW-Profilmesser
HW-Profilmesser
HW-Profilmesser
HW-Blankett

HW-Profilmesser
HW-Blankett
HW-Profilmesser
Anlaufsatz
Anlaufsatz
Anlaufsatz
Anlaufsatz

Anlaufsatz
Anlaufsatz

Torx-Spannschraube
Torx-Spannschraube

Abdeckschraube

Torx-Schraubendreher

f. Gr. 2 (@ 32)

19,4 x9 x 1,5 mm, R=2 mm, Gr.1
19,4 x9 x 1,5 mm, R=3 mm, Gr.1
19,4 x 9 x 1,5 mm, R=4 mm, Gr.1
19,4 x9 x 1,5 mm, R=5 mm, Gr.1

26 x 12,5 x 1,5 mm, R=6 mm, Gr.2
26 x 12,5 x 1,5 mm, R=8 mm, Gr.2
30x14,5x 1,5 mm, R=10 mm, Gr.3
19,4 x9 x 1,5 mm, R=5 mm, Gr.1

26 x 12,5 x 1,5 mm, R=6 mm, Gr.2
26 x 12,5 x 1,5 mm, R=8 mm, Gr.2
30x14,5x 1,5 mm, R=10 mm, Gr.3
19,4 x 9 x 1,5 mm, 4-seitig, Gr.1

26 x 12,5 x 1,5 mm, 4-seitig, Gr.2

30 x 14,5 x 1,5 mm, 4-seitig, Gr.3
19,4 x9x 1,5 mm, L,=5mm, Gr.1
26 x12,5x 1,5 mm, L,= 8 mm, Gr.2
30 x 14,5 x 1,5 mm, L,= 10 mm, Gr.3
30 x 14,5 x 1,5 mm, Profil Nr. 1
30 x 14,5 x 1,5 mm, Profil Nr. 2
30 x 14,5 x 1,5 mm, Profil Nr. 3
30 x 14,5 x 1,5 mm, Profil Nr. 4
30 x 14,5 x 1,5 mm, Profil Nr. 5
30 x 14,5 x 1,5 mm, Profil Nr. 11
26,5 x 12,5 x 1,5 mm, 2-seitig, Gr.2
26 x 12,5 x 1,5 mm, Sonderprofil,
beidseitig profiliert, Gr.2

30,5 x 14,5 x 1,5 mm, 2-seitig, Gr.3
30 x 14,5 x 1,5 mm, Sonderprofil,
beidseitig profiliert, Gr.3

12 mm @, komplett

14 mm @, komplett

16 mm @, komplett

18 mm @, komplett

20 mm @, komplett

22 mm @, komplett

M 4 x 6, T15, fur D= 26 mm

M 4 x 5,9 GroRkopf, T15

M 3,5

T15, Féahnchenschlussel

f. Gr. 3 (@ 36)

\

7,

Im Auftragsfalle bitte genaues Profil
mit Skizze oder Holzmuster angeben

Bestellnummer

72140-6-00002-0
72140-6-00003-0
72140-6-00004-0
72140-6-00005-0
72140-6-00006-0
72140-6-00008-0
72140-6-00010-0
72145-6-00005-0
72145-6-00006-0
72145-6-00008-0
72145-6-00010-0
72142-6-19500-0
72142-6-26000-0
72142-6-30000-0
72148-6-19545-0
72148-6-26045-0
72148-6-30045-0
72149-6-00001-R
72149-6-00002-R
72149-6-00003-R
72149-6-00005-R
72149-6-00004-R
72149-6-30011-R
72149-6-26000-R

72149-6-26001-R
72149-6-30000-R
72149-6-30001-R

VE

LCIE SR SRR \CRE VRN \CRE SRS G O VR VRN (VRN (GRS GRS GRS \CR \CRE (VRS (VRS (GRS GRS G OB ORI VI (R V]

39064-0-09012-R 1
39064-0-09014-R 1
39064-0-09016-R 1
39064-0-09018-R 1
39064-0-09020-R 1
39064-0-09022-R 1
39081-0-04060-R 10
39076-0-04000-R 10
39052-0-03500-R 10
39077-0-04015-1 5

profilierbare Zone (1:1)

€p.St.

VE = Verpackungseinheit

® Serienfertigung
O solange Vorrat
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Profilfraser Z2 HW

fur Rundbogenfester

24123 | 24133

Fraser D R d L L Schaft €
2 3 Bestellnummer
Nr. mm mm mm mm mm mm p.St.
1 21 3 12 29 23 8 24133-5-00030-R e
2 18 3 9 12 - 8 24123-5-00030-R e
Ausfiihrung

Fraser Nr. 1 + 2 mit zwei HW-bestlickten Schneiden, umfang- und stirnschneidend, héhenabgestimmt.
Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung
Fraser Nr. 1 zum Anfrasen der Ablaufkanten an Blendrahmen und Fliigel.
Fraser Nr. 2 zum Frasen der Schattennute bei gleichzeitigem Abrunden.

Verwendung in Handoberfrasen auf Rundbogenfrasgeraten.

Frasen
Ablaufkante
Flagel

Frasen
Ablaufkante
Blendrahmen

Frésen
Schatten- Austrennen
nute Glasleiste
Rohling
Doppelabrundfraser Z4+4 HW Corian / Varicor
24796-10
am E‘nm :1m h,:m ::r:aft Bestellnummer p.Sf
38 5 20-42 93 12 x 40 24796-5-00010-R e
a Ausfiihrung

Vier HW-bestiickte Schneiden. Umfangschneidend. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung
Speziell fiir die Bearbeitung von Corian-/ Varicor Platten.
Zum gleichzeitigen Abrunden der Kanten. Kann variabel auf die jeweilige Materialstarke eingestellt werden.

Zubehor | Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St

Kugellager 25 mm @, d= 9,5 mm, kunststoffummantelt 39050-0-25095-K 5
Kugellager 28 mm g, d= 9,5 mm, kunststoffummantelt 39050-0-28095-K 5
mit Kugellager __l mit Kugellager
28 mm @ 25mm @
o ) © o

1 46 VE = Verpackungseinheit

@ Serienfertigung
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Abrundfraser Z2 HW Corian / Varicor

24796-12

Winkel Schaft
Bestellnummer
Grad
56 22 12,7 11° 26 90 12 x 40 24796-5-12712-R o
Ausfiihrung

Zwei HW-bestlickte Schneiden, nur umfangschneidend. Mit kunststoffummanteltem Kugellager. Rechtslauf.
Handvorschub.

Anwendung
Speziell fur die Bearbeitung von Corian- / Varicor-Platten.
Zum Abrunden von Beckenkanten und Ubergéngen.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St.
Kugellager 22 mm @, d= 6,35 mm, 11°, kunststoffummantelt 39050-0-22011-K 5

Fasefraser mit Anlauflager Z2 Corian / Varicor

24796-04

Dt Bestellnummer
mm
30 25 80 20 11° 12 x40 24796-5-00004-R o
Ausfiihrung

Zwei HW-bestiickte Schneiden, nur umfangschneidend. Mit kunststoffummanteltem Kugellager. Rechtslauf.
Handvorschub.

Anwendung
Speziell fiir die Bearbeitung von Corian-/ Varicor-Platten.
Zum Biindigfrasen von Arbeitsplatten zur Aufnahme von Formteilen (Spuil- und Waschbecken).

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St
Kugellager 20 mm @, d= 6,35 mm, 11°, kunststoffummantelt 39050-0-20011-K 5

VE = Verpackungseinheit

® Serienfertigung
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Profilfraser Z2 HW

Corian / Varicor

L4

be

N
20 Z;b
Ny

24796-03

D R1/R2/R3 L L Schaft €
2 1 Bestellnummer
mm mm mm mm mm p.St.
24 1/2/2 10 60 12x 30 24796-5-00003-R e
Ausfiihrung

Zwei HW-bestlickte Schneiden, umfang- und stirnschneidend. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung

Speziell fiir die Bearbeitung von Corian- / Varicor-Platten.

Zum Stufenfrasen mit Abrunden nach dem Einsetzen der Formteile, sowie zum Entgraten und Abrunden von
Schnittkanten.

Profilfraser Z2 HW

24714

D R d L L Schaft 3
2 1 Bestellnummer
mm mm mm mm mm mm p.St.
25,4 3/3 9 16 55 8 x27 24714-5-25402-R @
Ausfiihrung

Zwei HW-bestiickte Schneiden. Wechselbares Anlauflager. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung
Zum Frasen von Profilen von Holzwerkstoffen und Kunststoffen. Speziell zum Profilieren von Leisten fiir M&belrollladen.

Zubehor / Ersatzteile

Kugellager
Sechskantmutter

Bestellnummer VE

39050-0-09000-0 5
39150-0-04000-R 10

€p.St.

9 mm @, d=4,0 mm
M 4, ISO 4032

1.48

VE = Verpackungseinheit

@ Serienfertigung
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Kugelfraser Z2 HW

24770

- R L L Schaft €
2 1 Bestellnummer
mm mm mm mm p.St.
6,35 11 45 8x30 24770-5-12702-R o
8 14,3 45 8x30 24770-5-16002-R o
s 9,5 18 50 8 x 30 24770-5-19002-R e
12,7 241 55 8x30 24770-5-25402-R o
e
Ausfiihrung
Zwei HW-bestiickte Schneiden, bohr- und umfangsschneidend. Rechtslauf. Handvorschub.
Anwendung
- Zum Frasen von Hohlkehlen oder Nuten z.B. fiir Kabelkanale in Holzwerkstoffen und Kunststoffen. Bei voller Nuttiefe
— : muss zuerst eine gerade Nut zur Entlastung des Werkzeugs vorgefrast werden.

| aq
-l

%

JEMAN:

Griffmuldenfraser Z2 HW

24780-5 /24330

D R/R, L d L, Schaft B — €
mm mm mm mm mm mm p.St.
Wechselschaft
19 2,5/5 14,5 10 55 6,35 24782-5-19000-R o

. 19 2,5/5 14,5 10 60 8 24783-5-19000-R e

- 19 2,5/5 14,5 10 60 10 24785-5-19000-R
19 2,5/5 14,5 10 60 12 24786-5-19000-R o
Einteilige Ausfiihrung
38 2,5/6 18 17 63 8 24333-5-38000-R e
38 2,5/6 18 17 63 12 24336-5-38000-R o
Ausfiihrung

Zwei achsparallele Schneiden, umfang- und stirnschneidend. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung
Zum Frasen von Griffprofilen und Griffleisten.

Profilbeispiele Anwendungsbeispiele

?

D =19 HW D =38 HW

VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 1 49
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Profilfraser Z2 HW

Wechselschaft-Ausfuhrung

24470 mit Wechsel-Anlauflagersatz

D T L. R,/R L d Schaft €
3 1/ 1 Bestellnummer

mm mm mm mm mm mm mm p.St.

34 11 8,2 4,5/3,6 53 12 8 24473-5-34000-R e

Weitere Schaftabmessungen siehe Seite1.54.

Ausfiihrung
Zwei HW-bestiickte Schneiden, umfang- und stirnschneidend, mit wechselbarem Anlauf-Kugellagersatz. Rechtslauf.
Handvorschub.

Anwendung
Zum Frasen von Harthoélzern, verdichteten Holzern, Holz- und Plattenwerkstoffen.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
Anlaufsatz 9 mm @, komplett, (Sonderzubehdr) 39064-0-09000-R 1
Anlaufsatz 12 mm @, komplett 39064-0-09012-R 1

Anwendungsméglichkeiten:

1.50

VE = Verpackungseinheit

@ Serienfertigung
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UNITEC-Profilfraser Z2 HW

Wechselschaft-Ausfihrung

22150

Z:(_’m Bestellnummer
36 30 10 1 16 82 8 22153-5-00001-R o
36 30 10 1 16 82 12 22156-5-00001-R o
36 30 10 2 12 82 8 22153-5-00002-R o
36 30 10 2 12 82 12 22156-5-00002-R o
36 30 10 3 12 82 8 22153-5-00003-R o
5 36 30 10 3 12 82 12 22156-5-00003-R o
36 30 10 4 12 82 8 22153-5-00004-R o
36 30 10 4 12 82 12 22156-5-00004-R o
36 30 10 5 16 82 8 22153-5-00005-R o
36 30 10 5 16 82 12 22156-5-00005-R o
36 30 10 11 12 82 8 22153-5-36011-R o
36 30 10 11 12 82 12 22156-5-36011-R o
Grundkorper (Sonderprofil), ohne Messer, ohne Anlaufsatz
36 30 10 72 8 22153-0-30000-R o
36 30 10 72 12 22156-0-30000-R o
Ausfiihrung
Zwei HW-Wechselmesser, beidseitig profiliert, umfang- und stirnschneidend, mit Achswinkel.
Der Kugellager-Anlaufsatz kann bei Bedarf abgeschraubt und durch eine Abdeckschraube ersetzt werden.
Rechtslauf. Handvorschub.
Profilmesser Nr.1-11 auch zum Einsatz in UNITEC-
Universalfraser Nr. 22140 in MECHANISCHEM Anwendung
Vorschub. Zum Frasen von Hartholzern, verdichteten Holzern, Holz- und Plattenwerkstoffen.
Preisabschldge, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stlick = 12 %, ab 10 Stlck = 25 %.
Formkosten: siehe Seite 8.26
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St.
HW-Profilmesser 30 x 14,5 x 1,5 mm, Profil Nr. 1 72149-6-00001-R 2
HW-Profilmesser 30 x 14,5 x 1,5 mm, Profil Nr. 2 72149-6-00002-R 2
HW-Profilmesser 30 x 14,5 x 1,5 mm, Profil Nr. 3 72149-6-00003-R 2
HW-Profilmesser 30 x 14,5 x 1,5 mm, Profil Nr. 4 72149-6-00005-R 2
HW-Profilmesser 30 x 14,5 x 1,5 mm, Profil Nr. 5 72149-6-00004-R 2
HW-Profilmesser 30 x 14,5 x 1,5 mm, Profil Nr. 11 72149-6-30011-R 2
HW-Blankett 30 x 14,5 x 1,5mm, 2-seitig 72149-6-30000-R 2
HW-Profilmesser 30 x 14,5 x 1,5 mm, Sonderprofil 72149-6-30001-R 2
Anlaufsatz 12 mm g, komplett 39064-0-09012-R 1
Anlaufsatz 16 mm @, komplett 39064-0-09016-R 1
Torx-Spannschraube M 4 x 5,9 GroRkopf, T15 39076-0-04000-R 10
Abdeckschraube M 3,5 x 6,0 mm, (Sonderzubehdr) 39052-0-03500-R 10
Torx-Schraubendreher T15, Fahnchenschlissel 39077-0-04015-1 5
Sonderprofile (auf Anfrage) Standardprofile (1:1)
2 R5
[/ ¢
) o =
o
Profilierbare =
Zone (1:1)
10
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 1 51
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Karnies-Profilfraser Z2 HW

Wechselschaft-Ausfuhrung

24640-5 mit Wechsel-Anlauflagersatz

o RS e ¢ Ly i Bestellnummer =
mm mm mm mm mm mm p.St.
31 4/4 13 12 56 6,35 24642-5-31040-R o
31 4/4 13 12 61 8 24643-5-31040-R e
31 4/4 13 12 61 12 24646-5-31040-R o
37 6,35/6,35 19 12 62 6,35 24642-5-37063-R e
37 6,35/6,35 19 12 67 8 24643-5-37063-R e
37 6,35/6,35 19 12 67 12 24646-5-37063-R o
Ausfiihrung

Zwei HW-bestiickte Schneiden, umfang- und stirnschneidend, mit wechselbarem Anlauf-Kugellagersatz. Rechtslauf.
Handvorschub.

Anwendung
Zum Frasen von Harthdlzern, verdichteten Holzern, Holz- und Plattenwerkstoffen.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St

Anlaufsatz 12 mm @, komplett 39064-0-09012-R 1

Profilfraser Z2 HW

Wechselschaft-Ausfuhrung

24700-5 mit Wechsel-Anlauflagersatz

o 3 e ¢l Ly Sl Bestellnummer =
mm mm mm mm mm mm p.St.
41,2 6,35/6,35 19 12 62 6 24701-5-41963-R e

41,2 6,35/6,35 19 12 62 6,35 24702-5-41963-R e

41,2 6,35/6,35 19 12 67 8 24703-5-41963-R e

41,2 6,35/6,35 19 12 67 10 24705-5-41963-R

41,2 6,35/6,35 19 12 67 12 24706-5-41963-R e
Innengewinde

41,2 6,35/6,35 19 12 57 M 10 24707-5-41963-R e

41,2 6,35/6,35 19 12 57 M12x1 24708-5-41963-R e
Ausfiihrung

Zwei achsparallele HW-bestiickte Schneiden, umfangschneidend, mit wechselbarem Anlauf-Kugellagersatz. Rechtslauf.
Handvorschub.

Anwendung
Zum Frasen von Harthdlzern, verdichteten Holzern, Holz- und Plattenwerkstoffen.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St

Anlaufsatz 12 mm @, komplett 39064-0-09012-R 1

1 52 VE = Verpackungseinheit

@ Serienfertigung
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Spitzkantenfraser Z2 HW Wechselschaft-Ausfiihrung

24811

D R L, d Ly SR Bestellnummer €
mm mm mm mm mm mm p.St.
25,4 4,8 12,7 16 66 6 24811-5-25401-R e

25,4 4,8 12,7 16 71 8 24811-5-25400-R e

254 4,8 12,7 16 71 10 24815-5-25400-R o

25,4 4.8 12,7 16 71 12 24816-5-25400-R o

25,4 4.8 12,7 16 61 M 10 24817-5-25400-R

25,4 4,8 12,7 16 61 M12x1 24818-5-25400-R o
Ausfiihrung

Zwei HW-bestiickte Schneiden. Wechselbare Anlauflager. Viertelstab ohne Auslauf. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung
Zum Frasen von Spitzkanten, Ziernuten und zum Abrunden von Kanten geeignet. Verwendung in Holzwerkstoffen und
Kunststoffen.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
Wechselschaft S =8mm 39513-0-00000-R 1
Kugellager 16 mm g, d= 6,0 mm 39050-0-16008-0 5
Sechskantmutter M 8, 1ISO 4032 39150-0-08000-R 10

Abplattfraser Z2 HW

24800

D R L d L Schaft €
2 1 Bestellnummer

mm mm mm mm mm mm p.St.

32 16/16 40 13 80 8 x 30 24800-5-32000-R o

Ausfiihrung
Zwei HW-bestiickte Schneiden, stirn- und umfangsschneidend. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung
Zum Abplatten von Fillungen und zum Anfrasen von Profilen an Holzwerkstoffen und Kunststoffen.

VE = Verpackungseinheit

® Serienfertigung
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Spannzangenfutter

39400 3teilig, komplett

¢ s Bestellnummer =
mm GroRe gewinde p.St.
v 8 1 39407-0-08000-R e
9 8 1 M12x1 39408-0-08000-R e
10 2 M12x1 39408-0-10000-R e
2, 12 3 M12x1 39408-0-12000-R e
Ausfiihrung
Spannzangenfutter bestehend aus Aufnahme mit Innengewinde, Spannzange und Uberwurfmutter. Fiir Rechtslauf.
Handvorschub.
Anwendung
Zur Aufnahme von Oberfrésern mit zylindrischen Schéften.
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
Spannzange d=6 mm 39401-0-06000-R 1
Spannzange d=8 mm 39401-0-08000-R 1
Spannzange d=10 mm 39401-0-10000-R 1
Spannzange d=12 mm 39401-0-12000-R 1
Uberwurfmutter Grofke 1 (4 - 8 mm) 39403-0-01000-R 1
Uberwurfmutter GroRe 2 (9 - 10 mm) 39403-0-02000-R 1
Uberwurfmutter GroRe 3 (12 - 13 mm) 39403-0-03000-R 1
Schaft d L; L €
—— § —— mm mm -, mm Bestellnummer p.St.
1 6 M8x1 25 35 39511-0-00000-R e
I 6,35 (1/4) M8x1 25 35 39512-0-00000-R e
8 M8x1 30 40 39513-0-00000-R e
iy 8* M8x1 40 50 39513-0-00050-R e
i | 10 M8x1 30 40 39515-0-00000-R e
g 12 M8x1 30 40 39516-0-00000-R o
™ gewinde[™ 12,7 (2") M8x1 40 50 39510-0-00127-R e
| M 10 M8x1 - 30 39517-0-00000-R e
M12x1 M8x1 - 30 39518-0-00000-R e
f
_—I d L7 ! / * Verwendung mit Aufnahmedorn 24190 (Seite 1.32)
/ Anwendung / Ausfiihrung
7 Mit Innengewinde passend fiir alle JSO-Fraser in Wechselschaft-Ausfihrung. Fiir Rechtslauf.
%
d f=—

1.54

VE = Verpackungseinheit
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Spannhulsen geschlitzt

@

39210

d D

mm mm

6 8

6,35 8

8 10
12

10 12

Ausfiihrung / Anwendung

Als Reduzierhllse zwischen Fraserschaft und Spannzangen auf Handoberfrasen.

mm
23
23
23
23
23

Bestellnummer

39210-0-06008-0
39210-0-06308-0
39210-0-08010-0
39210-0-08012-0
39210-0-10012-0

Reduktionen

10x 35 M12x1 45 -
12x 35 M12x1 45 -
M16x15 M12x1 33 16
10x 35 M 10 45 -
12x 35 M 10 45 o

Ausfiihrung / Anwendung

Fir Fraser mit Innengewinde fir Handoberfrasen.

Abbildung
Nr.

3

[N

Bestellnummer

39505-0-10035-R
39505-0-12035-R
39507-0-00000-R
39506-0-10035-R
39507-0-12035-R

VE = Verpackungseinheit

® Serienfertigung
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DIAFORM-DP-Handoberfraser Z2

L4

el [Lg =

N

11000

D L,
mm mm
12,7 10
20 4,2
23 6,1
22,8 51
Ausfiihrung

L, R/Winkel
mm mm
12,7 65 -
12,7 65 3
12,7 65 5
12,7 65 45°

mm/ °

Schaft

mm
8 x40
8 x40
8 x40
8 x40

DP-bestiickte Handoberfréser, umfangschneidend, mit Achswinkel. Abrundfréser mit beidseitigem Auslauf.

Wechselbares Anlauflager.

Der Biindigfraser und die Abrundféser sind einmal nachschérfbar, und kénnen dann mit einem kleineren Anlauflager
wieder eingesetzt werden. Das Lager mit @ 12,3 mm ist im Lieferumfang enthalten. Der Fasefraser ist mehrmals
nachscharfbar und kann mit dem gleichen Anlauflager weiterbetrieben werden. Rechtslauf. Handvorschub.

Anwendung

Fir leichte Frasarbeiten an abrasiven Werkstoffen wie z.B. Corian, Varicor oder HPL.

Einsatzempfehlung:

Fir eine lange Lebensdauer der DP-bestlickten Handoberfraser ist ein besonders vorsichtiger Einsatz gefordert. Um
Ausbriiche der Schneidkante zu vermeiden, ist auf ein sanftes Ansetzen und einen gleichmafRigen Vorschub zu achten.
Werkzeuge so weit als méglich einspannen.

Zubehor | Ersatzteile

Bestellnummer p.Sf
11000-9-12710-R e
11000-9-20030-R e
11000-9-23050-R e
11000-9-22845-R o
Bestellnummer VE  €p.St

Kugellager 12,7 mm @, d= 4,76 mm 39050-0-12700-0 5

Kugellager 12,3 mm g, d= 4,76 mm 39062-0-12300-0 5

Sechskantmutter M 4 39150-0-04000-R 10
Bundigfraser Abrundfraser Fasefraser

1.56

VE = Verpackungseinheit

@ Serienfertigung
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Bohrwerkzeuge







Schnellwechsel-Spannfutter

21 300 Werkzeugaufnahme

d D EL €
Bestellnummer
mm mm mm p.St.
10 17,8 17,5 21300-0-10175-0 e
21312-21340 Mmaschinenteile
g a Maschine Bestellnummer 2
mm mm p.St.
Abb. Nr. 1
10 22,5 Nottmeyer (alte Ausfiihrung) 21312-0-10000-R
10 22,5 Nottmeyer (alte Ausfiihrung) 21312-0-10000-L
Abb. Nr. 2
10 20 Brema, Nottmeyer (neue Ausfiihrung) 21314-0-10000-R o
10 20 Brema, Nottmeyer (neue Ausfiihrung) 21314-0-10000-L e
® Abb. Nr. 3
10 22,5 Ayen, Holzma, Mayer, Torwegge etc. 21316-0-10000-R e
N
° g 10 22,5 Ayen, Holzma, Mayer, Torwegge etc. 21316-0-10000-L e
s& Abb. Nr. 4
= 10 225 Biesse, Busellato, Morbidelli, Torwegge, 21322-0-10000-R ®
Weeke, etc.
Biesse, Busellato, Morbidelli, Torwegge, °
10 22,5 Weeke, etc. 21322-0-10000-L
Abb. Nr. 5
10 45 Scheer 21340-0-10000-R o
10 45 Scheer 21340-0-10000-L
Ausfiihrung / Anwendung
Zweiteilig, bestehend aus Maschinenteil und Bohreraufnahme. Als Verbindungs- und Aufnahmesttick zwischen
Maschinenspindel und Werkzeugschaft. Zwei Spannschrauben.
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St.
Schmierpaste in Dose 21460-0-00000-0 1
@ Steckschlissel fur Maschinenteil 39073-0-00800-0 1
Gewindestift M 5 x 4 1ISO 4029 39070-0-05040-R 10
N Stiftschltssel SW 2,5, Sechskant 39120-0-02500-0 5
= % Plastik-Schutzkappe fird =10 mm 21450-0-10000-0 10
= 9_: Plastik-Schutzkappe fird =8 mm 21450-0-08000-0 10
€
a EL —=
.
- = Sl o
i ; t
= .
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 2 1
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Bohrerspannfutter

@——10——

©)

M8

mit Passsitz

M10
mit Passsitz

C)

M8
Konus 20° 48'

Q

M10
Konus 30°

@

—=— M 10 ~=—

21250 - 21280

d L,
mm mm
Abb. Nr. 1

10 55
Abb. Nr. 2

10 40
10 40
Abb. Nr. 3

10 40
10 40
10 52
10 52
8 52
8 52
Abb. Nr. 4

10 40
10 40
Abb. Nr. 5

10 41
10 41
8 41
8 41
Abb. Nr. 6

10 51
10 51
Abb. Nr. 7

10 47
10 47
Abb. Nr. 8

10 46
10 46

mm

17
17
17
17

8,5
8,5

9,3

9,3

27
27

Ausfiihrung / Anwendung
Als Verbindungs- und Aufnahmestiick zwischen Maschinenspindel und Werkzeugschaft.

Zwei Spannschrauben.

Maschine

D =19 mm

Nottmeyer (alte Ausfiihrung)
Nottmeyer (alte Ausfiihrung)

Brema, Nottmeyer (neue Ausfiihrung)
Brema, Nottmeyer (neue Ausfiihrung)
Brema, Nottmeyer (neue Ausfiihrung)
Brema, Nottmeyer (neue Ausfiihrung)
Brema, Nottmeyer (neue Ausfiihrung)
Brema, Nottmeyer (neue Ausfiihrung)

Ayen, Biesse, Holzma, Mayer, Torwegge etc.
Ayen, Biesse, Holzma, Mayer, Torwegge etc.

Biesse, Busellato, Morbidelli, Torwegge,
Weeke, Vitap ab Bj. 4/91, etc.
Biesse, Busellato, Morbidelli, Torwegge,
Weeke, Vitap ab Bj. 4/91, etc.
Biesse, Busellato, Morbidelli, Torwegge,

Weeke, etc.

Biesse, Busellato, Morbidelli, Torwegge,

Weeke, etc.

Bilek, Typ Kund N
Bilek, Typ Kund N

Alberti, Balestrini, Bilek, Schleicher, Vitap

bis 3/91, etc.

Alberti, Balestrini, Bilek, Schleicher, Vitap

bis 3/91, etc.

Scheer
Scheer

D =19 mm (d = 10 mm), bzw. D = 15,5 mm (d = 8 mm).

Zubehor / Ersatzteile

Gewindestift
Stiftschlissel

M6 x 4
SW 3

Bestellnummer

21250-0-10000-0

21252-0-10040-R
21252-0-10040-L

21254-0-10040-R
21254-0-10040-L
21254-0-10052-R
21254-0-10052-L
21254-0-08052-R
21254-0-08052-L

21256-0-10040-R
21256-0-10040-L

21262-0-10041-R

21262-0-10041-L

21262-0-08041-R

21262-0-08041-L

21270-0-10051-R
21270-0-10051-L

21272-0-10047-R

21272-0-10047-L

21280-0-10046-R
21280-0-10046-L

Bestellnummer

39070-0-06040-R
39120-0-03000-0

p.St.

VE €psSt

10
5

2.2

VE = Verpackungseinheit
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Schnellwechsel-Spannfutter JSOFIX

21480

D d L Schaft Passsitz €
L4 1 Bestellnummer

mm mm mm mm mm p.St.

20 10 56,5 M7 9 21480-0-21256-R o

H _ﬁ ‘ 20 10 56,5 M7 9 21480-0-21256-L e

L 5 0o 20 10 56,5 M8 9 21480-0-21156-R

| 20 10 56,5 M8 9 21480-0-21156-L o

| L 20 10 56,5 M 10 11 21480-0-21056-R o

20 10 56,5 M 10 11 21480-0-21056-L e

Ausfiihrung

Anzugsmechanismus mit Schiebehlilse und Haftmagnetunterstiitzung.

Anwendung

Fir den schlissellosen Schnellwechsel von Bohrwerkzeugen mit Schaftdurchmesser 10 mm, Spannflache und
Standard-Langeneinstellschraube. Zum Schutz vor Verschmutzung sollten unbelegte Bohrfutter mit dem optional
erhéltlichen Staubschutzbolzen verschlossen werden.

Besondere Vorteile

+ Einfiihrunterstiitzung durch Haftmagnet
+ Schiebehiilse mit kurzer Hubbewegung
+ Erhohte Rundlaufgenauigkeit

» Schwingungsarmer Lauf

+ Keine Spezial-Einstellschraube nétig

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St.
mit Staubschutzbolzen Staubschutzbolzen d=10 mm 21480-0-00001-0 1
Plastik-Schutzkappe D =22 mm 21480-0-10000-0 1

Schnellwechsel-Spannfutter

O L
_ d D, D L €
? i 7 * - mzm m1m n11m Bestellnummer p.St
1 ~
- I -
AN i S - é\l fiir Weeke, Abb. Nr. 1
. 10 17,2 20 46 21290-0-10000-0 e
| T I AU T i .
I I fiir Biesse, Abb. Nr. 2
10 - 20 37 21295-0-10000-R e
L1 10 - 20 37 21295-0-10000-L o
@ T J Y fiir Grass, Abb. Nr. 3
B - 10 - 20 39 21296-0-10000-0 e
i M’il Ausfiihrung / Anwendung
Als Verbindungs- und Aufnahmestiick zwischen Maschinenspindel und Werkzeugschaft.
b
P | Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St
@ | I ) . 1 Gewindestift M 6 x 5 1SO 4029 (fir Weeke/Grass) 39070-0-06050-R 10
| 4@—~7 - a Gewindestift M 6 x 6 1ISO 4029 (fur Biesse) 39070-0-06060-R 10
T ‘ Stiftschlissel SW 3 39120-0-03000-0 5
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 2 3
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Bohreraufnahmen

39220 geschlitzte Spannhulse

d D

mm mm
2 15
2,5 15
3 15
3 15
3,5 15
4 15
5 15

D
mm
10
10
10
10
10
10
10

Ausfiihrung / Anwendung
Zur Aufnahme der Spiralbohrer Nr. 30120 (Seite 2.5) und Bohrstifte Nr. 20005 (Seite 2.6).
Schaft mit Spannflache und Gewinde, jedoch ohne Einstellschraube.
Fir Rechts- und Linkslauf verwendbar.

Zubehor | Ersatzteile

Gewindestift
Stiftschliissel
Langeneinstellschraube
Langeneinstellschraube

*siehe Seite 2.6.

M6 x 5 1SO 4029
SW 3
M5x8

Schaft
mm

10 x 21
10 x 21
8x19
10 x 21
10 x 21
10 x 21
10 x 21

M 5 x 17, Spezialausfiihrung*

—1
N

Verwendung im einteiligen Spannfutter

Bestellnummer

39220-0-02000-0
39220-0-02500-0
39220-0-03000-0
39220-0-03500-0
39220-0-04000-0
39220-0-05000-0
39220-0-06000-0

Bestellnummer

39225-0-02000-0
39225-0-02500-0
39225-0-03008-0
39225-0-03000-0
39225-0-03500-0
39225-0-04000-0
39225-0-05000-0

Bestellnummer

39070-0-06050-R
39120-0-03000-0
39075-0-05080-R
39075-0-05017-R

M
| —

VE
10

10
10

Verwendung im Schnellwechselfutter

p.St.

p.St.

€ p.St.

24

VE = Verpackungseinheit
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O solange Vorrat



Spiralbohrer VHW

30120 durchgehend zylindrisch

am k12m ;m Bestellnummer p.Sf
B 2 12 38 30120-6-02000-L e
’_L 2 12 38 30120-6-02000-R o
| 2,5 14 43 30120-6-02500-L e
‘ 2,5 14 43 30120-6-02500-R e
| 3 16 46 30120-6-03000-L e
‘ 3 16 46 30120-6-03000-R e
‘ 3 27 46 30120-6-03027-L e
3 27 46 30120-6-03027-R e
3,5 20 52 30120-6-03500-L e
3,5 20 52 30120-6-03500-R e
3,5 30 52 30120-6-03530-L
3,5 30 52 30120-6-03530-R e
4 22 58 30120-6-04000-L e
4 22 58 30120-6-04000-R e
4 32 58 30120-6-04032-L e
4 32 58 30120-6-04032-R e
5 26 58 30120-6-05000-L
5 26 58 30120-6-05000-R e
5 35 58 30120-6-05035-L e
5 35 58 30120-6-05035-R e
Ausfiihrung / Anwendung
Dachformspitze, durchgehend zylindrische Ausfiihrung. Verwendung in Aufnahmen 39220/39225.
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 2 5
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Bohrstift VHW

h ] 8
) | |
| |
i |
| s M
i | !
| | 2
YR |
S|
»D;
90°
Ausfiihrung

HW-massiv-Rundkérper in Sonderqualitat mit einer
achsparallel ausgebildeten Spannute und einer
kegelférmigen Spitze. D = 2 bis 4 mm durchgehend
zylindrisch, zur Verwendung in Adaptern Nr. 39225
oder mit festem Schaft 10 mm, mit Spannflache und
Einstellschraube. Ab D = 5 mm nur mit festem Schaft
10 mm. Fur Rechts- und Linkslauf verwendbar.

Anwendung

Besonders geeignet fiir Sackldcher in abrasiv
wirkenden Werkstoffen, auch mit mineralischen
Bestandteilen. Auch fiir trockene Massivholzer
einsetzbar.

Einsatz auf Dibellochbohrautomaten oder CNC-
Maschinen.

Die Anzahl der Bohrstifte, die zusammen in einem
Bohrgetriebe eingesetzt werden kénnen, hangt von
der Leistungsfahigkeit der Maschine ab.

* Fir die Verwendung in Schnellspann-
futtern Leitz PM 320-0-55 bis 58
muB eine Spezial-Langeneinstell-
schraube eingesetzt werden.
Schaft- und Spannflachendurch-
messer der Bohrer sind speziell
darauf abgestimmt.

Einfach die Schrauben (siehe
sErsatzteile®) zusatzlich mitbestellen.
Die Bohrer werden dann mit mon-
tierter Spezialschraube ausgeliefert.

20005

D
mm

L2
mm

Durchgehend zylindrisch "

2,0 12
2,5 15
3,0 15
3,0 23
3,5 15
3,5 30
4,0 20
4,0 32
Schaft 10 mm, Gesamtldange 57,5 mm
2,5 15
3,0 15
3,5 15
4,0 20
5,0 25
6,0 25
8,0 25
Schaft 10 mm, Gesamtlange 70 mm
2,5 15
3,0 23
3,5 30
4,0 32
5,0 35
6,0 35
8,0 35

mm

38
45
45
48
45
55
45
57,5

57,5
57,5
57,5
57,5
57,5
57,5
57,5

70
70
70
70
70
70
70

) Verwendung in Adaptern 39225 (siehe Seite 2.4)

o Uberragende Standzeiten, welche bisher nur mit Diamantbohrern méglich waren
o Fiir Rechts- und Linkslauf verwendbar

e GroBe Nachscharfzone, geringe Scharfkosten

Zubehor | Ersatzteile

Langeneinstellschraube
Langeneinstellschraube

n (U/min)

M5x8

3000 4500 6000 9000

M 5 x 17, Spezialausfliihrung*

12000

vf (m/min)

3 4

4

4

Schaft
mm

2,0
2,5
3,0
3,0
3,5
3,5
4,0
4,0

10 x 33
10 x 33
10 x 33
10 x 25
10 x 25
10x 25
10 x 25

10 x 33
10 x 33
10 x 33
10 x 25
10 x 25
10 x 25
10x 25

Bestellnummer

20005-6-02000-0
20005-6-02500-0
20005-6-03000-0
20005-6-03023-0
20005-6-03500-0
20005-6-03530-0
20005-6-04000-0
20005-6-04032-0

20005-6-02515-0
20005-6-03015-0
20005-6-03515-0
20005-6-04020-0
20005-6-05025-0
20005-6-06025-0
20005-6-08025-0

20005-6-02570-0
20005-6-03070-0
20005-6-03570-0
20005-6-04070-0
20005-6-05035-0
20005-6-06035-0
20005-6-08035-0

Bestellnummer

39075-0-05080-R
39075-0-05017-R

3

p.St.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.

VE €p.St.

10
10

2. 6 VE = Verpackungseinheit
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Dubellochbohrer VHW

mit Flachspitze

30550-6 Zylinderschaft 10 mm

v e Dzl Bestellnummer 2
mm mm mm p.St.
Gesamtlinge 57,5 mm
2,5 14 10 x 33 30550-6-02514-L
) 2,5 14 10 x 33 30550-6-02514-R e
—— § e ( 3 16 10x 33 30550-6-03016-L e
3 16 10x 33 30550-6-03016-R e
3,5 20 10 x 33 30550-6-03520-L o
3,5 20 10 x 33 30550-6-03520-R e
4 22 10x 25 30550-6-04022-L e
4 22 10x 25 30550-6-04022-R
5 27 10x 25 30550-6-05027-L e
5 27 10x 25 30550-6-05027-R e
6 27 10x 25 30550-6-06027-L e
6 27 10x 25 30550-6-06027-R e
Gesamtlange 70 mm
3 27 10x 33 30550-6-03027-L e
3 27 10 x 33 30550-6-03027-R e
3,5 30 10x 33 30550-6-03530-L o
3,5 30 10 x 33 30550-6-03530-R o
4 32 10x 25 30550-6-04032-L e
4 32 10x 25 30550-6-04032-R e
5 35 10x 25 30550-6-05035-L o
) 35 10x 25 30550-6-05035-R e
6 35 10x 25 30550-6-06035-L o
Ausfiihrung 6 35 10x 25 30550-6-06035-R ®
HW-massiv-Spiralteil mit Zentrierspitze, die von einem
Spitzenwinkel gebildet wird und zwei negativ
angeschliffenen, verstarkten Vorschneidern. Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St
\Slggr?f?:;iiﬂi"%‘;ﬁ';el?;"{;ﬂg;‘igﬁgem't Langeneinstellschraube M5 x 8 39075-0-05080-R 10
Langeneinstellschraube M 5 x 17, Spezialausfihrung* 39075-0-05017-R 10
Anwendung
Zum Einsatz in Spannfuttern, Reduzierfuttern _ . X .
etc. auf Dilbelbohrmaschinen und CNC- * Fur die Verwendung in Schnellspannfuttern Leitz PM 320-0-55 bis 58
Maschinen. muss eine Spezial-Langeneinstellschraube eingesetzt werden.
Zum Bohren von Sackléchern in Massivholz, Schaft- und Spannflachendurchmesser der Bohrer sind speziell darauf
Holz- und Plattenwerkstoffen usw., auch in abgestimmt.
beschichteter Ausfiihrung. Einfach die Schrauben (siehe ,Ersatzteile”) zuséatzlich mitbestellen.
Die Bohrer werden dann mit montierter Spezialschraube ausgeliefert.
Empfohlene Vorschubgeschwindigkeit (vf)
n (min) vf (m/min") Stabil ausgebildete P T ~. VergroBerte Spannuten.
Zentrierspitze durch i Die geringe Kerndicke
3000 1 -2 Spitzenwinkel und % im Zentrierspitzenbereich
4500 156-25 verstarkte Vorschneider i reduziert die Vorschub-
6000 2 -35 bringen erhdhte Stand- ~_|L kraft und verbessert den
9000 2,5-55 zeiten. ‘ Spantransport.
Abhangig vom Werkstlickstoff muss die
optimale Vorschubgeschwindigkeit und
Drehzahl innerhalb des angegebenen . o .
Bereichs ermittelt werden. ° Wese'ntllche Standzeiterh6hung durch verschleiffeste HW-Sorte
e Schwingungsarm, da Vollhartmetall
o Keine Beschédigung des Lochrandes beim Zuriickfahren aus dem Bohrloch,
da Spiralteil durchgehend zylindrisch
e Hochste Rundlaufgenauigkeit
e Erheblich verlangerte Nachscharfzone
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 2 7

O solange Vorrat



ISODUR-Dubellochbohrer HW

mit Flachspitze

Ausfiihrung

HW-massiv-Schneidkopf mit Zentrierspitze, die von
einem Spitzenwinkel gebildet wird und zwei negativ

angeschliffenen Vorschneidern. VergréRerte
Spannuten. Spiralteil kunststoffbeschichtet.
Zylinderschaft mit Spannflache und

Tiefeneinstellschraube. Verbesserung der Standzeit
durch Optimierung der HW-Qualitat, der Schliffgute,

und der Schneidengeometrie.

Anwendung

Zum Einsatz in Spannfuttern, Reduzierfuttern etc. auf
Dibellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen. Zum
Bohren von Sackléchern in Massivholz, Holz- und
Plattenwerkstoffen usw., auch in beschichteter

Ausflihrung.

Empfohlene Vorschubgeschwindigkeit (vf)

n (min™") vf (m/min")
3000 1 -2
4500 1,5-25
6000 2 -35
9000 25-55

Abhangig vom Werkstlickstoff muss die
optimale Vorschubgeschwindigkeit und
Drehzahl innerhalb des angegebenen
Bereichs ermittelt werden.

30555 Zylinderschaft 10 mm

D
mm

Gesamtléange 57,5 mm

o o o OO

8
10
10

Gesamtlange 70 mm

© NN O o,

8

10
10
12
12

Gesamtldange 77 mm
5

o 0o O

Zubehor / Ersatzteile

Langeneinstellschraube
Langeneinstellschraube

;
r

o Vielfache Standzeit gegeniiber herkommlichen HW-Diibellochbohrern

L2
mm

27
27
27
27
27
27
27
27

35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35

42
42
42
42

M5x8

Schaft
mm

10x 27
10x 27
10x 27
10x27
10x 27
10x 27
10x 27
10x 27

10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30

10 x 30
10 x 30
10 x 30
10 x 30

M 5 x 17, Spezialausfliihrung*

Bestellnummer

30555-5-05027-L
30555-5-05027-R
30555-5-06027-L
30555-5-06027-R
30555-5-08027-L
30555-5-08027-R
30555-5-10027-L
30555-5-10027-R

30555-5-05035-L
30555-5-05035-R
30555-5-06035-L
30555-5-06035-R
30555-5-07035-L
30555-5-07035-R
30555-5-08035-L
30555-5-08035-R
30555-5-10035-L
30555-5-10035-R
30555-5-12035-L
30555-5-12035-R

30555-5-05044-L
30555-5-05044-R
30555-5-08044-L
30555-5-08044-R

Bestellnummer

39075-0-05080-R
39075-0-05017-R

* Fur die Verwendung in Schnellspannfuttern Leitz PM 320-0-55 bis 58
muss eine Spezial-Langeneinstellschraube eingesetzt werden.

Schaft- und Spannflachendurchmesser der Bohrer sind speziell darauf

abgestimmt.

Einfach die Schrauben (siehe ,Ersatzteile”) zusatzlich mitbestellen.
Die Bohrer werden dann mit montierter Spezialschraube ausgeliefert.

Stabil ausgebildete
Zentrierspitze durch
Spitzenwinkel und
verstérkte Vorschneider
bringen erhéhte Stand-
zeiten.

e Enorm reduzierte Riistzeiten - fiir nur geringe Mehrkosten

VergroBerte Spannuten.

Die geringe Kerndicke

im Zentrierspitzenbereich
reduziert die Vorschub-
kraft und verbessert den
Spantransport.

3

p.St.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.

VE €p.St.

10
10

2. 8 VE = Verpackungseinheit

@ Serienfertigung
O solange Vorrat



Dubellochbohrer

HW

ohne Riickenfiihrung

30540-5 Zylinderschaft 10 x 27 mm

D L Schaft Bestell €
el S = - e, T estellnummer p.St.
| Gesamtlinge 57,5 mm
4 27 10x 27 30540-5-04027-L e
| 4 27 10 x 27 30540-5-04027-R e
4,5 27 10 x 27 30540-5-04527-L e
4,5 27 10 x 27 30540-5-04527-R e
| 5 27 10 x 27 30540-5-05027-L o
L g 5 27 10 x 27 30540-5-05027-R e
= I 5,1 27 10x 27 30540-5-05127-L
| 5,1 27 10 x 27 30540-5-05127-R e
52 27 10 x 27 30540-5-05227-R e
6 27 10 x 27 30540-5-06027-L e
6 27 10 x 27 30540-5-06027-R o
8 27 10 x 27 30540-5-08027-L e
8 27 10x 27 30540-5-08027-R e
8,2 27 10 x 27 30540-5-08227-L e
8,2 27 10 x 27 30540-5-08227-R e
9 27 10 x 27 30540-5-09027-R e
10 27 10 x 27 30540-5-10027-L
10 27 10 x 27 30540-5-10027-R e
10,5 27 10x 27 30540-5-10527-L e
Ausfiihrung 10,5 27 10 x 27 30540-5-10527-R e
HW-massiv-Schneidkopf mit Zentrierspitze, zwei it 2] 027 LS IZTAL O
Schneiden und negativ angeschliffenen " 27 10x 27 30540-5-11027-R e
Vorschneidern. VergroBerter Riickenfreischiliff. 12 27 10 x 27 30540-5-12027-R o
Spiralteil kunststoffbeschichtet. Zylinderschaft mit
Spannflache und Tiefeneinstellschraube.
A d Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St
nwenaun - .
Zum Einsatza Spannfuttern, Reduzierfuttern etc. auf Langeneinstellschraube M5x38 39075-0-05080-R _ 10
Diibellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen. Zum Langeneinstellschraube M 5 x 17, Spezialausfiihrung* 39075-0-05017-R 10
Bohren von Sackléchern in Massivholz, Holz- und
Plattenwerkstoffen usw., auch in beschichteter
Ausflihrung.
<
Negativ angeschliffene VergroBerter
Vorschneider fiir ver- Riickenfreischliff
besserte Lochrand- fur verringerten
qualitéat und héhere Kraftaufwand und
Standzeiten verbesserten
Spanauswurf
ﬁ * Fur die Verwendung in Schnellspann-
futtern Leitz PM 320-0-55 bis 58
muB eine Spezial-Langeneinstell-
schraube eingesetzt werden.
Schaft- und Spannflachendurch-
messer der Bohrer sind speziell
ﬁ darauf abgestimmt.
\ Einfach die Schrauben (siehe
/ »Ersatzteile®) zusatzlich mitbestellen.
Die Bohrer werden dann mit mon-
tierter Spezialschraube ausgeliefert.
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 2 9

O solange Vorrat



Dubellochbohrer

HW

ohne Riickenfiihrung

Ausfiihrung

HW-massiv-Schneidkopf mit Zentrierspitze, zwei
Schneiden und negativ angeschliffenen
Vorschneidern. VergroBerter Riickenfreischiliff.
Spiralteil kunststoffbeschichtet. Zylinderschaft mit
Spannflache und Tiefeneinstellschraube.

Anwendung

Zum Einsatz in Spannfuttern, Reduzierfuttern etc. auf
Dibellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen. Zum
Bohren von Sackléchern in Massivholz, Holz- und
Plattenwerkstoffen usw., auch in beschichteter
Ausfiihrung.

<
Negativ angeschliffene VergroBerter
Vorschneider fir ver- Ruckenfreischliff
besserte Lochrand- fur verringerten
qualitat und héhere Kraftaufwand und
Standzeiten verbesserten

Spanauswurf

* Fur die Verwendung in Schnellspann-
futtern Leitz PM 320-0-55 bis 58
muB eine Spezial-Langeneinstell-
schraube eingesetzt werden.
Schaft- und Spannflachendurch-
messer der Bohrer sind speziell
darauf abgestimmt.

Einfach die Schrauben (siehe
sErsatzteile®) zusatzlich mitbestellen.
Die Bohrer werden dann mit mon-
tierter Spezialschraube ausgeliefert.

30540-5 Zylinderschaft 10 x 30 mm

D L, Schaft
mm mm mm

Gesamtldnge 70 mm

4 30 10 x 30
4 30 10 x 30
4,5 35 10 x 30
4,5 35 10 x 30
5 35 10 x 30
5 35 10 x 30
5,1 35 10 x 30
5,1 35 10 x 30
52 35 10 x 30
55 35 10 x 30
5,5 35 10 x 30
6 35 10 x 30
6 35 10 x 30
6,2 35 10 x 30
6,35 35 10 x 30
6,35 35 10 x 30
6,5 35 10 x 30
6,5 35 10 x 30
7 35 10 x 30
7 35 10 x 30
75 35 10 x 30
75 35 10 x 30
8 35 10 x 30
8 35 10 x 30
8,1 35 10 x 30
8,1 35 10 x 30
8,2 35 10 x 30
8,2 35 10 x 30
8,5 35 10 x 30
8,5 35 10 x 30
9 35 10 x 30
9 35 10 x 30
9,5 35 10 x 30
9,5 35 10 x 30
10 35 10 x 30
10 35 10 x 30
10,2 35 10 x 30
10,2 35 10 x 30
10,5 35 10 x 30
11 35 10 x 30
11 35 10 x 30
12 35 10 x 30
12 35 10 x 30
12,7 35 10 x 30
12,7 35 10 x 30
Gesamtlange 77 mm

5 44 10 x 30
5) 44 10 x 30
6 44 10 x 30
6 44 10 x 30
8 44 10 x 30
8 44 10 x 30
10 44 10 x 30
10 44 10 x 30
12 44 10 x 30
12 44 10 x 30
Zubehor / Ersatzteile

Léngeneinstellschraube M5x8

Langeneinstellschraube M 5 x 17, Spezialausfiihrung*

Bestellnummer

30540-5-04035-L
30540-5-04035-R
30540-5-04535-L
30540-5-04535-R
30540-5-05035-L
30540-5-05035-R
30540-5-05135-L
30540-5-05135-R
30540-5-05235-R
30540-5-05535-L
30540-5-05535-R
30540-5-06035-L
30540-5-06035-R
30540-5-06235-R
30540-5-06335-L
30540-5-06335-R
30540-5-06535-L
30540-5-06535-R
30540-5-07035-L
30540-5-07035-R
30540-5-07535-L
30540-5-07535-R
30540-5-08035-L
30540-5-08035-R
30540-5-08135-L
30540-5-08135-R
30540-5-08235-L
30540-5-08235-R
30540-5-08535-L
30540-5-08535-R
30540-5-09035-L
30540-5-09035-R
30540-5-09535-L
30540-5-09535-R
30540-5-10035-L
30540-5-10035-R
30540-5-10235-L
30540-5-10235-R
30540-5-10535-R
30540-5-11035-L
30540-5-11035-R
30540-5-12035-L
30540-5-12035-R
30540-5-12735-L
30540-5-12735-R

30540-5-05044-L
30540-5-05044-R
30540-5-06044-L
30540-5-06044-R
30540-5-08044-L
30540-5-08044-R
30540-5-10044-L
30540-5-10044-R
30540-5-12044-L
30540-5-12044-R

Bestellnummer

39075-0-05080-R
39075-0-05017-R

€

p.St.
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Dubellochbohrer HW mit Riickenfiihrung

30530-5 Zylinderschaft 10 mm
v e Dzl Bestellnummer 2
] S |= mm mm mm p.St.
Gesamtlinge 57,5 mm
5 30 10 x 20 30530-5-05030-L
5 30 10 x 20 30530-5-05030-R o
6 30 10 x 20 30530-5-06030-L
6 30 10 x 20 30530-5-06030-R e
_ 7 30 10 x 20 30530-5-07030-L
_ 7 30 10 x 20 30530-5-07030-R e
- 8 30 10 x 20 30530-5-08030-L e
/ 8 30 10 x 20 30530-5-08030-R e
10 30 10 x 20 30530-5-10030-L e
10 30 10 x 20 30530-5-10030-R e
12 30 10 x 20 30530-5-12030-L
12 30 10 x 20 30530-5-12030-R e
13 30 10 x 20 30530-5-13030-R o
15 30 10 x 20 30530-5-15030-R o
Gesamtlinge 70 mm
5 43 10 x 20 30530-5-05043-L o
5 43 10 x 20 30530-5-05043-R e
55 43 10 x 20 30530-5-05543-L e
55 43 10 x 20 30530-5-05543-R o
6 43 10 x 20 30530-5-06043-L e
6 43 10 x 20 30530-5-06043-R e
75 43 10 x 20 30530-5-07543-R o
< 8 43 10 x 20 30530-5-08043-L e
8 43 10 x 20 30530-5-08043-R e
8,2 43 10 x 20 30530-5-08243-R o
9 43 10 x 20 30530-5-09043-L e
9 43 10 x 20 30530-5-09043-R o
Negativ angeschliffene VergroBerter 10 43 10 x 20 30530-5-10043-L
Vorschneider fiir ver- Ruckenfreischliff 10 43 10 x 20 30530-5-10043-R e
bessle"rte Lochlrand— fur verringerten 12 43 10 x 20 30530-5-12043-L e
G o HonerS Krartaufwand und 12 43 10 x 20 30530-5-12043-R o
Spanauswurf 12,2 43 10 x 20 30530-5-12243-R e
13 43 10 x 20 30530-5-13043-L
13 43 10 x 20 30530-5-13043-R o
* Fur die Verwendung in Schnellspann- 14 43 10 x 20 30530-5-14043-L e
futtern Leitz PM 320-0-55 bis 58 14 43 10 x 20 30530-5-14043-R e
muB eine Spezial—Léngeneinstell— 15 43 10 x 20 30530-5-15043-L
schraube eingesetzt werden.
Schaft- und Spannflachendurch- 15 43 10x20 30530-5-15043-R e
messer der Bohrer sind speziell 16 43 10x 20 30530-5-16043-L e
darauf abgestimmt. 16 43 10 x 20 30530-5-16043-R o
Einfach die Schrauben (siehe
\ »Ersatzteile“) zusatzlich mitbestellen.
ﬁ Die Bohrer werden dann mit mon- Ausfiihrung
/ tierter Spezialschraube ausgeliefert. HW-massiv-Schneidkopf mit Zentrierspitze, zwei Schneiden und negativ angeschliffenen Vorschneidern.

VergroBerter Riickenfreischliff. Spiralteil kunststoffbeschichtet, mit Riickenflihrung. Zylinderschaft mit Spannflache
und Tiefeneinstellschraube.

Anwendung
Zum Einsatz in Spannfuttern, Reduzierfuttern etc. auf Diibellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen. Zum Bohren von
Sackléchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen usw., auch in beschichteter Ausfiihrung.

Durch Riickenfiihrung (Fiihrungsfase)
e verbesserte Zentrierung beim Riickhub
o stufenlose Senkerbefestigung am Bohrerhalm moglich

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
Léngeneinstellschraube M5x8 39075-0-05080-R 10
Langeneinstellschraube M 5 x 17, Spezialausfihrung* 39075-0-05017-R 10

VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 2 1 1

O solange Vorrat



Dubellochbohrer HW

mit Rickenfiihrung

30 1 45-5 Zylinderschaft 10 mm
o L, 2l Bestellnummer =
] S |=— mm mm mm p.St.
Gesamtldange 85 mm
5 45 10 x 30 30145-5-05045-L e
5) 45 10 x 30 30145-5-05045-R e
6 45 10 x 30 30145-5-06045-L e
6 45 10 x 30 30145-5-06045-R e
_ 7 45 10 x 30 30145-5-07045-L e
7 45 10 x 30 30145-5-07045-R e
8 45 10 x 30 30145-5-08045-L e
8 45 10 x 30 30145-5-08045-R e
10 45 10 x 30 30145-5-10045-L e
10 45 10 x 30 30145-5-10045-R e
12 45 10 x 30 30145-5-12045-L e
12 45 10 x 30 30145-5-12045-R e
Gesamtlange 105 mm
5 65 10 x 30 30145-5-05065-L @
5) 65 10 x 30 30145-5-05065-R e
6 65 10 x 30 30145-5-06065-L o
6 65 10 x 30 30145-5-06065-R @
6,5 65 10 x 30 30145-5-06565-R @
7 65 10 x 30 30145-5-07065-L e
7 65 10 x 30 30145-5-07065-R @
75 65 10 x 30 30145-5-07565-R e
8 65 10 x 30 30145-5-08065-L o
8 65 10 x 30 30145-5-08065-R e
8,5 65 10 x 30 30145-5-08565-R
9 65 10 x 30 30145-5-09065-R e
10 65 10 x 30 30145-5-10065-L e
10 65 10 x 30 30145-5-10065-R e
11 65 10 x 30 30145-5-11065-R e
12 65 10 x 30 30145-5-12065-L e
12 65 10 x 30 30145-5-12065-R
14 65 10 x 30 30145-5-14065-L e
14 65 10 x 30 30145-5-14065-R e
Gesamtlange 110 mm
16 80 10 x 30 30145-5-16080-L e
16 80 10 x 30 30145-5-16080-R e
Gesamtlange 130 mm
14 98 10 x 25 30145-5-14098-L e
14 98 10x 25 30145-5-14098-R e
16 98 10 x 25 30145-5-16098-R e
Ausfiihrung

HW-massiv-Schneidkopf mit Zentrierspitze, zwei Schneiden und negativ angeschliffenen Vorschneidern.
VergroBerter Riickenfreischliff. Spiralteil kunststoffbeschichtet, mit Rickenfihrung. Zylinderschaft mit Spannflache,
ohne Einstellschraube.

Anwendung
Zum Einsatz in Spannfuttern, Reduzierfuttern etc. auf Diibellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen. Zum Bohren von
Sackl6échern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen usw., auch in beschichteter Ausfiihrung.

Durch Riickenfiihrung (Fiihrungsfase)
e verbesserte Zentrierung beim Riickhub
o stufenlose Senkerbefestigung am Bohrerhalm méglich

@ Serienfertigung

212 VE = Verpackungseinheit
) O solange Vorrat



Dubellochbohrer HS

Nr. 30530-4

Nr. 30145-4

=

30530-4 Zylinderschaft 10 mm

D L Schaft €
2 Bestellnummer
mm mm mm p.St.

Gesamtlange 70 mm

5 43 10x 20 30530-4-05043-L e
5 43 10 x 20 30530-4-05043-R e
6 43 10x 20 30530-4-06043-L e
6 43 10x 20 30530-4-06043-R e
8 43 10x 20 30530-4-08043-L o
8 43 10 x 20 30530-4-08043-R e

301 45-4 Zylinderschaft 10 mm

D L, Schaft Bestellnummer N
D L ol p.St.

Gesamtlange 85 mm

5 45 10 x 30 30145-4-05045-R o

8 45 10 x 30 30145-4-08045-L o

8 45 10 x 30 30145-4-08045-R e
Ausfiihrung

Zwei Raumerschneiden mit angeschliffenen Vorschneidern und Zentrierspitze. Zylinderschaft mit Spannflache, ohne
Einstellschraube.

30530: Spiralteil mit Riickenfiihrung.

30145: Spiralteil ohne Rickenfiihrung.

Anwendung
Zum Einsatz in Spannfuttern, Reduzierfuttern etc. auf Diibellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen. Zum Bohren von
Sacklochern in Weich- und Harthélzern.

VE = Verpackungseinheit

® Serienfertigung
O solange Vorrat 213



Dubellochbohrer HW

mit Rickenfiihrung

3051 0 Zylinderschaft 8 x 20 mm

D
mm

Gesamtléange 55,5 mm

[o-Ie >IN )RS &) I N

8

10
10
12

Gesamtlange 67 mm

Ausfiihrung

L2
mm

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

Schaft

mm

8x20
8x20
8x20
8x20
8 x 20
8x20
8x20
8x20
8x20
8x20
8 x 20

8x20
8x20
8x20
8 x 20
8x20
8x20
8x20
8x20
8x20
8 x 20

Bestellnummer

30510-5-04030-L
30510-5-04030-R
30510-5-05030-L
30510-5-05030-R
30510-5-06030-L
30510-5-06030-R
30510-5-08030-L
30510-5-08030-R
30510-5-10030-L
30510-5-10030-R
30510-5-12030-R

30510-5-04040-R
30510-5-05040-L
30510-5-05040-R
30510-5-06040-L
30510-5-06040-R
30510-5-08040-L
30510-5-08040-R
30510-5-10040-L
30510-5-10040-R
30510-5-12040-R

p.St.

HW-massiv-Schneidkopf mit Zentrierspitze, zwei Schneiden und negativ angeschliffenen Vorschneidern. VergroRerter
Riickenfreischliff. Spiralteil kunststoffbeschichtet, mit Riickenfiihrung. Zylinderschaft mit Spannflache und

Tiefeneinstellschraube.

Anwendung

Zum Einsatz in Spannfuttern, Reduzierfuttern etc. auf Diibellochbohrmaschinen. Zum Bohren von Sackléchern in
Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen usw., auch in beschichteter Ausfiihrung.

Durch Riickenfiihrung (Fiihrungsfase)
e verbesserte Zentrierung beim Riickhub
o stufenlose Senkerbefestigung am Bohrerhalm méglich

Zubehor / Ersatzteile

Langeneinstellschraube
Langeneinstellschraube

M5x8

M 5 x 17, Spezialausfliihrung*

Negativ angeschliffene
Vorschneider fir ver-
besserte Lochrand-
qualitat und héhere
Standzeiten

Bestellnummer VE

39075-0-05080-R 10
39075-0-05017-R 10

VergroBerter
Ruckenfreischliff
fur verringerten
Kraftaufwand und
verbesserten
Spanauswurf

€p.St.

214

VE = Verpackungseinheit

@ Serienfertigung
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Dubellochbohrer HW fiir Durchgangslocher

o S - 30566 Zylinderschaft 10 mm
D L, S Bestellnummer <
: mm mm mm p.St.
Gesamtlinge 57,5 mm
3 27 10 x 24 30566-6-03027-L e
3 27 10 x 24 30566-6-03027-R e
‘ 4 22 10 x 25 30566-5-04027-L e
- ) 4 22 10x 25 30566-5-04027-R e
- 5 22 10 x 25 30566-5-05027-L o
! 5 22 10x 25 30566-5-05027-R e
5,1 22 10 x 25 30566-5-05127-L e
| _‘I\‘ 5,1 22 10x 25 30566-5-05127-R e
6 22 10 x 25 30566-5-06027-L e
6 22 10x 25 30566-5-06027-R e
i 7 22 10 x 25 30566-5-07027-L e
7 22 10x 25 30566-5-07027-R e
8 22 10 x 25 30566-5-08027-L e
8 22 10x 25 30566-5-08027-R e
=D 120° ’
L e /\ Gesamtlinge 70 mm
= (nurD =3 mm 3 27 10x 33 30566-6-03070-L e
und D = 3,5 mm)
3 27 10 x 33 30566-6-03070-R e
3,5 30 10 x 25 30566-6-03570-R e
4 35 10x 25 30566-5-04035-L o
Ausfiihrung 4 35 10 x 25 30566-5-04035-R @
HW-massiv-Schneidkopf mit 60° Vollwinkel. 45 35 10 x 25 30566-5-04535-L
o somm Sl 2 s 5 sosop 1505«
Einstellschraube. Spiralteil kunststoffbeschichtet 5 35 10x25 30566-5-05035-R e
ab @ 4 mm. 55 35 10 x 25 30566-5-05535-L e
55 35 10x 25 30566-5-05535-R @
Anwendung 6 35 10x 25 30566-5-06035-L e
Zum Einsatz in Spannfuttern, Reduzierfuttern etc. auf 6 35 10x 25 30566-5-06035-R e
Duibellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen. Zum 6,5 35 10 x 25 30566-5-06535-L.
B e i 69 5 0560 506535«
Ausfihrung. 7 35 10 x 25 30566-5-07035-L e
@ 3 mm und 3,5 mm VHM auch fiir Sacklécher 7 35 10x 25 30566-5-07035-R o
geeignet. 7,5 35 10 x 25 30566-5-07535-R
8 35 10x 25 30566-5-08035-L e
8 85 10 x 25 30566-5-08035-R
8,5 35 10 x 25 30566-5-08535-L @
8,5 35 10 x 25 30566-5-08535-R @
* Fur die Verwendung in Schnellspann— 9 35 10 x 25 30566-5-09035-R o
futterm Leitz Pl 520-0-55 bls 50 95 35 10x 25 30566-5-09535-R ®
muB eine Spezial-Langeneinstell-
schraube eingesetzt werden. 10 35 10x 25 30566-5-10035-L e
Schaft- und Spannflachendurch- 10 35 10x 25 30566-5-10035-R e
messer der Bohrer sind speziell 11 35 10x 25 30566-5-11035-L
darauf abgestimmt. . 11 35 10 x 25 30566-5-11035-R e
Elér;fsz(i:tgillz‘?cz:rse;;tz)ﬁ:h(il‘n?tlzstelIen 12 » 10x25 30566-5-12035-L e
Die Bohrer werden dann mit mon- = £ 10z SUdib i o
tierter Spezialschraube ausgeliefert.
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
Léngeneinstellschraube M5x8 39075-0-05080-R 10
Langeneinstellschraube M 5 x 17, Spezialausfiihrung* 39075-0-05017-R 10

VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 2 1 5

O solange Vorrat



Dubellochbohrer HW fiir Durchgangslocher

- S = 30566 Zylinderschaft 10 x 25 mm
o L, 2l Bestellnummer =
‘ mm mm mm p.St.
Gesamtldange 77 mm
5 40 10x 25 30566-5-05045-L e
5 40 10 x 25 30566-5-05045-R e
1 6 40 10 x 25 30566-5-06045-L e
- ) 6 40 10x 25 30566-5-06045-R e
- 6,5 40 10 x 25 30566-5-06545-R e
! 7 40 10 x 25 30566-5-07045-L e
7 40 10x 25 30566-5-07045-R e
| _‘,\’ 8 40 10 x 25 30566-5-08045-L e
8 40 10 x 25 30566-5-08045-R e
8,5 40 10x 25 30566-5-08545-R e
i 9 40 10 x 25 30566-5-09045-L e
9 40 10 x 25 30566-5-09045-R e
10 42 10x 25 30566-5-10045-L e
10 42 10 x 25 30566-5-10045-R e
Z D *\ 120° 1 45 10x 25 30566-5-11045-L @
60° (nur D =3 mm 11 45 10x 25 30566-5-11045-R e
und D = 3,5 mm) 12 45 10 x 25 30566-5-12045-L e
12 45 10 x 25 30566-5-12045-R
Ausfiihrung
HW-massiv-Schneidkopf mit 60° Vollwinkel. Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St.
Zylinderschaft mit Spannflache und Einstellschraube. Langeneinstellschraube M5x8 39075-0-05080-R 10
Spiralteil kunststoffbeschichtet. Langeneinstellschraube M 5 x 17, Spezialausfihrung* 39075-0-05017-R 10

Anwendung

Zum Einsatz in Spannfuttern, Reduzierfuttern etc. auf
Dibellochbohrmaschinen und CNC-Maschinen. Zum
Bohren von Durchgangsléchern in Holz- und
Plattenwerkstoffen usw., auch in beschichteter
Ausfiihrung.

* Fur die Verwendung in Schnellspannfuttern Leitz PM 320-0-55 bis 58
muss eine Spezial-Lédngeneinstellschraube eingesetzt werden.
Schaft- und Spannflachendurchmesser der Bohrer sind speziell darauf
abgestimmt.
A Einfach die Schrauben (siehe ,Ersatzteile®) zusatzlich mitbestellen.
Die Bohrer werden dann mit montierter Spezialschraube ausgeliefert.

Dubellochbohrer HW mit Sonderanschliff

Form A
Ausfiihrung:
ZDF-Spitze = Zentrierspitze und doppelte Schneidfase an der Hauptschneide.
Form A
Anwendung:
Fir ausrissfreie Bohrlochkanten an der Bohreraustrittseite. Die ZDF-Form ist bestens geeignet, wenn Bohrer mit
Vorschneidern fur Durchgangsbohrungen umgeschliffen werden sollen.
Form B
Ausfiihrung:
30° Bohrkopf mit kurzer Zentrierspitze. Die Schneidecken (d) beginnen mit dem Zerspanvorgang und unterstitzen so die
Form B Zentrierwirkung.
- Anwendung:
‘ Fir Werkstoffe mit mineralischen Bestandteilen, wie z. B. Corian, MDF und abriebfeste Spanplatten. Geringe
' * Erwarmung bei Thermoplasten durch kurze Zentrierspitze. Saubere Ein- und Austrittskante.
d Beide Formen kdnnen an allen HW-Bohrern der Typen 30510 / 30530 / 30540 / 30145 nachtraglich angeschliffen
D—i werden. (Auch bei HW-Spiralbohrern der Type 30140-5 und 30150-5 mdglich).
Durchmesserreduzierung durch diese Anderung von 0,1 %1 mm.
Preise siehe Seite 8.24

2 16 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung
) O solange Vorrat



Dubellochbohrer HW fiir Durchgangslocher

Lo

30560 schaft 8 mm - mit Rickenfiihrung

D L Schaft €
2 Bestellnummer
mm mm mm p.St.

Gesamtlinge 55,5 mm

5 25 8x20 30560-5-05030-L e
5 25 8x20 30560-5-05030-R o
Gesamtlinge 67 mm

5 35 8x20 30560-5-05040-L o
5 35 8x20 30560-5-05040-R e
8 35 8x20 30560-5-08040-L o
8 35 8x20 30560-5-08040-R o

Ausfiihrung

HW-massiv-Schneidkopf mit 60° Vollwinkel. Zylinderschaft mit Spannflache und Einstellschraube.
Spiralteil mit Riickenfiihrung, kunststoffbeschichtet.

Anwendung

Zum Bohren von Durchgangsléchern in Holz- und Plattenwerkstoffen auf Dlbelloch-Bohrautomaten und CNC-
Maschinen.

Durch Riickenfiihrung (Fiihrungsfase)
e verbesserte Zentrierung beim Riickhub
o stufenlose Senkerbefestigung am Bohrerhalm moglich

Dubellochbohrer HW fiir Durchgangslocher

L

30567 schaft 10 mm - mit Rickenfuhrung

D L Schaft S
2 Bestellnummer
mm mm mm p.St.

Gesamtldange 57,5 mm

5 25 10 x 20 30567-5-05025-L e
5 25 10 x 20 30567-5-05025-R
Gesamtlange 70 mm

5 35 10x 25 30567-5-05035-L e
5 35 10x 25 30567-5-05035-R
8 35 10x 25 30567-5-08035-L
8 35 10x 25 30567-5-08035-R e

Ausfithrung

HW-massiv-Schneidkopf mit 60° Vollwinkel. Zylinderschaft mit Spannflache und Einstellschraube.
Spiralteil mit Riickenfiihrung, kunststoffbeschichtet.

Anwendung

Zum Bohren von Durchgangsléchern in Holz- und Plattenwerkstoffen auf Dubelloch-Bohrautomaten und CNC-
Maschinen.

Durch Riickenfiihrung (Fiihrungsfase)
e verbesserte Zentrierung beim Riickhub
o stufenlose Senkerbefestigung am Bohrerhalm méglich

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
Langeneinstellschraube M5x8 39075-0-05080-R 10
Langeneinstellschraube M 5 x 17, Spezialausfihrung* 39075-0-05017-R 10

* Beschreibung auf Seite 2.19.

VE = Verpackungseinheit

® Serienfertigung
O solange Vorrat 2 1 7



Dubellochbohrer VHW fiir Durchgangslocher

30568 Zylinderschaft 10 mm
o e 5 ez Bestellnummer =
mm mm mm mm p.St.
Gesamtléange 57,5 mm
5 25 43 10x 27 30568-6-05025-L e
5) 25 43 10 x 27 30568-6-05025-R @
- S |- 8 22 6,9 10x 27 30568-6-08022-L e
8 22 6,9 10 x 27 30568-6-08022-R e
”M Gesamtlange 70 mm
: 5 35 4,3 10x 27 30568-6-05035-L e
I 5 85 43 10 x 27 30568-6-05035-R e
8 35 6,9 10 x 27 30568-6-08035-L e
8 35 6,9 10 x 27 30568-6-08035-R e
'y ‘4 10 33 8,7 10x 27 30568-6-10033-L e
T 10 33 8,7 10 x 27 30568-6-10033-R @
N .
- Ausfiihrung
Spiralteil HW-massiv. Dachspitze mit 60° Vollwinkel. Zylinderschaft mit Spannflache und Tiefeneinstellschraube.
‘ i Anwendung
i Zum Bohren von Durchgangsléchern in Massivholz und allen gangigen Plattenwerkstoffen auf Diibelloch-
Bohrautomaten und CNC-Maschinen.
—{Dl-— 2 Speziell fiir die Bearbeitung von GFK, CFK, HPL (z.B. Trespa) und allen iiblichen Verbundwerkstoffen.
Einsatzempfehlung:
n =6 000 - 9 000 min"!
v;=0,5 - 4 m/min’!
Bei schwer zerspanbaren Materialien Drehzahl und Vorschub reduzieren
(n=3000 -4 000 min"'und v, = 0,5 - 1 m/min"")
Zur Steigerung der Standwege und einen verbesserten Spanetransport ist zusatzlich die Beschichtung mit
JSO-X moglich. Siehe Katalogseite 3.9. Preis auf Anfrage.
o Standzeiterh6hung durch hochfeste HW-Sorte
e Schwingungsarm, da Vollhartmetall
o Keine Beschadigung des Lochrandes beim Zuriickfahren, da Spiralteil durchgehend zylindrisch
o Feinstgeschliffene Spannuten fiir verbesserten Spanetransport
o Erheblich verlangerte Nachscharfzonen
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St
Langeneinstellschraube M5x8 39075-0-05080-R 10
Langeneinstellschraube M 5 x 17, Spezialausfiihrung* 39075-0-05017-R 10
* Fur die Verwendung in Schnellspannfuttern Leitz PM 320-0-55 bis 58
muss eine Spezial-Langeneinstellschraube eingesetzt werden.
Schaft- und Spannflachendurchmesser der Bohrer sind speziell darauf
abgestimmt.
A Einfach die Schrauben (siehe ,Ersatzteile®) zuséatzlich mitbestellen.
Die Bohrer werden dann mit montierter Spezialschraube ausgeliefert.
2 1 8 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung
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ISODUR-Dubellochbohrer HW fiir Durchgangslécher

30570 Zylinderschaft 10 mm
D L Schaft €
2 Bestellnummer
mm mm mm p.St.
Gesamtlinge 57,5 mm
5 27 10x 25 30570-5-05027-L e
5 27 10 x 25 30570-5-05027-R e
Gesamtlinge 70 mm
4 35 10x 25 30570-5-04035-L e
4 35 10x 25 30570-5-04035-R o
5 35 10x 25 30570-5-05035-L e
5 35 10 x 25 30570-5-05035-R e
6 35 10x 25 30570-5-06035-L o
6 35 10x 25 30570-5-06035-R e
7 35 10x 25 30570-5-07035-L e
7 35 10x 25 30570-5-07035-R o
8 35 10x 25 30570-5-08035-L e
8 35 10 x 25 30570-5-08035-R e
10 35 10x 25 30570-5-10035-L o
10 35 10x 25 30570-5-10035-R e
Gesamtlinge 77 mm
5 45 10x 25 30570-5-05045-L o
5 45 10x 25 30570-5-05045-R e
Ausfiihrung
HW-massiv-Schneidkopf in Sonderqualitat, Dachformspitze mit Doppelfase. Spiralteil mit Kunststoff-
beschichtung. Zylinderschaft mit Spannflache und Einstellschraube.
Anwendung
Zum Bohren von Durchgangsléchern in Holz- und Plattenwerkstoffen auf Diibelloch-Bohrautomaten und CNC-
Maschinen.
e Vielfache Standzeit gegentiber herkmmlichen Diibellochbohrern
o Enorm reduzierte Riistzeiten - fiir geringe Mehrkosten
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St
Langeneinstellschraube M5x8 39075-0-05080-R 10
Langeneinstellschraube M 5 x 17, Spezialausfihrung* 39075-0-05017-R 10
* Fir die Verwendung in Schnellspannfuttern Leitz PM 320-0-55 bis 58
muss eine Spezial-Lédngeneinstellschraube eingesetzt werden.
Schaft- und Spannflachendurchmesser der Bohrer sind speziell darauf
abgestimmt.
Einfach die Schrauben (siehe ,Ersatzteile”) zusatzlich mitbestellen.
Die Bohrer werden dann mit montierter Spezialschraube ausgeliefert.
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 2 1 9
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Dubellochbohrer HW

mit Gewindeschaft

—] S |
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I |
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|
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i - -
[
. -
D
Nr. 30700 / 30710-5
D
Nr. 30715-5

Ls

D
Nr. 30705-5

30700-5 AuRengewinde M 8

D L, L,

mm mm mm

Nutzlange 45 mm

5 45 63
5 45 63
6 45 63
6 45 63
8 45 63
8 45 63

30705-5 AuRengewinde M 8 - Passsitz 9 x 4 mm

D L, L,

mm mm mm

Nutzldnge 40 mm

8 40 55
8 40 55
Nutzlange 60 mm

8 60 75
8 60 75

30710-5 Aurengewinde M 10

D L, L,

mm mm mm

Nutzldnge 45 mm

5 45 63
5) 45 63
6 45 63
6 45 63
8 45 63
8 45 63
10 45 63
10 45 63
Nutzlange 60 mm

8 60 80
8 60 80
10 60 80
10 60 80
12 60 80
12 60 80

30715-5 Auflengewinde M 10 - Dachformspitze 60°

D L, L,
mm mm mm
5 40 65
5 40 65

Ausfiihrung Nr. 30700/30705/30710

Bestellnummer p.St.

30700-5-05045-L
30700-5-05045-R
30700-5-06045-L
30700-5-06045-R
30700-5-08045-L
30700-5-08045-R

Bestellnummer p.St.

30705-5-08040-L e
30705-5-08040-R e

30705-5-08060-L e
30705-5-08060-R e

Bestellnummer p.St.

30710-5-05045-L
30710-5-05045-R
30710-5-06045-L
30710-5-06045-R
30710-5-08045-L
30710-5-08045-R
30710-5-10045-L
30710-5-10045-R

30710-5-08060-L
30710-5-08060-R
30710-5-10060-L
30710-5-10060-R
30710-5-12060-L
30710-5-12060-R

Bestellnummer p.St.

30715-5-05040-L e
30715-5-05040-R e

HW-massiv-Schneidkopf mit Zentrierspitze, zwei Schneiden und negativ angeschliffenen Vorschneidern.
VergroBerter Riickenfreischliff. Spiralteil kunststoffbeschichtet (Nr. 30700/30710).

Ausfiihrung Nr. 30715

HW-massiv-Spitze in Dachform mit 60° Vollwinkel. Spiralteil kunststoffbeschichtet.

Anwendung

Zum Bohren exakter Sacklécher und Durchgangsbohrungen (Nr. 30715) in Holz- und Plattenwerkstoffen.

2 20 VE = Verpackungseinheit
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Dubellochbohrer HW mit Gewindeschaft

30730-5 AuRengewinde M 10 - Passsitz 11 x 4 mm
== v e 5 Bestellnummer 2
mm mm mm p.St.
i 5 45 63 30730-5-05045-L e
1, 5 45 63 30730-5-05045-R e
[ ‘ ] 6 45 63 30730-5-06045-R e
t 8 45 63 30730-5-08045-L e
; 8 45 63 30730-5-08045-R e
10 45 63 30730-5-10045-L e
10 45 63 30730-5-10045-R e
© .
- Ausfiihrung
I & HW-massiv-Schneidkopf mit zwei Schneiden und Zentrierspitze. Negativ angeschliffene Vorschneider und
= vergroBerter Riickenfreischliff. Spiralteil kunststoffbeschichtet.
i
Anwendung
Zum Bohren exakter Sacklocher in Holz- und Plattenwerkstoffen.
D
! ) ) VergroBerter
< Negativ angeschliffene Ruckenfreischliff
Vorschneider flr ver- fir verringerten
besserte Lochrand- Kraftaufwand und
qualitat und hohere verbesserten
Standzeiten Spanauswurf

Dubellochbohrer HW Innengewinde M 10

261 80-5 Zentrierspitze und Vorschneider
D L, Ly Bestellnummer 2
mm mm mm p.St
5 47 80 26180-5-05047-L e
5 47 80 26180-5-05047-R e
6 47 80 26180-5-06047-R o
8 47 80 26180-5-08047-L e
8 47 80 26180-5-08047-R e
10 47 80 26180-5-10047-R o
261 90 Dachformspitze
D L, Ly Bestellnummer 2
mm mm mm p.St.
5 28 61 26190-5-05028-L o
5 28 61 26190-5-05028-R e
Ausfiihrung Nr. 26180-5
HW-massiv-Schneidkopf mit zwei Schneiden, Zentrierspitze und negativ angeschliffenen Vorschneidern.
VergroRerter Riickenfreischliff. Spiralteil kunststoffbeschichtet.
Ausfiihrung Nr. 26190
HW-massiv-Schneidkopf in Dachform mit Doppelfase. Spiralteil kunststoffbeschichtet.
Anwendung
Zum Bohren exakter Sacklécher (Nr. 26180) und Durchgangslécher (Nr. 26190) in Holz- und Plattenwerkstoffen.
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 2 21
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Dubellochbohrer HW fiir Mafell
30515
o e 5 ez Bestellnummer =
D=5-12mm mm mm mm mm p.St.
5 30 57,5 8x17 30515-5-05030-R e
6 30 57,5 8x17 30515-5-06030-R e
8 30 57,5 8x17 30515-5-08030-R e
10 30 58 8x18 30515-5-10030-R @
= 12 30 58 8x18 30515-5-12030-R e
16* 30 58/65 8x18 30515-5-16030-R e

D =16 mm

* nur auf DD40P

Ausfiihrung

Zentrierspitze und zwei Rdumerschneiden mit angeschliffenen Seitenfasen.
Schneidengeometrie ausgelegt fiir hohe Drehzahlen.

Spiralteil kunststoffbeschichtet. Zylinderschaft mit Spannflache und Einstellschraube. Rechtslauf.

Anwendung
Zum Einsatz in MAFELL-Duo-Dublern DD40G und DD40P, sowie auf Handoberfrasmaschinen.
Zum Bohren von Sackléchern in Massivholz, Holz- und Plattenwerkstoffen, usw.

Beschlagbohrer Z2 HW

Wechselschaft-Ausfuhrung

30190

D Ly S Bestellnummer =

mm mm mm p.St.

35 60 8 30193-5-35000-R e

35 60 12 30196-5-35000-R e

35 50 M 10 30197-5-35000-R e

35 50 M12 x1 30198-5-35000-R e
Ausfiihrung

Zwei Raumerschneiden, Zentrierspitze, mit angeschliffenen Seitenfasen.
Schneidengeometrie ausgelegt fiir Drehzahlen bis 25 000 min-'. Rechtslauf.

Anwendung
Zum Bohren ausrissfreier Bohrlécher auf Handoberfrasen.

2.22
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Beschlagbohrer Z2+V2 HW

30300

D L Schaft €
2 Bestellnummer
—] S |=— mm mm mm p.St.
| Gesamtlange 57,5 mm
| 15 55,5 10 x 26 30300-5-15057-L e
| 15 5515 10 x 26 30300-5-15057-R
18 55,5 10 x 26 30300-5-18057-L e
18 55,5 10 x 26 30300-5-18057-R e
| 20 55,5 10 x 26 30300-5-20057-L e
| o 20 55,5 10 x 26 30300-5-20057-R e
i - 22 55,5 10 x 26 30300-5-22057-R e
| 25 5515 10 x 26 30300-5-25057-L e
25 55,5 10 x 26 30300-5-25057-R e
26 55,5 10 x 26 30300-5-26057-R e
| 30 55,5 10x 26 30300-5-30057-R e
34 5515) 10 x 26 30300-5-34057-R e
| 35 55,5 10 x 26 30300-5-35057-L e
35 5515 10 x 26 30300-5-35057-R
D 40 55,5 10 x 26 30300-5-40057-R e
Gesamtlange 70 mm
15 68 10 x 26 30300-5-15070-L e
15 68 10 x 26 30300-5-15070-R e
18 68 10 x 26 30300-5-18070-L e
Ausfiihrung 18 68 10 x 26 30300-5-18070-R e
Zwei HW-Schneiden, zwei eingesetzte Vorschneider 20 68 10 x 26 30300-5-20070-L e
und Zentrierspitze. Zylinderschaft mit Spannflache und 5 68 10 x 26 30300-5-20070-R @
Einstellschraube.
24 68 10 x 26 30300-5-24070-R e
Anwendung 25 68 10 x 26 30300-5-25070-L e
Zum Bohren mafhaltiger und ausrissfreier Sacklécher 25 68 10126 30300-5-25070-R @
in Harthdlzern, Holz- und Plattenwerkstoffen etc. (zur 30 68 10 x 26 30300-5-30070-L
Aufnahme von Mébelbeschlagen usw.) auf Beschlag- 30 68 10 x 26 30300-5-30070-R e
bohrmaschinen, Bohrautomaten und CNC-Maschinen. 34 68 10 x 26 30300-5-34070-R o
35 68 10 x 26 30300-5-35070-L e
35 68 10 x 26 30300-5-35070-R e
Nr. 30301: .
Mit reduzierter Zentrierspitze. Gesamtlange 77 mm
Fiir Topfbandbohrungen bis nahe an die untere 35 75 10 x 26 30300-5-35077-R @
Deckschicht.
30301 mit reduzierter Zentrierspitze
0 5 Deizi Bestellnummer =
mm mm mm p.St.
Gesamtlange 69 mm
15 68 10 x 26 30301-5-15070-L e
15 68 10 x 26 30301-5-15070-R e
19 68 10 x 26 30301-5-19070-L e
19 68 10 x 26 30301-5-19070-R e
35 68 10 x 26 30301-5-35070-R e
Sonderform fiir Durchgangsbohrungen siehe Seite 2.27
Auf Wunsch kann bei allen Abmessungen dieser Seite die Spitze reduziert oder ganz entfernt werden.
Mehrpreis siehe Anderungskosten (Seite 8.24).
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
Léngeneinstellschraube M5x8 39075-0-05080-R 10
Langeneinstellschraube M 5 x 17, Spezialausfiihrung* 39075-0-05017-R 10
* Fur die Verwendung in Schnellspannfuttern Leitz PM 320-0-55 bis 58
muss eine Spezial-L&ngeneinstellschraube eingesetzt werden.
Schaft- und Spannflachendurchmesser der Bohrer sind speziell darauf
abgestimmt.
A Einfach die Schrauben (siehe ,Ersatzteile®) zusatzlich mitbestellen.
\ Die Bohrer werden dann mit montierter Spezialschraube ausgeliefert.
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 2 23
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Beschlagbohrer Z3+V3 HW

L1

Lo

Lo

30320/ 30330

D L L Schaft €
2 1 Bestellnummer
mm mm mm mm p.St.

mit Zentrierspitze

35 55,5 57,5 10 x 26 30320-5-35000-L e

35 55,5 57,5 10 x 26 30320-5-35000-R e

ohne Zentrierspitze

26 55,5 - 10 x 26 30330-5-26000-R e

35 55,5 - 10 x 26 30330-5-35000-R e
Ausfiihrung

Nr. 30320 mit drei RGumerschneiden, drei eingesetzten Vorschneidern und Zentrierspitze.
Nr. 30330 mit drei Rdumerschneiden, drei Vorschneidern, ohne Zentrierspitze. Zylinderschaft mit Spannflache und
Einstellschraube.

Anwendung
Zum Bohren mafRhaltiger und ausrissfreier Sacklécher in Massivhélzern (hart), Holz- und Plattenwerkstoffen etc. (zur
Aufnahme von Mébelbeschlagen usw.), auf Beschlagbohrmaschinen, Bohrautomaten oder CNC-Maschinen.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
Langeneinstellschraube M5x8 39075-0-05080-R 10
Langeneinstellschraube M 5 x 17, Spezialausflihrung* 39075-0-05017-R 10

* Beschreibung auf Seite 2.23.

Ausflhrung ohne Zentrierspitze besonders
geeignet fur Bohrtiefen bis nahe an die
untere Deckschicht (s. Abb.).

7

N
.%____._

Beschlagbohrer Z2 V2 HW

30103

D L Schaft

1 Bestellnummer
mm mm mm p.St.
25 65 8 30103-5-02500-R e
30 65 8 30103-5-03000-R @
35 65 8 30103-5-03500-R e
Ausfiihrung

Zwei Raumerschneiden, Zentrierspitze und zwei eingesetzte Vorschneider. Rechtslauf.

Anwendung
Zum Bohren ausrissfreier Bohrlécher in Harthdlzern, Holz- und Plattenwerkstoffen auf Handoberfrasen.
Fir harte, sprode Kunststoffbeschichtungen empfehlen wir Type Nr. 30190.

2.24
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Beschlagbohrersatz Z2+V2 HW fiir Doppeltopfband

30305

Eéﬁ?u_ng Bestellnummer

30 57,5 A re./li. 10 x 26 30305-5-30000-0 e
30 57,5 B re./li. 10 x 26 30305-5-30001-0 e
34 57,5 A re./li. 10 x 26 30305-5-34000-0 o
34 57,5 B re./li. 10 x 26 30305-5-34001-0 e
Einzelbohrer

30 57,5 A rechts 10 x 26 30305-5-30000-R e
30 57,5 A links 10 x 26 30305-5-30000-L e
30 57,5 B rechts 10 x 26 30305-5-30001-R e
30 57,5 B links 10 x 26 30305-5-30001-L e
34 57,5 A rechts 10 x 26 30305-5-34000-R e
34 57,5 A links 10 x 26 30305-5-34000-L e
34 57,5 B rechts 10 x 26 30305-5-34001-R e
34 57,5 B links 10 x 26 30305-5-34001-L e
Ausfiihrung

Satz bestehend aus je einem linken und rechten HW-Beschlagbohrer. Zwei HW-Raumer-
schneiden, zwei eingesetzte Vorschneider und Zentrierspitze. Zylinderschaft mit Spannflache und Einstellschraube.

Anwendung

Zum prazisen und rationellen Einbohren von Doppeltopfbeschlagen (wie z.B. GU-JET-T-SOLO) fiir Eck- und
Scherenlager in Holzfenstern. Verwendung auf Ecklagerbohrmaschinen oder Fensteranlagen der nachstehend
angegebenen Fabrikate.

Type A: fur Maschinen Striffler, Ganner, Goétzinger, Hess, Schafberger und Sprédhuber, etc.
Type B: fur Maschinen Weinig-Unirex, Weinig Conturex und Koch

Beschlagbohrer Z2+V2 HW mit Gewindeschaft

Nr. 30390

Lo

30390 AuRengewinde M 10

v L, = Bestellnummer =

mm mm mm p.St.

20 63 78 30390-5-20000-R

25 63 78 30390-5-25000-R e
Ausfithrung

Zwei HW-Raumerschneiden, zwei eingesetzte Vorschneider und Zentrierspitze.

Anwendung
Zum Bohren maBhaltiger und ausrissfreier Sacklécher in Harthélzern, Holz- und Plattenwerkstoffen etc. (zur Aufnahme
von Mébelbeschlagen usw.).

VE = Verpackungseinheit
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Wendeplatten-Beschlagbohrer Z22+V2 HW

22605

D L, L Schaft
mm mm mm mm

25 55,5 57,5 10 x 30
30 55,5 57,5 10 x 30
35 55,5 57,5 10 x 30
25 68 70 10 x 30
30 68 70 10 x 30
35 68 70 10 x 30
35 68 70 10 x 30

Ausfiihrung

Bestellnummer

22605-5-25575-R
22605-5-30575-R
22605-5-35575-R
22605-5-25700-R
22605-5-30700-R
22605-5-35700-L
22605-5-35700-R

p.St.

Zwei WP-Raumerschneiden 4-seitig und zwei Wende-Vorschneider. Verstellbare Zentrierspitze, um ggf. bis nahe an die
Deckschicht zu bohren. Befestigung der Rdumer-WP durch Senkkopfschrauben fiir perfekte Spaneabfuhr. Schaft mit
Spannflache und Einstellschraube.

Anwendung

Zum Bohren mafRhaltiger und ausrissfreier Sacklocher in allen gangigen Plattenwerkstoffen, sowie in Hart- und
Weichholz (z.B. zur Aufnahme von Mdébelbeschlagen).

Zubehor | Ersatzteile
Raumer Wendeplatte*
Raumer Wendeplatte*

Raumer Wendeplatte*

Torx-Senkkopfschraube
Gewindestift
Torx-Schraubendreher
Torx-Schraubendreher
Wende-Vorschneider
Zentrierspitze

Torx-Senkkopfschraube

Raumer-Wendeplatte
Raumer-Wendeplatte
Raumer-Wendeplatte
Raumer-Wendeplatte
Torx-Rundkopfschraube
Torx-Rundkopfschraube
Gewindestift
Stiftschlissel
HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser
Wende-Vorschneider
Wende-Vorschneider
Zentrierspitze
Druckstlick
Torx-Spannschraube
Torx-Spannschraube
Torx-Senkkopfschraube
Torx-Schraubendreher
Langeneinstellschraube

f. 22605, 10,9 x 10,9 x 1,5 mm, HW 01,
fir D =25 mm
f. 22605, 13,4 x 13,4 x 1,5 mm, HW 01,
fur D = 30 mm
f. 22605, 15,9 x 15,9 x 1,5 mm, HW 01,
fur D = 35 mm

f. 22605, M 3,5 x 5,2 mm, T9, fir Raumer-WP

f. 22605, M 5 x 5, fur Zentrierspitze

f. 22605, T9, Fahnchenschlissel

f. 22605, T15, Fahnchenschlissel

f. 22605/22600, HW 04

f. 22605/22600, HW-massiv

f. 22605/22600, M 3,5 x 5,5 mm, T15,

fur Vorschneider

f. 22600, 10,5 mm fir @ 25 mm

f. 22600, 11 mm fir & 26 mm

f. 22600, 13 mm fiir & 30 mm

f. 22600, 15,7 mm fir @ 35 mm

f. 22600, M 3,5 x 4, T15, fur Rdumer-WP
f. 22600, M 3,5 x 6,5, T15, fir Raumer-WP
f. 22600, M 6 x 6, fur Zentrierspitze

SW 3, flir Zentrierspitze

f. 22610, 10,8 x 5,5 x 1,1 mm, f. D=25mm
f. 22610, 11,3 x 5,5 x 1,1 mm, f. D=26mm
f. 22610, 13,3 x 5,5 x 1,1 mm, f. D=30mm
f. 22610, 15,3 x 5,5 x 1,1 mm, f. D=34mm
f. 22610, 15,8 x 5,5 x 1,1 mm, f. D=35mm
f. 22610, 18,3 x 5,5 x 1,1 mm, f. D=40mm
f. 22610, HW, Linkslauf

f. 22610, HW, Rechtslauf

f. 22610, HW-massiv

f. 22610

f. 22610, M 3 x 7,0, T 8, fuir Zentrierspitze
f. 22610, M 3/M 4, T 8, fiir Druckstlick

f. 22610, M 3 x 7,5, T 10, fur Vorschneider
f. 22610, T 8, Fahnchenschliissel

f. 22605/22600/22610, M 5 x 8

* Auf Wunsch mit Spanteilern fir reduzierte Vorschubkrafte.

Bestellnummer
72021-6-01090-0
72021-6-01340-0

72021-6-01590-0

39084-0-03552-R
39021-0-05050-R
39077-0-03009-1
39077-0-04015-1
39180-6-00000-0
39181-6-00000-0

39084-0-03555-R

72050-6-25000-0
72050-6-26000-0
72050-6-30000-0
72050-6-35000-0
39081-0-03540-R
39081-0-03565-R
39021-0-06060-R
39120-0-03000-0
72055-6-25000-0
72055-6-26000-0
72055-6-30000-0
72055-6-34000-0
72055-6-35000-0
72055-6-40000-0
39180-6-00001-L
39180-6-00001-R
39181-6-00001-0
39110-0-00001-0
39080-0-30701-R
39115-0-00001-0
39084-0-03061-R
39077-0-03008-1

39075-0-05080-R

o Keine storenden Spannschrauben im Spanraum, dadurch barrierefreier Spanabfluss

o Schneller und einfacher Messerwechsel

VE

10

10
10

10
10

10

10
10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

10

10

€ p.St.
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Zylinderkopfbohrer Z2+V2 HW kurze Ausfiihrung

30100-5 schaft 10 mm

am ;m ;Sm Bestellnummer p.Sf
10 90 62 30100-5-01000-R e
12 90 62 30100-5-01200-R e
13 90 62 30100-5-01300-R
=l G e 14 90 62 30100-5-01400-R e
15 90 62 30100-5-01500-R e
16 90 62 30100-5-01600-R o
17 90 62 30100-5-01700-R e
18 90 62 30100-5-01800-R e
} 19 90 62 30100-5-01900-R o
20 90 62 30100-5-02000-R e
21 90 62 30100-5-02100-R e
22 90 62 30100-5-02200-R o
- ' 23 90 62 30100-5-02300-R e
- 24 90 74 30100-5-02400-R e
< 25 90 74 30100-5-02500-R o
— 26 90 74 30100-5-02600-R o
- | 27 90 74 30100-5-02700-R ®
28 90 74 30100-5-02800-R o
30 90 74 30100-5-03000-R e
32 90 74 30100-5-03200-R e
: 34 90 74 30100-5-03400-R o
35 90 74 30100-5-03500-R o
36 90 30 30100-5-03600-R o
40 90 30 30100-5-04000-R o
| 42 90 30 30100-5-04200-R e
45 90 30 30100-5-04500-R e
47 90 30 30100-5-04700-R o
48 90 30 30100-5-04800-R o
D 50 90 30 30100-5-05000-R e
Ausfiihrung
Zwei Raumerschneiden und Zentrierspitze. Angeschliffene Vorschneider bis @ 13 mm.
Ab @ 14 mm zwei eingesetzte Vorschneider. Zylinderschaft. Rechtslauf.
Anwendung
Zum Bohren ausrissfreier Bohrldcher in Harthdlzern, Holz- und Plattenwerkstoffen, verdichteten Holzwerkstoffen, etc.
Fur ausrissfreie Bohrungen in harten, Fir Durchgangsbohrungen kénnen alle
sproden Kunststoffbeschichtungen HW-Zylinderkopfbohrer bis D = 50 mm
werden die Vorschneider zuriickgesetzt auf Doppelfase gem. nachstehender
und Seitenfasen 45° angeschliffen. Skizze umgearbeitet werden.
Form SF Form DF
[aV)
o Y e
! ! :S\" //V¢ \
A ? :
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Zylinderkopfbohrer Z2+V2 HW lange Ausfiihrung
30110-5

D L L Schaft €
1 S Bestellnummer
mm mm mm mm p.St.
20 140 105 13 30110-5-02000-R e
22 140 105 13 30110-5-02200-R
24 140 105 13 30110-5-02400-R e
25 140 103 13 30110-5-02500-R e
= Sy 28 140 103 13 30110-5-02800-R

: 30 140 103 13 30110-5-03000-R e
35 140 103 16 30110-5-03500-R e
40 140 103 16 30110-5-04000-R
45 140 120 16 30110-5-04500-R e

| 48 140 120 16 30110-5-04800-R e
50 140 118 16 30110-5-05000-R e
Sonderform fir Durchgangsbohrungen auf Seite 2.27

o s Ausfiihrung
=) Zwei Raumerschneiden, zwei eingesetzte Vorschneider, Zentrierspitze. Zylinderschaft. Rechtslauf.
— Anwendung

: Zum Bohren ausrissfreier Bohrlécher in Hartholzern, Holz- und Plattenwerkstoffen, verdichteten Holzwerkstoffen, etc.

|

D

2 28 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung
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Spiralbohrer HS

30130/ 30132 durchgehend zylindrisch

3 v e 5 Bestellnummer =
mm mm mm p.St.
2 22 49 30130-4-02000-L e
2 22 49 30130-4-02000-R e
2,5 25 57 30130-4-02500-L e
2,5 25 57 30130-4-02500-R e
3 33 60 30130-4-03000-L e
3 33 60 30130-4-03000-R e
3,5 39 70 30130-4-03500-L e
3,5 39 70 30130-4-03500-R e
4 43 75 30130-4-04000-L e
4 43 75 30130-4-04000-R e
4,5 47 80 30130-4-04500-L e
4,5 47 80 30130-4-04500-R e
5 52 85 30130-4-05000-L e
5 52 85 30130-4-05000-R e
55 57 92 30130-4-05500-R
6 57 92 30130-4-06000-L e
6 57 92 30130-4-06000-R e
6,5 63 100 30130-4-06500-R
7 69 108 30130-4-07000-R e
7,5 69 108 30130-4-07500-R e
8 75 115 30130-4-08000-L e
8 75 115 30130-4-08000-R e
8,5 75 115 30130-4-08500-R e
9 80 125 30130-4-09000-R e
10 87 130 30130-4-10000-R e
Uberliange
4 100 150 30132-4-04000-R e
5 100 150 30132-4-05000-R e
6 100 150 30132-4-06000-R e
8 100 150 30132-4-08000-R e
10 100 150 30132-4-10000-R e

Ausfiihrung
Mit Zentrierspitze und Vorschneidern. Besonders groe Spannuten flir guten Spanetransport. Spezialbeschichtung zur
Standzeiterhéhung und gegen Rost.
Anwendung
Zum Bohren exakter Sacklécher in Weich- und Harthélzern.
Ausfiihrung in VHW (Voll-Hartmetall) siehe Nr. 30120-6 (Seite 2.5).
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 2 29
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Spiralbohrer HW

mit Rickenfiihrung

30140-5 durchgehend zylindrisch
E1m h12m :m Bestellnummer
5 35 70 30140-5-05035-L e
5 35 70 30140-5-05035-R e
6 35 70 30140-5-06035-R
10 35 70 30140-5-10035-L e
10 35 70 30140-5-10035-R e
Uberliange
4 55 80 30140-5-04055-R e
4,5 60 85 30140-5-04560-R e
5) 60 90 30140-5-05060-R e
55 65 100 30140-5-05565-R e
6 65 100 30140-5-06065-R e
6,5 70 110 30140-5-06570-R e
7 70 110 30140-5-07070-R e
8 75 120 30140-5-08075-R e
8,5 80 130 30140-5-08580-R e
9 80 130 30140-5-09080-R e
10 90 140 30140-5-10090-R e
11 95 150 30140-5-11095-R e
12 100 155 30140-5-12100-R e
Fir @ unter 5 mm siehe auch Type 30120-6 (Seite 2.5)

Ausfiihrung
HW-massiv-Schneidkopf mit Zentrierspitze, zwei Schneiden und negativ angeschliffenen Vorschneidern.
VergroBerter Riickenfreischliff (siehe Abbildung Seite 2.31). Spiralteil kunststoffbeschichtet, mit Riickenfiihrung.*

* Durch Riickenfiihrung (Fiihrungsfase)
e verbesserte Zentrierung beim Riickhub
o stufenlose Senkerbefestigung am Bohrerhalm méglich

Anwendung
Durch die Riickenfiihrung besonders geeignet zum Bohren exakter Sacklécher und Durchgangsbohrungen, bei ruhiger
Fihrung der Bohrer, fiir alle Holzarten, Holz- und Plattenwerkstoffe.
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Spiralbohrer HW mit Riickenfiihrung

30150-5 zyiinderschaft 13/16 x 50 mm

D L, Ly S Bestellnummer 2
mm mm mm mm p.St.
6 75 140 13 x 50 30150-5-06000-R e
8 85 150 13 x 50 30150-5-08000-R e
10 95 160 13 x 50 30150-5-10000-R o
12 105 170 13 x 50 30150-5-12000-R e
13 110 175 13 x 50 30150-5-13000-R e
14 115 180 13 x 50 30150-5-14000-R e
15 120 185 13 x 50 30150-5-15000-R o
16 125 190 16 x 50 30150-5-16000-R e
18 130 200 16 x 50 30150-5-18000-R o
20 140 210 16 x 50 30150-5-20000-R e
Ausfithrung
HW-massiv-Schneidkopf mit zwei Schneiden, Zentrierspitze, negativ angeschliffenen Vorschneidern und
vergréRertem Riickenfreischliff. Spiralteil kunststoffbeschichtet. Mit Riickenfiihrung.*
* Durch Riickenfiihrung (Fiihrungsfase)
e verbesserte Zentrierung beim Riickhub
o stufenlose Senkerbefestigung am Bohrerhalm méglich

Anwendung
= D= Durch die Rickenfiihrung besonders geeignet zum Bohren exakter Sacklécher und Durchgangsbohrungen, bei ruhiger
Fihrung der Bohrer. Fir alle Holzarten, Holz- und Plattenwerkstoffe.
. ) VergroBerter
<¥ Negativ angeschliffene Ruckenfreischliff
Vorschneider flr ver- fur verringerten
besserte Lochrand- Kraftaufwand und
qualitat und hdhere verbesserten
Standzeiten Spanauswurf
VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung 2 31
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Spiralbohrer VHW mit Riickenfiihrung

301 55-6 Zylinderschaft 10 x 25 mm
— S -
: o = L 5 2l Bestellnummer =
mm mm mm mm mm p.St.
ohne Spannflache
8 70 3,5 113 10x 25 30155-6-08071-L e
8 70 3,5 113 10 x 25 30155-6-08071-R e
8 90 3,5 133 10 x 25 30155-6-08091-L e
‘ 8 90 3,5 133 10 x 25 30155-6-08091-R e
10 70 3,5 113 10x 25 30155-6-10071-L e
10 70 3,5 113 10 x 25 30155-6-10071-R e
10 90 3,5 133 10x 25 30155-6-10091-L e
| ' 10 90 3,5 133 10 x 25 30155-6-10091-R e
mit Spannflache
/ ~ 8 70 3,5 113 10x 25 30155-6-08070-L e
- 8 70 3,5 113 10 x 25 30155-6-08070-R e
8 90 3,5 133 10 x 25 30155-6-08090-L e
8 90 3,5 133 10 x 25 30155-6-08090-R e
10 70 3,5 113 10 x 25 30155-6-10070-L e
10 70 3,5 113 10 x 25 30155-6-10070-R e
10 90 3,5 133 10x 25 30155-6-10090-L e
@ 10 90 3,5 133 10 x 25 30155-6-10090-R e
ol )
Ausfiihrung
HW-massiv, zwei Rdumerschneiden, zwei Vorschneider, extra lange Zentrierspitze. Polierte Spannuten fiir perfekte
Spaneabfuhr, mit standwegverldngernder JSO-XD-Beschichtung.
Anwendung
Zum Bohren von sehr tiefen und besonders genauen Bohrungen ohne Zwischenentleerung. Besonders geeignet zur
Herstellung von Verbindungs- und Diibellochbohrungen im Gestell-, Rahmen- und Fensterbau. Auch perfekt zum
Bohren an schragen Flachen. Fir Weich- und Hartholzer, verleimte Holzer sowie Holzer im Fensterbau, in Langs- und
Hirnholz.
Einsatzempfehlung:
n=4500 -6 000 min'
V=2 -3 m/min
Abhangig vom Werkstlckstoff muss die optimale Vorschubgeschwindigkeit und Drehzahl innerhalb des angegebenen
Bereichs ermittelt werden.
2 32 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung
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Staketenbohrer HS mit Riickenfiihrung

30175-4

D L, L, Ly S Bestellnummer 2
mm mm mm mm mm p.St.
12 105 10,0 170 13 x 50 30175-4-12000-R o
14 115 12,5 180 13 x 50 30175-4-14000-R e
16 125 13,0 190 13 x50 30175-4-16000-R
18 130 16,0 200 13 x 50 30175-4-18000-R e
20 140 16,5 210 13 x 50 30175-4-20000-R e
22 150 16,5 220 13 x 50 30175-4-22000-R
24 160 18,0 235 13 x 50 30175-4-24000-R o
25 170 18,5 250 13 x 50 30175-4-25000-R e
=l Ausfiihrung

Zwei Raumerschneiden, zwei angeschliffene Vorschneider und extra lange Zentrierspitze.
Spiralteil mit Rickenfiihrung. Abgesetzter zylindrischer Schaft 13 x 50 mm. Rechtslauf.

Anwendung
Fir Schragbohrungen wie z.B. Staketenlécher im Treppenbau, unter Verwendung von Bohrlehren oder Staketenloch-
Bohrvorrichtungen.

Versenker Z3 VHW Wechselschaft-Ausfiihrung

34540-6

Bestellnummer

= S = 14 12,5 7 920° 55,5 10 34540-6-14001-R e
1T 14 12,5 7 90° 70 10 34540-6-14002-R
14 12,5 7 90° 58 10 34540-6-14003-R e
Ausfiihrung
VHW-Schneidkopf mit 3 Schneiden, Sonderanschliff.
o L] Schaft mit Spannflache und Einstellschraube. Rechtslauf, fiir mechanischen Vorschub.
_] PR SRR
Anwendung
* Zum nachtraglichen 90° Ansenken bereits vorgebohrter Locher. Zum Einsatz auf der CNC-Maschine im Bohrgetriebe.
* o~ Auch zum Frasen von V-Nuten, Ziernuten, Schriften oder zum Anfasen von Massivholzern oder Holz- und
o — Plattenwerkstoffen.
<I° * *
D = —J
2-13
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Versenker Z2 HW

30755-5 Zylinderschaft 10 mm

— S |- ¢ o 5 ez Bestellnummer =
mm mm mm mm p.St.
3 15 58 10 x 30 30755-5-03000-L e
3 15 58 10 x 30 30755-5-03000-R e
3,5 15 58 10 x 30 30755-5-03500-R
4 15 58 10 x 30 30755-5-04000-L e
4 15 58 10 x 30 30755-5-04000-R e
4,5 15 58 10 x 30 30755-5-04500-L e

i 4,5 15 58 10 x 30 30755-5-04500-R e
5 15 58 10 x 30 30755-5-05000-L e
5 15 58 10 x 30 30755-5-05000-R
55 15 58 10 x 30 30755-5-05500-R e
6 15 58 10 x 30 30755-5-06000-L
6 15 58 10 x 30 30755-5-06000-R e
Ausfiihrung
Zwei Schneiden. Ansenkwinkel 90°.
Anwendung
Zur Mitverwendung zylindrischer Spiralbohrer Nr. 30130 Seite 2.29, Nr. 30140 Seite 2.30 und
Nr. 30120 Seite 2.5.
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
Gewindestift M 6 x 6 ISO 4029 39070-0-06060-R 10
Aufstecksenker Z2 HW
30650-5
gm E1m h:m Bestellnummer p.S’E
3 15,5 16,5 30650-5-03000-R @
4 15,5 16,5 30650-5-04000-L e
4 15,5 16,5 30650-5-04000-R e
5 15,5 16,5 30650-5-05000-L e
5 15,5 16,5 30650-5-05000-R e
6 15,5 16,5 30650-5-06000-L
6 15,5 16,5 30650-5-06000-R @
7 15,5 16,5 30650-5-07000-L e
7 15,5 16,5 30650-5-07000-R e
8 15,5 16,5 30650-5-08000-L e
8 15,5 16,5 30650-5-08000-R e
9 15,5 16,5 30650-5-09000-R e
10 20 16,5 30650-5-10000-L e
10 20 16,5 30650-5-10000-R e
12 20 16,5 30650-5-12000-R e
Ausfiihrung
Zwei HW-Schneiden, Ansenkwinkel 90°.
Anwendung
Fir Spiral- und Dibellochbohrer mit Riickenfiihrung
Nr. 30510/30530/30150/30140/30145/30155-6/30567. Vorgesehen zum direkten Aufspannen auf den Spiralteil des
Bohrers.
Fir alle Holzarten, Holz- und Plattenwerkstoffen.
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St
Gewindestift M 6 x 4 ISO 4029 39070-0-06040-R 10

2.34
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Aufstecksenker Z2 HW

fur Schaftspannung

30660

d D L fur Bohrer @ €
1 Bestellnummer
mm mm mm mm p.St.
10 15,5 16,5 5-10 30660-5-15500-L e
10 15,5 16,5 5-10 30660-5-15500-R e
10 20 17,5 5-10 30660-5-20001-L
10 20 17,5 5-10 30660-5-20001-R e
Ausfiihrung

Zwei HW-Schneiden, Ansenkwinkel 90°.

Anwendung
Zur Befestigung auf dem verlangerten Schaft der Bohrer Nr. 30540-5 (Seite 2.9). Fiir alle Holzarten, Holz- und
Plattenwerkstoffen.

Zubehor / Ersatzteile

Gewindestift
Gewindestift

Bestellnummer VE  €p.St

39070-0-06040-R 10
39070-0-06050-R 10

M 6 x 4 1ISO 4029 (fur D = 15,5/20 mm)
M 6 x 5 I1SO 4029 (fir D = 22 mm)

Aufsteck-Stufensenker Z2+V2 HS

L1

30160

d 0 5 Bestellnummer =
mm mm mm p.St.
5 12 25 30160-4-05012-R e
) 15 25 30160-4-05015-R e
6 15 25 30160-4-06015-R e
8 16 25 30160-4-08016-R e
8 20 30 30160-4-08020-R e
8 25 30 30160-4-08025-R e
10 20 30 30160-4-10020-R e
10 25 30 30160-4-10025-R e
10 30 30 30160-4-10030-R e
12 25 25 30160-4-12025-R e
12 30 30 30160-4-12030-R e
14 40 30 30160-4-14040-R e

Ausfiihrung
Zwei Raumerschneiden und zwei Vorschneider. Rechtslauf.

Anwendung
Zum Aufspannen auf Spiralbohrer mit Rlckenfiihrung. Fir alle Holzarten.

Zubehor / Ersatzteile

Gewindestift
Gewindestift

Bestellnummer VE €p.St.

39070-0-05040-R 10
39070-0-06050-R 10

M 5 x 4 1SO 4029 (bis d = 6 mm)
M6 x 5 1SO 4029 (ab d = 8 mm)

VE = Verpackungseinheit
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Kopierfraser Z1 HS (HSS-E) zur Aluminium- und Kunststoffbearbeitung

L4

+ Form A

Form B

252134

D L L L Schaft €
2 3 1 Bestellnummer

mm mm mm mm mm p.St.

Form A

3 12 - 60 8 25213-4-03012-R e

4 12 - 60 8 25213-4-04012-R e

8 14 - 80 8 25213-4-08014-R

8 14 - 120 8 25213-4-08120-R

10 14 - 80 8 25213-4-10014-R e

12 14 - 80 8 25213-4-12014-R

Form B

5 18 35 80 8 25213-4-05035-R o

5) 16 45 90 8 25213-4-05045-R e

6 16 45 90 8 25213-4-06045-R @

8 14 68 100 8 25213-4-08068-R e

Ausfiihrung

Eine gewundene Schneide HS (HSS-E), bohr- und umfangschneidend. Form B mit freigeschliffenem Hals. Rechtslauf.

Anwendung
Zum Frasen von Nuten, Schlitzen und Ausschnitten in Aluminium und Kunststoffen auf Kopierfrasmaschinen wie z. B.
Elumatec, Haffner, Rotox, Striffler, Wegoma, usw.

Wasserschlitzfraser Z1 HS (HSS-E)

S
_ié

2521 7 gewunden

D L L Schaft €
2 1 Bestellnummer
mm mm mm mm p.St.

5 35 80 8 25217-4-05035-R
5 40 100 8 25217-4-05040-R e
6 40 100 8 25217-4-06040-R e

25221 gerade

D L L Schaft €
2 1 Bestellnummer
mm mm mm mm p.St.
5 55 100 8 25221-4-05055-R @
Ausfiihrung

Nr. 25217: Gewundene Form, einschneidig.
Nr. 25221: Mit Bohrspitze.
Rechtslauf.

Anwendung

Verwendung auf Kopier- oder Wasserschlitzfrasmaschinen der Fabrikate Elumatec, Haffner, Rotox,
Striffler, Wegoma etc.

Nr. 25221 speziell fiir Kunststoffprofile (PVC).

2.36
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DP-Dubellochbohrer

30540-9 fir sackischer
- S =
D L L L Schaft €
T e mzm mAm m1m e Bestellnummer p.St
: Nr. 30540-9 8 27 2,6 57,5 10 x 26 30540-9-08025-L e
f 8 27 2,6 57,5 10 x 26 30540-9-08025-R e
8 35 2,6 70 10 x 30 30540-9-08035-L e
8 35 2,6 70 10 x 30 30540-9-08035-R e
10 35 3,2 70 10 x 30 30540-9-10035-L e
10 35 3,2 70 10 x 30 30540-9-10035-R e
— 12 35 3,9 70 10 x 30 30540-9-12035-L o
- I 12 35 3,9 70 10 x 30 30540-9-12035-R e
Ay 30565-9 21 fiir Durchgangsbohrungen
N
z L, L, L, il Bestellnummer E
mm mm mm mm mm p.St.
5 27 4,5 57,5 10 x 26 30565-9-05027-L e
5 27 4,5 57,5 10 x 26 30565-9-05027-R o
— D [— 5 35 4,5 70 10 x 26 30565-9-05035-L e
5 35 4,5 70 10 x 26 30565-9-05035-R e
8 35 6,5 70 10 x 26 30565-9-08035-L
S - 8 35 6,5 70 10 x 26 30565-9-08035-R e
l Nr. 30565-9 30566-9 72 fir Durchgangsbohrungen
| v L, L, Ly Dzl Bestellnummer 2
mm mm mm mm mm p.St.
} 8 35 6,4 70 10 x 26 30566-9-08035-L e
| " 8 35 6,4 70 10 x 26 30566-9-08035-R e
by 10 35 8,6 70 10 x 26 30566-9-10035-R
12 35 9,5 70 10 x 26 30566-9-12035-L o
12 35 9,5 70 10 x 26 30566-9-12035-R e
)
3 Ausfiihrung
- Nr. 30540-9: Zwei DP-Raumerschneiden, als Doppelfase ausgebildet
Nr. 30565-9: Z1, mit Dachformspitze und Doppelfase
Nr. 30566-9: Z2, mit Dachformspitze und Doppelfase
| Schaft jeweils mit Spannflache und Einstellschaube.
T
M
Anwendung
Fir Sacklécher- bzw. Durchgangbohrungen in besonders abrasiv wirkenden Werkstoffen, wie z.B. MDF, HDF, usw.,
feuerhemmende Span- und MDF-Platten, Gipsplatten.
—1 S | Einsatz auf Bohrautomaten oder CNC-Maschinen.
! Nr. 30540-9/30566-9 in D < 8 mm und Nr. 30565-9
Nr. 30566-9 ! Fir besonders dichte Werkstlckstoffe (z. b. Corian, Trespa etc.) ungeeignet.
‘ Bei abrasiven und harten Decklagen oder Werkstiickstoffen wie HPL, CFK oder GFK: Nr. 30540-9 verwenden.
> | Diagramm zur Ermittlung der Vorschubgeschwindigkeit v¢ in Abhéngigkeit der Drehzahl n
v B Vi
) m/min
‘ 2
| 5 Werkstlickstoffe:
‘ 1,5 MDF, Spanplatte,
j f /\ roh oder beschichtet
1 _ / Korrekturfaktor vy:
B / ] bei Nr. 30565-9
| fur Spanplatte, roh oder
=== / } beschichtet = 0,7
—— D 0,5 |
|
I
= | = = = % i
1/min
2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 2 37
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DP-Beschlagbohrer Z2+V2

30300-9

D L L Schaft
2 1 Bestellnummer
mm mm mm mm
25 55,5 57,5 10 x 26 30300-9-25057-R e
35 55,5 57,5 10 x 26 30300-9-35057-R e

Weitere Abmessungen auf Anfrage.

Ausfiihrung
Zwei DP-Raumerschneiden, zwei DP-Vorschneider in Sonderform und HW-Zentrierspitze. Zylinderschaft mit
Spannflache und Einstellschraube. Mehrmals nachscharfbar.

Anwendung
Fir Sacklochbohrungen in abrasiv wirkenden Werkstoffen auf Bohrautomaten oder CNC-Maschinen. Drehzahl und
Vorschub sind auf den jeweiligen Bearbeitungsfall genau abzustimmen.

p.St.

| S |-
K~
3
- _._ Y]
- -
D
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VHW Fraser tur
CNC-Maschinen oder
stationare Oberfrasen







Oberfraser Z1 VHW

L4

1
|

20038-6 fiir zentrischen Einsatz

D L L Schaft €
Z 1 Bestellnummer
mm mm mm mm p.St.
8 22 58 8x25 20038-6-08022-R o
10 22 55 9,5x 20 20038-6-10000-R o
Ausfiihrung

Vollhartmetallkérper mit einer geraden Schneide, bohr- und umfangschneidend.
Hinterschliffener Schneidenteil, zur Verwendung in zentrischen oder nur gering exzentrischen Futtern.
Rechtslauf. Fiir mech. und Handvorschub.

Anwendung
Zum Einstechen, Léngs- und Konturenfrasen in Harthdlzern, Holz- und Plattenwerkstoffen, Kunststoffen und
Verbundwerkstoffen auf stationdren Oberfrasen und CNC-Maschinen.

Oberfraser Z2 VHW

‘—‘ -
—
—
o
-

20200-6

D 5 Ly il Bestellnummer =
mm mm mm mm p.St.
5 12 48 5 20200-6-05000-R e

6 14 50 6 20200-6-06000-R o

8 18 55 8 20200-6-08000-R e

10 20 58 10 20200-6-10000-R e

12 26 64 12 20200-6-12000-R e
Ausfiihrung

Vollhartmetallkérper mit zwei geraden Schneiden, bohr- und umfangschneidend. Durchgehend zylindrisch.
Rechtslauf. Fiir mech. und Handvorschub.

Anwendung
Durch spezielle Spannutenform (s. Abb.) besonders geeignet zur Bearbeitung von Kunststoffen und Aluminiumblechen.
Zur Bearbeitung von Voll-Aluminium nur nach Umschliff geeignet.

Spiralige Ausfihrung Z1/Z2 siehe Seite 3.2 - 3.5.

VE = Verpackungseinheit
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Einzahn-Schlichtfraser Z1 VHW

L1

Rechtslauf
Rechtsdrall
(pos. Spirale)

V

Rechtslauf
Linksdrall

=<
\
=)

(neg. Spirale)

25212/ 25213-6

o e 5 ez Bestellnummer =
mm mm mm mm p.St.
Linksdrall

3 12 50 3 25212-6-03312-R
4 12 50 4 25212-6-04412-R @
6 27 60 6 25212-6-06027-R e
8 32 80 8 25212-6-08032-R
Rechtsdrall

3 12 50 3 25213-6-03312-R
3 12 60 6 25213-6-03012-R @
4 12 50 4 25213-6-04412-R @
4 12 60 6 25213-6-04012-R
5 17 50 5 25213-6-05517-R @
5 16/35" 80 8 25213-6-05080-R e
5 20/35" 90 8 25213-6-05090-R e
5 45" 100 8 25213-6-05045-R o
6 16 60 6 25213-6-06016-R @
6 27 60 6 25213-6-06027-R e
6 40" 80 6 25213-6-06040-R o
8 22 80 8 25213-6-08022-R e
8 32 80 8 25213-6-08032-R e
8 40" 80 8 25213-6-08040-R @
10 32 80 10 25213-6-10032-R e

) Lange Ausfiihrung nicht geeignet fiir Arbeiten mit gesamter Schnittlange.

Ausfiihrung
Einschneidige spiralige Ausfiihrung aus Vollhartmetall, bohr- und umfangschneidend. Rechtslauf. Linkslauf auf Anfrage.

Anwendung

Zum Nuten, Formatieren, Trennen von Aluminium- und Kunststoffteilen, sowie Schichtstoffen und Verbundwerkstoffen,
auf Oberfrasen und Kopierfrasmaschinen mit oder ohne CNC-Steuerung. Auch fiir Massivholz und Spanplatte geeignet.
Lange Ausfiihrung speziell fir diinnwandige bzw. gewdlbte Teile. Erhéhte Bruchgefahr bei Verwendung mit gesamter
Schnittlange.

Linksdrall (Nr. 25212, negative Spirale): Spanauswurf nach unten, z.B. bei diinnen Kunststoffen.
Rechtsdrall (Nr. 25213, positive Spirale): Spanauswurf nach oben, fir gut gespannte Werkstulcke.

3.2
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Schlichtfraser VHW mit wechselseitigem Achswinkel

20252 72+2
=8 Bestellnummer
1
| 8 22 8 70 8 X 20252-6-08022-R e
i 10 32 9 80 10 X 20252-6-10032-R o
! 10 32 9 80 10 X 20252-6-10132-R e
’ 12 32 12 80 12 X 20252-6-12032-R e
. 12 42 10 100 12 X 20252-6-12042-R
| 16 42 12 105 16 X 20252-6-16042-R
i 16 52 12 115 16 X 20252-6-16052-R o
- 20 52 15 130 20 X 20252-6-20052-R o
5 _
* HW 04 fiir weiche Sperrhélzer und Massivholzer, insbesondere Pappelsperrholz mit Papierdekor in der
v Caravan-Industrie
| o
-
20253 z3+3
|
< I ST Bestellnummer
) mm
I I | 10 22 7 70 10 X 20253-6-10022-R o
- D—| | 10 32 7 80 10 X 20253-6-10032-R e
Nr. 20252 | 12 24 7 80 12 X 20253-6-12024-R o
12 32 7 80 12 X 20253-6-12032-R e
Ausfiihrung
-G - Je zwei bzw. drei versetzt angeordnete Vollhartmetall-Schneiden in Wendelform, von aufen nach innen schneidend.
Durchgehend zylindrisch. Grund- und umfangschneidend. Rechtslauf. Fir mechanischen Vorschub.
JSO-XD-Antihaftbeschichtung fiir héhere VerschleiBfestigkeit und langere Standwege.
Anwendung
Zum Nuten, Flgen, Schlichten, Formatieren von Holz- und Plattenwerkstoffen unterschiedlichster Zusammensetzung
auf CNC-Oberfrasen. Beidseitig hohe Kantenqualitat durch nach innen ziehend wirkenden Schnitt.
Einsatzempfehlung:
n =18 000 - 35 000 min-"!
i Z = 2+2 fur Vorschibe unter 20 m/min
Z = 3+3 fir Vorschiibe Gber 20 m/min
Besonders geeignet auch fiir Nesting-Bearbeitungen.
o e Geringe Schnitt- und Vorschubkréfte
e Gute Spaneentsorgung
\ + o Beidseitig saubere Schnittkanten
] =
Lo 1
Nr. 20253
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 3 3
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Schlichtfraser VHW

Nr. 20257

L1

L.2

e Dize

Nr. 20260

20257 | 20258 22 Rechtslauf

) VHW-Bohrfraser fur Durchgangsbohrungen siehe
Seite 3.7

Rechtslauf
Rechtsdrall
(pos. Spirale)

0 e

L

Linkslauf
Linksdrall
(pos. Spirale)

Positive Spirale:
Spanauswurf
nach oben,

fur gut gespannte
Werkstlicke

Rechtslauf
Linksdrall
(neg. Spirale)

i

(=

\

-

Linkslauf
Rechtsdrall
(neg. Spirale)

Negative Spirale:
Spanauswurf
nach unten

D L, Ly D 2o Bestellnummer =
mm mm mm mm -XD p.St.
Rechtsdrall

5 17 50 5 - 20257-6-05017-R e

6 17 60 6 - 20257-6-06017-R e

6 27 60 6 - 20257-6-06027-R e

8 25 80 8 - 20257-6-08025-R e

8 32 80 8 - 20257-6-08032-R e

10 30 75 10 - 20257-6-10030-R e

12 42 90 12 - 20257-6-12040-R o

16 55 110 16 - 20257-6-16050-R o

20 55 115 20 - 20257-6-20050-R e

Linksdrall

5 17 50 5 - 20258-6-05017-R e

6 17 60 6 - 20258-6-06017-R e

8 22 80 8 - 20258-6-08025-R

10 30 75 10 - 20258-6-10030-R e

20260 / 20261 z3 Rechtslauf

D L, L, Schaft JSO Bestellnummer €
mm mm mm mm -XD p.St.
Rechtsdrall

12 42 90 12 X 20260-6-12040-R e

14 55 110 14 X 20260-6-14055-R e

16 35 90 16 X 20260-6-16035-R e

16 55 110 16 X 20260-6-16055-R e

18 55 115 18 X 20260-6-18055-R @

20 55 115 20 X 20260-6-20055-R e

20 75 135 20 X 20260-6-20075-R

20* 107 167 20 X 20260-6-20107-R e

Linksdrall

12 42 90 12 X 20261-6-12040-R e

16 55 110 16 X 20261-6-16055-R @

* Sonderqualitdt HW 07 fiir wesentlich erh6hte Standzeiten

20262 z3 Linkslauf

D L, Ly ST 20 Bestellnummer =
mm mm mm mm -XD p.St.
Linksdrall

16 55 110 16 - 20262-6-16055-L e

20 75 135 20 - 20262-6-20075-L e
Ausfiihrung

Zwei bzw. drei spiralgenutete Vollhartmetall-Schneiden. Grund- und umfangschneidend, durchgehend zylindrisch. Ab
D = 16 mm nur fir mechanischen Vorschub.

JSO-XD-Antihaftbeschichtung fiir hohere VerschleiBfestigkeit und langere Standwege.

Anwendung

Zum Trennen, Kopieren, Formatschneiden etc. von Holz- und Plattenwerkstoffen unterschiedlichster Zusammensetzung
auf CNC-Oberfréasen. Zum Fertigfrasen bei begrenztem Aufmal} (bis max. 5 mm). Hohe Standzeiten und geringe
Vorschubkréfte.

Z = 2 fur Vorschiibe bis 10 m/min
Z = 3 fur Vorschiibe iber 10 m/min

3.4

VE = Verpackungseinheit

@ Serienfertigung
O solange Vorrat



Schruppfraser VHW

20255 [ 20256 z2 Rechslauf
- S ——
Nr. 20255 Bestellnummer
Rechtsdrall
‘ 10 30 75 10 - 20255-6-10030-R o
12 42 90 12 - 20255-6-12040-R e
16 55 110 16 - 20255-6-16050-R o
| Linksdrall
10 30 75 10 - 20256-6-10030-R o
I
-— S ——
20264 / 20265 z3 Rechislauf
5 ! S Bestellnummer
mm
Rechtsdrall
; 12 42 90 12 X 20265-6-12040-R o
l ‘ 14 55 110 14 X 20265-6-14055-R o
e [ =] 16 35 90 16 X 20265-6-16035-R o
1T 16 55 110 16 X 20265-6-16055-R o
s 16* 55 110 16 X 20265-6-16155-R o
= 18 55 115 18 X 20265-6-18055-R o
18 55 135 25 X 20264-6-18556-R o
o 20 55 115 20 X 20265-6-20055-R o
! 20 75 135 20 X 20265-6-20075-R o
20* 90 150 20 X 20265-6-20090-R o
1 20 107 167 20 X 20265-6-20107-R o
30 120 195 25 X 20265-6-30120-R o
l* D 4_‘ * Sonderqualitat HW 07 fiir wesentlich erhéhte Standzeiten
Nr. 20265
20267 z3 Linkslauf
) VHW-Bohrfraser fiir Durchgangsbohrungen siehe
Seite 3.7 D L, Ly Schatt IS0 Bestellnummer €
mm mm mm mm - XD p.St.
Linksdrall
Ty | ey ] 16 55 110 16 - 20267-6-16055-L
Ausfiihrung
] ! - . Zwei bzw. drei spiralgenutete Vollhartmetall-Schneiden, mit Schruppzahnung (Wellenschliff). Durchgehend
7 < zylindrisch. Grund- und umfangschneidend. Ab D = 16 mm nur fiir mechanischen Vorschub.
| 1 JSO-XD-Antihaftbeschichtung fiir h6here Verschleiffestigkeit und langere Standwege.
h ; Anwendung
Zum Trennen, Kopieren, Formatieren etc. in Schruppqualitat von Holz- und Plattenwerkstoffen unterschiedlichster
Rechtslauf Rechtslauf Zusammensetzung auf CNC-Oberfrasen. Hohe Standzeiten und geringe Vorschubkréfte durch feine Spanunterteilung.
Rechtsdrall Linksdrall
(pos. Spirale) (neg. Spirale) Z = 2 fir Vorschibe bis 10 m/min
Z = 3 fur Vorschlbe Uber 10 m/min
s s
| T L[
Linkslauf Linkslauf
Linksdrall Rechtsdrall
(pos. Spirale) (neg. Spirale)
Positive Spirale: Negative Spirale:
Spanauswurf Spanauswurf
nach oben, nach unten
fur gut gespannte
Werkstiicke
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 3 5

O solange Vorrat



Schrupp-Schlichtfraser Z3 VHW

20259

Bestellnummer
Rechtslauf-Rechtsdrall
1

14 45 100 - 14 20259-6-14045-R e
16 55 110 - 16 20259-6-16055-R e
18 60 120 - 18 20259-6-18060-R
20 75 130 - 20 20259-6-20075-R e
Linkslauf-Linksdrall
18 60 120 - 18 20259-6-18060-L e
20 75 130 - 20 20259-6-20075-L e
komplett mit Schrumpfspannfutter Thermotec Rechtslauf-Rechtsdrall
14 45 100 132 HSK-F 63 20259-6-14063-R e
16 55 110 142 HSK-F 63 20259-6-16063-R
18 60 120 182 HSK-F 63 20259-6-18063-R e
20 75 130 162 HSK-F 63 20259-6-20063-R e
komplett mit Schrumpfspannfutter Thermotec Linkslauf-Linksdrall
18 60 120 182 HSK-F 63 20259-6-18063-L e
20 75 130 162 HSK-F 63 20259-6-20063-L e

Ausfiihrung

Schrupp-Schlichtfraser aus Sonderqualitdt HW 07 mit standwegverlangernder JSO-XD-Beschichtung. Grund- und

umfangschneidend. Auf Wunsch komplett im Schrumpfspannfutter Thermotec fiir bestmdglichen Rundlauf.

Fir mechanischen Vorschub.

Anwendung

Vorzugsweise zum Frasen von Hartholz in nahezu Schlichtqualitat, insbesondere im Treppen und Gestellbau.

Besondere Vorteile

o Geringerer Kraftaufwand durch Schnittaufteilung Z1+1+1

e Weniger Schneidenbelegung durch JSO-XD-Beschichtung

o Im Verbund mit Schrumpfspannfutter Thermotec hohe Frasqualitat, durch exzellenten Rundlauf und
hohe Laufruhe

Einsatzempfehlung:

Werkstlickstoff | n [1/min] vi [m/min] Anwendung

8-12 Trennschnitt

Hartholz 18 - 24 000 12 - 18 langs | Formatieren
5- 8 quer

10-15 Trennschnitt

Weichholz 18 - 24 000 15 - 20 ldngs | Formatieren
7 - 10 quer

Platten- 10 - 18 Trennschnitt

werkstoffe 18 - 24 000 15-25 Formatieren

3 6 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung

O solange Vorrat



Bohrfraser VHW

Nr. 20268

- S -

Nr. 20269

L4

L1

——ILSL—

30°
D —

" Spitze abgeflacht

20268 fur Spionloch- und Durchgangsbohrungen

D L, 7 L L, Schaft
mm mm mm mm mm
12 47 2 9 110 12

14 42 2 9 100 14

16 51 2 9 120 16

16 73 3 9 140 16

20269 fur Driickerloch und Schlosszylinder

D L, 7 L L, Schaft

mm mm mm mm mm

16 51 2 9 120 16

16 73 3 9 140 16
Ausfiihrung

Bestellnummer

20268-6-12000-R
20268-6-14000-R
20268-6-16000-R
20268-6-16373-R

Bestellnummer

20269-6-16000-R o
20269-6-16373-R e

p.St.

p.St.

Zwei bzw. drei wendelférmige HW-Schneiden mit Bohreranschliff 80°, Nr. 20269 mit Schruppzahnung. Durchgehend

zylindrisch. Rechtslauf/Rechtsdrall. Fiir mechanischen Vorschub.

JSO-XD-Antihaftbeschichtung fiir hohere VerschleiBfestigkeit und langere Standwege.

Anwendung
Bohrfraser Nr. 20268 fur Durchgangs- und Spionlochbohrungen, Schruppfréser Nr. 20269 fir Drickerlochbohrungen
und Schlosszylinderausfrasungen auf CNC-Maschinen.

Anwendungsempfehlung VHW-Bohrfraser

Schritt 1:

Durchbohren des Werkstuickes.

n =12 000 - 24 000 min "'

vf =3 -6 m/min

Gegebenenfalls bei kritischen Beschichtungen
in den Deckschichtbereichen den Vorschub

* Umschleifen auf abgeflachte Spitze zum zirkularen
Eintauchen gegen Mehrpreis mdglich. Preise siehe
Seite .

reduzieren.

Schritt 2:

Frésvorgang.

n =12 000 - 24 000 min~"
Z=2:vf= 5-10m/min
Z=3:vf=10-15 m/min
Den oberen Schneidentberstand
so gering wie moglich wahlen.

VE = Verpackungseinheit

® Serienfertigung
O solange Vorrat
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Ausspitzfraser Z2 VHW

L4

© L
<L2

20247

o = Ly Winkel 2Ll Bestellnummer =

mm mm mm mm p.St.

Linkslauf

16 14 120 60° 16 20247-6-16000-L e

Rechtslauf

16 14 120 60° 16 20247-6-16000-R e
Ausfiihrung

Durchgehender zylindrischer Vollhartmetallkérper mit zwei am Grund absolut spitz auslaufenden Schneiden. Fir
mechanischen Vorschub.

Anwendung
Zum Ausspitzen/Fertigfrasen der Ecken von Ausschnitten (z.B. Turenfertigung) auf 5-Achs-Maschinen. Auch zum
Ziernuten- und Schriftenfrésen geeignet.

Schlosskastenfraser VHW

20254 72 oder 23

By - Jo
|
D L L L, Schaft €
! p_— o o T z " Bestellnummer p.St.
14 25 100 155 2 14 x 50 20254-6-14015-R o
‘ 16 25 120 175 2 16 x 50 20254-6-16025-R
I 16 30 115 170 3 16 x 50 20254-6-16003-R e
‘ 16 30 115 175 3 20 x 45 20254-6-16005-R o
i 18 30 120 170 3 20 x 45 20254-6-18003-R e
L
Ausfiihrung
Zwei bzw. drei spiralgenutete HW-Schneiden mit Schruppzahnung. Rechtslauf/Rechtsdrall.
Fir mechanischen Vorschub.
Spannflachen fir Weldonaufnahmen (Seite 4.23) gegen Mehrpreis (siehe Seite 8.24).
L I
= JSO-XD-Antihaftbeschichtung fiir hohere Verschleiffestigkeit und langere Standwege.
! Anwendung
o Zur Herstellung von Schlosskastenausfrasungen bei stufenweiser Zustellung.
- In Z2-Ausflihrung auch fiir Stulpausfrasungen verwendbar.
|
|
(]
-
- L
o
3 8 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung

O solange Vorrat



Beschichtung fur VHW

39888-6 Js0-xD Beschichtung

Bestellnummer
p.St.
Mehrpreis auf Anfrage (Abhangig von der Stiickzahl und des Durchmessers) 39888-6-00000-0 e

fir
VHW-Bohrer
VHW-Schlichtfraser
VHW-Schruppfraser
VHW-Schrupp-Schlichtfraser
VHW-Schlosskastenfraser

. VHW-Wechselmesser

1

‘ Ausfiihrung
Universelle, dunkelblaue JSO-Mehrlagen-Vorzugsbeschichtung fiir die Bearbeitung von Kunststoffen, Massivholz und

11 ] allen gangigen Plattenwerkstoffen. Fiir viele Standardwerkzeuge bereits ohne Mehraufpreis verfligbar. (Vermerk in den
; betreffenden Artikelbeschreibungen beachten).
11 ‘I Zum nachtraglichen Aufbringen auf Standardwerkzeug sowie fir Sonderfertigungen, auf Wunsch als JSO-X-Einlagen-
i ‘ beschichtung méglich.
Anwendung
Zur Leisungssteigerung in den unterschiedlichen Anwendungsbereichen. Abhéngig von Werkstlckstoffen ist eine
Standwegsteigerung von 50 - 100% (je nach Werksttickstoff) im Neuzustand zu erreichen. Nach dem Nachscharfen
reduziert sich der Standwegvorteil auf ca. die Halfte des Ausgangswertes.
Einsatzempfehlung:
Gegenuber den Einsatzempfehlungen der unbeschichteten Werkzeuge gibt es keine Unterschiede. Bei der Bearbeitung
von Kunststoffen kdnnen wegen der geringeren Reibung die beschichteten Werkzeuge mit 20% hoéherer
Vorschubgeschwindigkeit eingesetzt werden.
o hohe VerschleiBfestigkeit
o ldngere Standzeit
e verringerte Aufbauschneidenbildung
Weitere Beschichtungen auf Anfrage lieferbar!
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 3 9
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Wendeplatten-Schaftfraser Z1+1 HW

mit WP-Einbohrschneide

22360

—— S —_—
v 5 Ly Sl Bestellnummer 2
<= mm mm mm mm p-St.
[@g 16 30 91 16x45m. E.M6  22360-5-16303-R e
16 50 106 16x45m.E.M6  22360-5-16503-R e
16 50* 116 25x55m.E.M8  22360-5-16506-R e
X 18 50 116 20x55m.E.M8  22360-5-18505-R e
18 50 116 25x55m.E.M8  22360-5-18506-L e
18 50 116 25x55m.E.M8  22360-5-18506-R e
20 50 116 20x55m.E.M8  22360-5-20505-R e
| 20 50 116 25x55m.E.M8  22360-5-20506-R e
* Bei hoherer Belastung Nr. 22030 (Seite 1.9) verwenden oder Nr. 22005 (Seite 4.2), wenn nicht axial eingebohrt
werden muss.
T ' Ausfiihrung
a Einschneidige Ausfiihrung, mit zusatzlicher WP-Einbohrschneide. Messerspannung durch Spannkeile. Fir Hand- und
] mech. Vorschub.
I 2 Anwendung
Zum Nuten, Flgen, Falzen etc. auf Oberfrasen, CNC-Maschinen und gleichartig arbeitenden hochtourigen Maschinen.
o
= Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
HW-Wechselmesser 30 x5,5x 1,1 mm, HW 02** 72013-6-30055-0 10
HW-Wechselmesser 50 x5,5x 1,1 mm, HW 02** 72013-6-50055-0 10
HW-Wechselmesser 12 x 12 x 1,5 mm, Einbohrschneide 72014-6-01201-0 10
Spannkeil fiir D= 16 x 30 mm R 39360-0-16030-R 1
Spannkeil fir D=16 x 30 mm L 39360-0-16030-L 1
Spannkeil fiir D= 16 x 50 mm R 39360-0-16050-R 1
Spannkeil fiir D= 16 x 50 mm L 39360-0-16050-L 1
Spannkeil fir D= 18 x 30 mm R 39360-0-18030-R 1
Spannkeil fir D=18 x 30 mm L 39360-0-18030-L 1
Spannkeil fiir D= 18/%4" x 50 mm R 39360-0-18050-R 1
Spannkeil fur D= 18/%" x 50 mm L 39360-0-18050-L 1
Spannkeil fiir D= 20 x 30 mm R 39360-0-20030-R 1
Spannkeil fiir D=20 x 30 mm L 39360-0-20030-L 1
Spannkeil fir D= 20 x 50 mm R 39360-0-20050-R 1
Spannkeil fiir D=20 x 50 mm L 39360-0-20050-L 1
Spannkeil fiir D= 22 x 30 mm R 39360-0-22030-R 1
Torx-Spannschraube M 3,5 x 5,5 T15, fir D=16/18/ %" mm 39080-0-35551-R 10
Torx-Spannschraube M 3,5 x 6,5 T15, fir D= 20/22 mm 39080-0-35651-R 10
Torx-Spannschraube D e T, shrschneiden 39076-0-04000-R 10
Torx-Spannschraube ?i"]r4D"=7283/r2°2&;°r2f'EiTr:§ghrschnei den 39076-0-04070-R 10
Torx-Schraubendreher T15, Griffschlissel 39077-0-04015-2 1
** Wechselmesser HW 01 (fir MDF und besonders abrasive Werkstiickstoffe) siehe Seite 8.1.
VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung 4 1

O solange Vorrat



Wendeplatten-Schaftfraser Z2 HW

22035 mit HW-bestlickter Einbohrschneide

D L L Schaft €
2 1 Bestellnummer
mm mm mm mm p.St.
25 50 119 25x55m.E.M8  22035-5-25506-R e
30 50 118 25x55m.E.M8  22035-5-30506-R e
Ausfiihrung
Zwei HW-Wechselmesser 50 mm, 3-Loch-Ausfiihrung. Verschraubung an der Messerbrust.
| Mit HW-bestiickter Einbohrschneide. Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub.
Anwendung
Zum Fugen, Formatieren, Falzen in Massivholz, sowie Holz und Plattenwerkstoffen. Verwendung auf Oberfrasen mit
! oder ohne CNC-Steuerung.
- Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St
- HW-Wechselmesser 50 x 12 x 1,7 mm, 4-seitig, 3-Loch-Ausf., HW 01 72016-6-05001-0 10
_ HW-Wechselmesser 50 x 12 x 1,7 mm, 4-seitig, 3-Loch-Ausf., HW 02 72016-6-05017-0 10
HW-Wechselmesser 50 x 12 x 1,7 mm, 4-seitig, 3-Loch-Ausf., HW 03 72016-6-05004-0 10
Torx-Spannschraube M 4 x 6, T15, fir D= 25 mm 39081-0-04060-R 10
Torx-Spannschraube M 4 x 5,9 GroRkopf, T15, fir D = 30 mm 39076-0-04000-R 10
_‘," Torx-Schraubendreher T15, Griffschlliissel 39077-0-04015-2 1
!
D —=|
L]
Wendeplatten-Schaftfraser Z2 HW
22005 mit HW-bestickter Einbohrschneide
o L, = it Bestellnummer =
- S — mm mm mm mm p.St.
16 30 100 25x55m.E.M8  22005-5-16306-R e
16 50 120 25x55m.E.M8  22005-5-16506-R e
- : 18* 50 115 20x55m.E.M8  22005-5-18505-R e
18* 50 115 25x55m.E.M8  22005-5-18506-R e

* mit HW-bestlickter Einbohrschneide

Ausfiihrung

Zwei HW-Wechselmesser, HW-Sorte 03 (2 16 mm) bzw. HW-Sorte 01 (2 18 mm), stirn- und umfangschneidend.

Verschraubung am Messerriicken. Stabiler Grundkérper. Zum schragen Eintauchen geeignet. @ 18 mm mit zusatzlicher
HW-bestiickter Einbohrschneide. Rechtslauf. Flir mechanischen Vorschub.

Anwendung
_',_ Zum Nuten, Flgen, Formatieren, Falzen, fir Trenn- und Ausschnitte in Massivholz, sowie Holz- und Plattenwerkstoffen
(geeignete HW-Sorte wahlen). Verwendung auf Oberfrasen mit oder ohne CNC-Steuerung.
‘ Zubehor | Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
HW-Wechselmesser 30 x 9 x 1,5 mm, 4-seitig, HW 03 72005-6-03003-0 10
_IN ' HW-Wechselmesser 30 x 9 x 1,5 mm, 4-seitig, HW 01 72005-6-03001-0 10
HW-Wechselmesser 50 x 9 x 1,5 mm, 4-seitig, HW 03, 3-Loch-Ausf. 72005-6-05003-0 10
| HW-Wechselmesser 50 x 9 x 1,5 mm, 4-seitig, HW 01, 3-Loch-Ausf. 72005-6-05001-0 10
Torx-Spannschraube M 3,5x4,8 T15 39080-0-03548-R 10
Torx-Schraubendreher T15, Griffschliissel 39077-0-04015-2 1
|
—D — HW 03 = gehobene Standardqualitat
HW 01 = fir MDF und besonders abrasive Werkstlickstoffe
4 2 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung

O solange Vorrat



Wendeplatten-Schaftfraser Z2 HW

22030 mit HW-bestickter Einbohrschneide

o —] D L L Schaft €
2 1 Bestellnummer
r’:‘f_m mm mm mm mm p.St.
[T 16 55 125 20x55m.E.M 8 22030-5-16505-R o
[ II] 18 55 125 20x55m.E.M 8 22030-5-18505-L
18 55 125 20x55m.E.M 8 22030-5-18505-R
18 55 125 25x55m.E.M 8 22030-5-18506-L o
18 55 125 25x55m.E.M 8 22030-5-18506-R o
20 55 125 20x55m.E.M 8 22030-5-20505-R o
20 55 125 25x55m.E.M 8 22030-5-20506-L o
20 55 125 25x55m.E.M 8 22030-5-20506-R o
22 55) 125 25x55m.E.M 8 22030-5-22506-R o
Ausfiihrung
= Zwei versetzt angeordnete HW-Wechselmesser, 4seitig. Verschraubung am Messerriicken. Mit HW-bestlickter
= Einbohrschneide. Fir Hand- und mechanischen Vorschub.
Anwendung
Zum Nuten, Flgen, Formatieren, Falzen, fur Trenn- und Ausschnitte in Massivholz, sowie Holz- und Plattenwerkstoffen.
Verwendung auf Oberfrdsen mit oder onne CNC-Steuerung.
[V
e
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St
HW-Wechselmesser 30 x 12 x 1,5 mm, 4-seitig, HW 02 72014-6-03000-0 10
HW-Wechselmesser 50 x 12 x 1,7 mm, 4-seitig, 3-Loch-Ausf., HW 02 72016-6-05017-0 10
A A Torx-Spannschraube M 4 x 5,9 GroRkopf, T15 39076-0-04000-R 10
Torx-Schraubendreher T15, Griffschliissel 39077-0-04015-2 1
~— D —=—
Ersatzmesser in anderen HW-Sorten siehe Seite 8.4.
Wendeplatten-Schaftfraser Z2 HW
22006 mit Hw-bestiickter Einbohrschneide
D L L, Schaft €
-~ § —=f Bestellnummer
mm mm mm mm p.St.
1] 20 30 110 20x55m.E.M 8 22006-5-20305-R o
s 20 30 110 25x55m.E.M 8 22006-5-20306-R o
Ausfiihrung
Tragkorper mit zwei wechselseitig schrag angeordneten Wechselmessern HW 03, stirn- und umfangschneidend.
Verschraubung an der Messerbrust. Mit HW-bestlickter Einbohrschneide. Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub.
Anwendung
Zum Nuten, Formatieren, Falzen von Holz- und Plattenwerkstoffen (geeignete HW-Sorten wahlen). Bei Verwendung
von Wechselmessern HW 01 auch speziell geeignet fir Schichtstoffe und Vollkernmaterial.
kN Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
HW-Wechselmesser 30 x 9 x 1,5 mm, 4-seitig, HW 03 72005-6-03003-0 10
HW-Wechselmesser 30 x 9 x 1,5 mm, 4-seitig, HW 01 72005-6-03001-0 10
Torx-Spannschraube M3,5x4,T15 39080-0-03540-R 10
/ Torx-Schraubendreher T15, Griffschlissel 39077-0-04015-2 1
1 fi
é W I HW 03 = gehobene Standardqualitat
& 1 HW 01 = fiir MDF und besonders abrasive Werkstlickstoffe
4 I
o |
Il
| ~
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 4 3

O solange Vorrat



Wendeplatten-Schaftfraser Z2+2 HW mit WP-Einbohrschneide

L4

Lo

22022 mit wechselseitigem Achswinkel

D L L Schaft €
2 1 Bestellnummer
mm mm mm mm p.St.
30 75 145 25x55m. E.M8  22022-5-30756-R e
Ausfiihrung

Je zwei versetzt angeordnete HW-Wendemesser mit wechselseitigem Achswinkel und zwei WP-Einbohrmessern.
Obere und untere Wechselmesser gegeneinander austauschbar. Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub.

Anwendung

Fir ausrissfreie Kanten in Massivholz oder in beidseitig belegtem Plattenmaterial. Zentrischer Einsatz auf Oberfrasen
und CNC-Maschinen.

Zubehor | Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
HW-Wechselmesser 40 x 9 x 1,5 mm, 4-seitig, HW 02 72005-6-04002-0 10
HW-Wechselmesser 7,5x12x 1,5 mm, HW 02 72010-6-00751-0 10
Torx-Spannschraube M 3,5 x 4, T15, fiir R&umerschneiden 39080-0-03540-R 10
Torx-Spannschraube M 4 x 5, T15, fur Einbohrschneide 39081-0-04050-R 10
Torx-Schraubendreher T15, Griffschlissel 39077-0-04015-2 1

Wechselplatten-Schaftfraser Z1+1 HW

22023 mit wechselseitigem Achswinkel

] D L L Schaft €

2 1 Bestellnummer

: mm mm mm mm p.St.

] 16 50 130 25x55m.E.M8 22023-5-16506-R o

' 18 50 130 25x55m.E.M8 22023-5-18506-R e

I Ausfiihrung
Je ein versetzt angeordnetes HW-Wechselmesser, mit wechselseitigem Achswinkel, mit HW-bestlickter
Einbohrschneide. Oberes und unteres Wechselmesser gegeneinander austauschbar. Rechtslauf. Fiir mechanischen
Vorschub.
Anwendung
Fir ausrissfreie Kanten in beschichteten Plattenwerkstoffen.
N
-
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St
HW-Wechselmesser 16 x 7 x 1,5 mm (L, =30 mm) 72120-6-01600-0 10
HW-Wechselmesser 28 x 7 x 1,5 mm (L, =50 mm) 72120-6-02800-0 10
Torx-Spannschraube M3x4,T9 39081-0-03040-R 10
Torx-Schraubendreher T 9, Griffschlissel 39077-0-03009-2 1
4 4 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung
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Wendeplatten-Schaftfraser Z2+2 HW mit WP-Einbohrschneide

22029 mit wechselseitigem Achswinkel

Bestellnummer

20 33 16,5 110 %" x55m.E.M 8 22029-5-20334-R o
20 38 16,5 110 20x55m.E.M 8 22029-5-20335-R e
20 33 16,5 110 25x55m. E.M8 22029-5-20336-R o
e S — 20 53 26,5 125 %" x55m.E.M 8 22029-5-20534-R o
20 53 26,5 125 20x55m.E.M8 22029-5-20535-R e
iy 20 53 26,5 125 25x55m. E.M8 22029-5-20536-L o
20 53 26,5 125 25x55m. E.M8 22029-5-20536-R e
25 53 26,5 125 25x55m.E.M 8 22029-5-25536-R o
Ausfiihrung

Oberfraser mit je zwei versetzt angeordneten HW-Wendemesser, mit nach innen ziehendem Achswinkel und 4-seitiger
WP-Einbohrschneide. Obere und untere Wendemesser gegeneinander austauschbar. Flir mechanischen Vorschub.

Fir ausrissfreie Kanten in beschichteten Plattenwerkstoffen und fiir die Bearbeitung von Massivholz.

|
|
|
|
! Anwendung
|
|

an Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE € p.St.
i HW-Wechselmesser 17,5x 7 x 1,5 mm, HW 02 72124-6-01750-0 10
} HW-Wechselmesser 29,5x7 x 1,5 mm, HW 02 72124-6-02950-0 10
| HW-Wechselmesser 17,5x 7 x 1,5 mm, HW 01 72124-6-01751-0 10
! HW-Wechselmesser 29,5x7 x 1,5 mm, HW 01 72124-6-02951-0 10
’ HW-Wechselmesser 9x9x1,5mm 72005-6-00902-0 10
; _cl\l Torx-Spannschraube M3x4,T9 39081-0-03040-R 10
Y Torx-Schraubendreher T 9, Griffschlissel 39077-0-03009-2 1
I
e D =]
Werkzeugschaft so weit wie moglich Oberen axialen Schneidentiberstand
einspannen. Evil. Stellschraube entfernen so gering wie moglich einstellen (Z-MaB)
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 4 5
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Wechselplatten-Schaftfraser Z2+2 HW

22024 fir Rechts- und Linkslauf

D L L Schaft €
2 1 Bestellnummer
mm mm mm mm p.St.
20 28 130 25x55m. E.M8  22024-5-20286-R e
Ausfiihrung

Je zwei versetzt angeordnete HW-Wechselmesser, mit Achswinkel, jeweils oben voreilend. Oberteil (schaftseitig) fiir
Rechtslauf, Unterteil fiir Linkslauf ausgelegt. Obere und untere Wechselmesser gegeneinander austauschbar.
Stirnschneidend. Fiir mechanischen Vorschub.

Anwendung

Zum Fugen, Falzen, Konturenfrasen, Ausschnittfrasen in Massivhélzern, Holzwerkstoffen etc. auf Oberfrasen und CNC-
Maschinen. Durch Verstellen der Z-Achse und Drehrichtungswechsel kann mit dem Fraser-Unterteil im Linkslauf
gearbeitet werden.

Zubehor | Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
HW-Wechselmesser 28 x7 x1,5mm 72120-6-02800-0 10
Torx-Spannschraube M3x4,T9 39081-0-03040-R 10
Torx-Schraubendreher T 9, Griffschlissel 39077-0-03009-2 1

4.6

VE = Verpackungseinheit

@ Serienfertigung
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Wendeplatten-Schaftfraser Z1+1 HW

22008 it Wr-Einbohrschneide

- S —— am #m Lm1m i(;:aft Bestellnummer B St€
Wl 18 50 115 25x55m.E.M 8 22008-5-18506-R o
20 58 120 20x55m.E.M 8 22008-5-20585-R o
20 58 120 25x55m.E.M 8 22008-5-20586-R o
‘ Ausfiihrung
Eine bzw. zwei Umfangschneiden und eine WP-Einbohrschneide mit Achswinkel. Rechtslauf. Fiir mechanischen
i Vorschub.
‘ Anwendung
! Zum Nuten, Fligen, Formatieren, Falzen, fiir Trenn- und Ausschnitte in Massivholz, sowie Holz- und Plattenwerkstoffen.
‘ Verwendung auf Oberfrésen mit oder ohne CNC-Steuerung.
I Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St.
) 7,5x 12 x 1,5 mm, fiir D= 16/18 mm, HW 02,
HW-Wechselmesser Einbohrschneide 72010-6-00751-0 10
HW-Wechselmesser 9x12x 1,5 mm, flir D= 20 mm, HW 02, 72010-6-00900-0 10
Einbohrschneide
HW-Wechselmesser 30 x 12 x 1,5 mm, 4-seitig, HW 02 72014-6-03000-0 10
Torx-Schraubendreher T15, Griffschlissel 39077-0-04015-2 1
N -
= M 3,5 x 4 GroRkopf, T15, fur D= 16/20 mm
Torx-Spannschraube Raumerschneide u. D= 20 mm Einbohrschneide 39076-0-03500-R 10
Torx-Spannschraube M 4 x 4 GroRkopf, T15, fir D= 18 mm, Radumerschneide 39076-0-04040-R 10
Torx-Rundkopfschraube M 3,5 x 4, T15, fur D= 16 mm Einbohrschneide 39081-0-03540-R 10
Torx-Spannschraube M4 x 5, T15, fir D = 18 mm Einbohrschneide 39081-0-04050-R 10
6 Ersatzmesser in anderen HW-Sorten siehe Seite 8.3 - 8.4
Wendeplatten-Schaftfraser Z2 HW
. g 2201 0 I 22020 mit HW-bestlickter Einbohrschneide
v 5 Ly Sl Bestellnummer =
g mm mm mm mm p.St.
16 34 85 14 x 40 22010-5-16030-R o
16* 45 95 14 x 40 22010-5-16040-R o
! 20 50 120 20x50m.E.M 8 22020-5-20505-R o
* Nr. 22005 (Seite 4.2) verwenden, wenn nicht axial eingebohrt werden muR3.
I Ausfiihrung
Ein Wendemesser 30 mm und je nach Schnittlange 2, 3 oder 4 Wendemesser 12 mm versetzt angeordnet.
; Mit HW-bestlickter Einbohrschneide. Rechtslauf. Fliir mechanischen Vorschub.
Anwendung
_<l\1 Fir Vorfrés- und Ausschnittarbeiten in Massivholz und Plattenwerkstoffen auf Oberfrasen und CNC-Maschinen.
O
| Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St.
HW-Wechselmesser 30 x 12 x 1,5 mm, 4-seitig, HW 02 72014-6-03000-0 10
HW-Wechselmesser 12 x 12 x 1,5 mm, 4-seitig, HW 02 72014-6-01201-0 10
Torx-Spannschraube M 4 x 5,9 GrofRkopf, T15 39076-0-04000-R 10
o Torx-Schraubendreher T15, Griffschliissel 39077-0-04015-2 1
|
Ersatzmesser in anderen HW-Sorten siehe Seite 8.4.
—-— D —
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 4 7
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Wendeplatten-Schruppfraser Z1+1 HW

—— 22026
rﬁr;‘—] D L, L,

€
Bestellnummer
” mm mm mm p.St.
[I 22 60 131 25x55m. E.M8  22026-5-22606-R e
Ausfiihrung
Vier bzw. sechs versetzt angeordnete HW-Wechselmesser, HW 02. Obere und untere AuBenschneiden jeweils mit
Achswinkel. Zum schragen Eintauchen geeignet. Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub.
Anwendung
Fir erhohte Zerspanungsleistung bei Vorfras- und Ausschnittarbeiten in Massivholz und Plattenwerkstoffen auf
Oberfrasen und CNC-Maschinen. Ausrissfreie Kanten auch bei beidseitiger Beschichtung.
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
L HW-Wechselmesser 12 x 12 x 1,5 mm, 4-seitig, HW 02 72014-6-01201-0 10
— HW-Wechselmesser 12 x 12 x 1,5 mm, 4-seitig, HW 01 72014-6-01200-F 10
" Torx-Spannschraube M 4 x 5,9 GroRRkopf, T15 39076-0-04000-R 10
Torx-Schraubendreher T15, Griffschlissel 39077-0-04015-2 1
HW 02 = Standardqualitat
HW 01 = fir MDF und besonders abrasive Werkstlckstoffe
[aV)
=
- D —=
Wendeplatten-Schruppfraser Z1+1 HW
SN | - S
D L, Ly Ly Sl Bestellnummer i
mm mm mm mm mm p.St.
25 66 78 138 20x55m.E.M 8 22027-5-25665-R @
25 66 73 138 25x55m.E.M 8 22027-5-25666-R ®
|
Ausfiihrung
Vier bzw. sechs spiralférmig angeordnete HW-Wechselmesser, HW 02. Alle Schneiden mit Achswinkel. Nicht zum
senkrechten Eintauchen geeignet. Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub.
Anwendung
Fir erhohte Zerspanungsleistung bei Vorfras- und Ausschnittarbeiten in Massivholz und Plattenwerkstoffen auf
Oberfrasen und CNC-Maschinen. Ausrissfreie Kanten auch bei beidseitiger Beschichtung.
Zubehor | Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
HW-Wechselmesser 12 x 12 x 1,5 mm, 4-seitig, HW 02 72014-6-01201-0 10
HW-Wechselmesser 12 x 12 x 1,5 mm, 4-seitig, HW 01 72014-6-01200-F 10
Torx-Spannschraube M4 x5, T15 39081-0-04050-R 10

Torx-Schraubendreher T15, Griffschliissel

HW 02 = Standardqualitat
HW 01 = fir MDF und besonders abrasive Werkstiickstoffe

39077-0-04015-2

@ Serienfertigung
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FOURCUT-Schruppfraser Z2 HW GBM

-
a8 ]
P\E
o \& \ g
a
OI{} ‘_:,’
1

20330

v L) Ly 5 AS ezl Bestellnummer 2
mm mm mm mm mm p.St.
25 54 13,9 120 10 20x55m.E.M 8 20330-5-25505-R o
25 54 13,9 120 10 25x55m.E.M 8 20330-5-25506-R o

AS = Anzahl Schneiden (Messer)
Die letzten 4 bzw. 5 mm an der Schaftseite sind einschneidig (Z1).

Ausfiihrung
Stabiler Tragkorper mit 4-seitigen, bombierten HW-Wechselmessern, spiralférmig angeordnet. Hochgenaue und sichere
Messerbefestigung durch Sonderschrauben mit Passbund. Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub.

Anwendung

Zum Fugen, Falzen, Formatieren von Holz- und Plattenwerkstoffen unterschiedlichster Zusammensetzung auf CNC-
Maschinen. Hohe Zerspanungsleistung und guter Spanauswurf durch spiralférmige Messeranordnung. Zum schragen
Eintauchen geeignet.

Kombinierter Einsatz von HW- und DP-Messern moglich (s. Seite 5.20).

Einsatzempfehlung:
n =18 000 - 24 000 min™!
Vv; =8 - 15 m/min

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
HW-Wechselmesser 9,8 x 9,8 x 2,0 mm, 4-seitig, bombiert 72014-6-09800-0 10
Torx-Spezialschraube M 4 x 6, T15, mit Passbund, fiir D = 20 mm 39081-0-04006-R 10
Torx-Spezialschraube M4 x 7, T15, mit Passbund, fiir D = 25 mm 39081-0-04070-R 10
Torx-Schraubendreher T15, Griffschlissel 39077-0-04015-2 1
B S
_>T7
T N R M
| D o
w -
E== -
|

VE = Verpackungseinheit
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Wendeplatten-Spiralfraser Z2 HW

W4 S2 S1

(@ 40mm)
(@ 30mm)

D =40 mm
Ausfg. bis
Sept. 09

20290 schaft 30 / 29,4 mm fiir Abbundanlagen

D L L Schaft €
2 1 Bestellnummer
mm mm mm mm p.St.

30 119 195 30/29,4 20290-5-30000-R e
40 160 235 30/29,4 20290-5-40160-R e
Ausfiihrung

Spiralférmige Ausfiihrung fiir hohe Laufruhe. Alle Schneiden mit Achswinkel. Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub.

Anwendung

Zum Frasen von Bohrungen und Profilen sowie von Zapfen- und Spezialverbindungen auf Abbundanlagen im Holzbau.
Fir séamtliche Holzarten (Weich-, Hart- und Leimholz) geeignet. Auch auf Spezialmaschinen im Blockhaus- und
Fertighausbau einsetzbar. Andere Langen und Durchmesser auf Anfrage.

n_..=15000 min" (D =30 mm)
n_.. =12 000 min" (D =40 mm)

Zubehor | Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St

W1,12x12 x 1,5 mm, Fase,
Anzahl Messer D = 30/40 mm: 19/26
W2,12 (11,1) x 12 x 1,5 mm,
Anzahl Messer D = 30/40 mm: -/1
W 3,17 x12x 1,5 mm,

Anzahl Messer D = 30/40 mm: -/1
W4,9x12x1,5mm,

Anzahl Messer D = 30/40 mm: -/2
W5,12x 12 x 1,5 mm,

Anzahl Messer D = 30/40 mm: 2/-
M 4 x 5,9 GrofRRkopf, T15 (S 1)
M4 x5, T15 (S 2)

T15, Griffschliissel

HW-Wechselmesser 72015-6-01245-R 10

HW-Wechselmesser 72015-6-01145-R 10

HW-Wechselmesser 72015-6-01745-R 10

HW-Wechselmesser 72010-6-00900-0 10

72014-6-01201-0 10

39076-0-04000-R 10
39081-0-04050-R 10
39077-0-04015-2 1

HW-Wechselmesser

Torx-Spannschraube
Torx-Spannschraube
Torx-Schraubendreher

Fir D = 30 mm und D = 40 mm ab Sept. 09 wird nur noch das Messer W1 benétigt. (26 Stk. bei D = 40 mm
und 19 Stk. bei D = 30 mm).

W1 w2 W3
12 11.1 17
2] % & {J% o ¢~
w4 W5
9 12

12
O
12

4.10

VE = Verpackungseinheit
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Wechselplatten-Schwalbenschwanzfraser Z3 HW

22730 schaft 28 / 16 mm fiir Abbundanlagen

am Ir_nzm r|;13m ;m i(;:aft Form Bestellnummer p.Sf
60 38 28 55,5 28 A 22730-5-60001-L o

60 38 28 55,5 28 A, Wellenschliff 22731-5-60001-L o

60 38 28 55,5 28 A, Spanbrecher 22732-5-60001-L o

65 48 38 65,5 28 A 22730-5-65001-L o
Ausfiihrung

Drei achsparallel angeordnete HW-Wechselmesser in HW 04 Qualitéat.
Verschraubung an der Messerbrust. Konstanter Flugkreisdurchmesser.
Mit Anschlagteller fir einfache Messermontage und Messerwechsel.
Linkslauf. Fiir mechanischen Vorschub.

Anwendung

‘ Zum Frasen von Gratverbindungen (Schwalbenschwanz) auf Abbundanlagen im Holzbau.

| Fir samtliche Holzarten (Weich-, Hart- und Leimholz) geeignet. Auch auf Spezialmaschinen im Blockhaus-
und Fertighausbau einsetzbar. Andere Langen und Durchmesser auf Anfrage.

n,. =9 000 min“

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St

38 x 16,7 x 2 mm, fur L,/L,=38/28
Standardschliff

38 x 16,7 x 2 mm, Messer-Nr.1, fur L,/L,=38/28
Wellenschliff

HW-Wechselmesser 72730-6-38000-L 3

HW-Wechselmesser 72731-6-38001-L 3

HW-Wechselmesser 38 x 16,7 x_2 mm, Messer-Nr.2, fur L,/L,=38/28 79731-6-38002-L 3
Wellenschliff
38 x 16,7 x 2 mm, Messer-Nr.3, fir L,/L,=38/28

HW-Wechselmesser Wellenschiiff 23 72731-6-38003-L 3

38 x 16,7 x 2 mm, Messer-Set, fir L,/L,=38/28
3-teilig, Wellenschliff
38 x 16,7 x 2 mm, Messer-Nr.1, fir L,/L,=38/28

HW-Wechselmesser 72731-6-38000-L 1

HW-Wechselmesser 72732-6-38001-L 3

Spanbrechernuten

HW-Wechselmesser 38 x 16,7 x 2 mm, Messer-Nr.2, flr L,/L,=38/28 72732-6-38002-L 3
Spanbrechernuten

HW-Wechselmesser 38 x 16,7 x 2 mm, Messer-Nr.3, fur L,/L,=38/28 79732-6-38003-L 3
Spanbrechernuten

38 x 16,7 x 2 mm, Messer-Set, fir L,/L,=38/28
3-teilig, Spanbrechernuten

48 x 16 x 2 mm, fir L,/L,=48/38
Standardschliff

HW-Wechselmesser 72732-6-38000-L 1

HW-Wechselmesser 72730-6-48000-L 3

Anschlagteller D= 66 mm, fur Form A 39730-0-66000-0 1
Torx-Rundkopfschraube M4 x5,5 T15 39080-0-40552-R 10
Torx-Schraubendreher T15, Griffschlissel 39077-0-04015-2 1
Form A
B

S
Form B
T
o ©
S [ L V. % A
VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung 4 11
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Wechselplatten-Schwalbenschwanzfraser Z3 HW

22730 schaft 30 / 29,4 mm fiir Abbundanlagen

o L, L L, Seeli Form Bestellnummer =
mm mm mm mm mm p.St.
60 50 28 131 30 B 22730-5-60002-R e

60 50 28 131 30 B, Spanbrecher 22732-5-60002-R e
Ausfiihrung

Drei achsparallel angeordnete HW-Wechselmesser in HW 04 Qualitét.
Verschraubung an der Messerbrust. Konstanter Flugkreisdurchmesser.
Mit Anschlagteller fiir einfache Messermontage und Messerwechsel.
Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub.

Anwendung

Zum Frasen von Gratverbindungen (Schwalbenschwanz) auf Abbund-Anlagen im Holzbau.

Fir sémtliche Holzarten (Weich-, Hart- und Leimholz) geeignet. Auch auf Spezialmaschinen im Blockhaus-
und Fertighausbau einsetzbar. Andere Léangen und Durchmesser auf Anfrage.

n_. = 12000 min™

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St

50 x 21,5 x 2 mm, fiir L,/L,=50/28
Standardschliff
50 x 21,5 x 2 mm, Messer-Nr.1, fir L,/L,=50/28

HW-Wechselmesser 72730-6-50000-R 3

HW-Wechselmesser 72732-6-50001-R 3

Spanbrechernuten

HW-Wechselmesser 50 x 21,5 x 2 mm, Messer-Nr.2, fur L,/L,=50/28 79732-6-50002-R 3
Spanbrechernuten

HW-Wechselmesser 50 x 21,5 x 2 mm, Messer-Nr.3, fiir L,/L,=50/28 72739-6-50003-R 3
Spanbrechernuten

50 x 21,5 x 2 mm, Messer-Set, fir L,/L,=50/28

3-teilig, Spanbrechernuten 72732-6-50000-R 1

HW-Wechselmesser

Anschlagteller D= 62 mm, fir Form B 39730-0-62000-0 1
Torx-Spannschraube M 4 x 5,9 mm GroRRkopf, T15 39076-0-04000-R 10
Torx-Schraubendreher T15, Griffschliissel 39077-0-04015-2 1

Profilbeispiel (1:1)

4.12

VE = Verpackungseinheit
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NOVITEC-Vielzahn-Schruppfraser

mit HW-Wechselstiften GBM

L1

L3

Wechselstifte und Einbohrmesser auf Seite 8.11.

) Spezial-Grundkérper zum rationellen
Nachscharfen der Wechselstifte und Einbohrmesser
(2 16-24 mm) siehe Seite 8.21.

20300

b) Ly/L, L,

mm mm mm Ede
¥a" 56/62 119 3/12
20 42/48 118 3/9
20 56/62 132 3/12
20 56/62 132 3/12
20 56/62 154 3/12
24 42/48 118 3/9
24 56/62 126 3/12
24 56/62 154 3/12
24 70/76 140 3/15
24 83/90 153 3/18

Z = Anzahl Schneidreihen, AS = Anzahl Wechselstifte

Ausfiihrung

Schaft
mm
%"x50m.E.M 8
20x55m.E.M 8
20x55m.E.M8
25x55m.E.M 8
MK 2/M 30x 1,5
25x55m.E.M 8
25x55m.E.M 8
MK 2/M 30x 1,5
25x55m.E.M8
25x55m.E.M 8

Bestellnummer

20300-5-19564-R
20300-5-20425-R
20300-5-20565-R
20300-5-20566-R
20300-5-20567-R
20300-5-24426-R
20300-5-24566-R
20300-5-24567-R
20300-5-24706-R
20300-5-24836-R

p.St.

® © O @ ® O O © o o

Grundkorper in Rundform, mit 3 Schneidreihen. Je nach Schnittldnge mit insgesamt 9 bis 18 auswechselbaren VHW-
Schneidstiften und einem HW-Einbohrmesser. Standardbestiickung mit achsparallelen Schneidstiften. Auf Wunsch
Stifte mit Achswinkel, oben oder unten voreilend, in jeder beliebigen Hohe einsetzbar. Fein aufgeteilter Schnitt durch
spiralférmig versetzte Anordnung der Wechselstifte. Mehrmals nachschérfbar?).
Das patentierte Messerspannsystem gewabhrleistet schnellen Schneidstiftwechsel ohne Einstellarbeiten. Fir

mechanischen Vorschub.

n,., =24 000 min-

Anwendung

Zum Trennen, Kopieren, Formatschneiden, Falzen, Ausschnittfrdsen etc. von Holz- und Plattenwerkstoffen

unterschiedlichster Zusammensetzung auf CNC-Maschinen. Geringer Schnittdruck durch feine Spanunterteilung. Sehr
ruhiger Lauf durch geschlossene Koérperform. Durch HW-Wechsel-Bohrschneide auch zum schragen (fliegenden)

Einbohren geeignet.

Vorteile:

e Hervorragende Zerspanungsleistung

e Geringer Schnittdruck

o Reduzierte Bruchgefahr

o Auswechselbare Schneidsegmente in HW
e Mehrmals nachschirfbar "

e Wirtschaftliche Bearbeitung hoher Werkstoffdicken

Wichtiger Hinweis:

Bei der Bearbeitung von kleineren Materialdicken mit Frasern wesentlich héherer Schnittldnge sollte so nahe wie
maoglich am Schaft gearbeitet werden, um erhéhte Bruchgefahr zu vermeiden. Mdglichst Fraser in kirzerer Schnittlange

verwenden.

Zubehor / Ersatzteile

Torx-Senkkopfschraube
Torx-Senkkopfschraube
Torx-Senkkopfschraube
Torx-Senkkopfschraube
Torx-Senkkopfschraube
Torx-Schraubendreher

Torx-Schraubendreher

T 9, Griffschlissel
T15, Griffschlissel

Anwendungsbeispiele:

Fugen Falzen
Umfrésen

Kopieren

M3x5,5 T9, fir D= 16 - 20 mm

M 4 x 6,7, T15, fir D= ab 21 mm

M3 x 5,5, T9, fir Einbohrmesser D= 16 mm
M3 x8, T9, flir Einbohrmesser D= 18 - 20 mm
M 3 x 8, T15, fiir Einbohrmesser D= ab 21 mm

Auftrennen
Ausschnitt-
frasen

Bestellnummer

39085-0-03055-R
39085-0-04067-R
39084-0-03055-R
39084-0-03089-R
39084-0-03080-R
39077-0-03009-2
39077-0-04015-2

VE €pst

10
10
10
10
10

1

1

Schrages
(fliegendes)
Eintauchen

VE = Verpackungseinheit

® Serienfertigung
O solange Vorrat
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Wendeplatten-Spiralmesserkopf Z2+2+V2 HW
62300

E1m rl;fm ?nm qu Z/IAS /r?qm Bestellnummer p.St€.
. 80 80/86 30 8x2 2/18 - 62300-5-08080-R e
8 Komplett auf Frasdorn HSK-F 63 montiert
80 80 /86 30 8x2 2/18 141,5 62300-5-08063-R e
Ausfiihrung

Tragkorper aus hochfestem Leichtmetall mit harteloxierter Oberflache, mit 18 bombiertem HW-Wechselmessern.
Spiralférmige Messeranordnung mit von Aussen nach Innen ziehenden Achswinkel, auf 4 Schneidreihen aufgeteilt.
Stirnseitig mit zwei HW-Wende-Vorschneidern. Bohrung mit einseitiger Ausdrehung zur Aufnahme der
Fraseranzugsschraube. Komplett mit Zwischenring 50 x 10 mm. Rechtslauf. Fir mechanischen Vorschub.

Weitere passende Aufnahmedorne 30 x 80 mm siehe Seite 6.27.

Anwendung

Zum Abrichten, Fligen, Falzen, Vorhobeln und Kopieren von Massivhélzern, sowie Schichthdlzern auf CNC-Maschinen.
Auch fiir hohe Frastiefen geeignet.

n_.. =18 000 min-

Besondere Vorteile:

e Hohe Zerspanungsleistung und guter Spanauswurf durch spiralférmige Schneidenanordung.
o Reduzierter Schnittdruck durch Schnittunterteilung.

o Optimale Schnittunterteilung und Neigungswinkel ermdglichen hohe Vorschiibe.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
13,8 x 13,8 x 2,5 mm,
HW-Wechselmesser bombiert, R= 40 mm., ab Bj. 7/2018 72023-6-01380-0 10
15x15x 2,5 mm,
HW-Wechselmesser bombiert, R= 50 mm, bis Bj. 06/2018 72023-6-01500-0 10
HW-Wendevorschneider 14 x 14 x 2,0 mm, (Sonderausfiihrung) 72020-6-01420-0 10
Zwischenring 50 x 10,0 x 30 mm, DKN 39540-0-10000-1 1
Torx-Senkkopfschraube M 5 x 15,5 T15 (fur Wechselmesser) 39086-0-05015-R 10
; : Torx-Senkkopfschraube M 5 x 12 T15 (fir Vorschneider) 39085-0-05011-R 10
( T ] Torx-Schraubendreher T15, Griffschliissel 39077-0-04015-2 1
I
T
<
d
D
4 1 4 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung

O solange Vorrat



Wendeplatten-Spiralmesserkopf Z2+V4 HW

62300-5

am h12m g]m alr(nN ZIAS ﬁ]m Bestellnummer p.Sf

100 100 30 8x2 2/24 - 62300-5-10011-R e

Komplett auf Frasdorn HSK-F 63 montiert

100 100 30 8x2 2/24 149 62300-5-10063-R o
Ausfiihrung

Leichtmetall-Grundkérper mit harteloxierter Oberflache, mit bombiertem HW-Wechselmessern. Sprialférmige
Messeranordnung mit wechselseitigem Achswinkel fir makellose Oberflache. Stirnseitig mit je 2 oberen und
unteren HW-Vorschneidern. Bohrung mit einseitiger Ausdrehung zur Aufnahme der Fréaseranzugschraube.
Rechtslauf. Fir mechanischen Vorschub.

Weitere, passende Aufnahmedorne 30 x 80 mm extra bestellen, Seite 6.27.
Weitere Abmessungen auf Anfrage.

Anwendung
Zum Abrichten, Fligen, Falzen, Vorhobeln und Kopieren von Massivholz auf CNC-Maschinen.

n,., = 18 000 min~

Besondere Vorteile:

o Makellos gefraste Schmalflache z.B. an Massivholzkanteln.

e Hohe Zerspanungsleistung und ausgezeichneter Spanauswurf.

e Optimierte Schnittunterteilung fir hohe Vorschibe.

o Wechselseitiger Achswinkel schont die Spindellager und beugt der Werkzeugverschiebung vor.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
HW-Wechselmesser 15 x 15 x 2,5 mm, R100 mm, bombiert 72023-6-01515-0 10
HW-Wendevorschneider 22 x 19 x 2 mm 72019-6-01900-0 10
Torx-Senkkopfschraube M 5 x 12, T20, fur Rdumerschneide 39085-0-05012-R 10
Torx-Senkkopfschraube M 6 x 10, T20, fiir Vorschneider 39085-0-06010-R 10
Torx-Schraubendreher T20, Griffschliissel 39077-0-00020-2 1

Auch zum Falzen geeignet

VE = Verpackungseinheit

® Serienfertigung
O solange Vorrat 415



Wendeplatten-Fuge- und Falz-Messerkopf HW

i

p—
p—

l-d

D

Nr. 62160 Z = 4 wechselseitig schrag

Lo

62160

o = ¢ & N Bestellnummer
mm mm mm mm p.St.
125 30 30 8x2 4/4 W 62160-5-12531-1 @
125 50 30 8x2 4/4 W 62160-5-12551-1 o
125 50 20 6x1,5 4/4 W 62160-5-12552-1 e
W = Wechselseitig ziehend
Passende Frasdorne (Seite 6.25 - 6.27)
Ausfiihrung
Tragkorper aus hochwertigem Leichtmetall. Vier HW-Wendemesser mit wechselseitigem Achswinkel fir ziehenden
Schnitt. Zwei obere und untere HW-Wendevorschneider. Bohrung mit einseitiger (L, = 30 mm) oder beidseitiger
(L, = 50 mm) Ausdrehung zur Aufnahme der Fraseranzugsschraube.
Anwendung
Fir Falzarbeiten aller Art, auf Tischfrasern (d = 30 mm) oder Oberfrasen (d = 20 mm oder 30 mm) mit oder ohne
CNC-Steuerung. Fur Rechts- und Linkslauf. Fir Hand- und mechanischen Vorschub.
n_. = 10600 min~
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St

HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser
HW-Wendevorschneider

30 x 12 x 1,5 mm, 2-seitig, HW 02
50 x 12 x 1,5 mm, 2-seitig, HW 02
14 x 14 x 2,0 mm

72010-6-03001-0 10
72010-6-05001-0 10
72020-6-01414-1 10

d Fréaser Dorn Mindeststarke
i Ly mm Ly mm Zwischenringe Torx-Spannschraube M 4 x 5,9 GroRRkopf, T15 39076-0-04000-R 10
Torx-Senkkopfschraube M 5 x 7, fir Vorschneider 39085-0-05007-R 10
20 KN 30 40 22 Torx-Schraubendreher T15, Griffschlissel 39077-0-04015-2 1
50 40 2
50 55 17
Ersatzmesser in anderen HW-Sorten siehe Seite 8.3.
30KN 30 40 24
50 40 4
50 55 19
4 1 6 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung

O solange Vorrat



Wendeplatten-Nut- und Planfraser Z2+2 HW

22045

D L L Schaft €
2 1 Bestellnummer
mm mm mm mm p.St.
40 30 90 20x55m.E.M 8 22045-5-40305-R o
40 30 90 25x55m.E.M 8 22045-5-40306-R o
60 30 105 20x55m.E.M 8 22045-5-60305-R o
60 30 105 25x55m.E.M 8 22045-5-60306-R o
80 12 78 25x55m.E.M 8 22045-5-80126-R o
Ausfiihrung
Zwei achsparallel angeordnete HW-Wechselmesser als Umfangschneiden und zwei Wende- Einbohrmesser mit
Achswinkel. GroRe Spanraume fiir gute Spanabfuhr beim Einbohren. Rechtslauf. Fir mechanischen Vorschub.
Anwendung
Zum axialen Einbohren, Nuten ab 35 mm Nutbreite, Falzen, Fligen und Planfrdsen von Massivholz, sowie Holz- und
Plattenwerkstoffen auf Oberfrasen mit oder ohnne CNC-Steuerung. Bei axialem Einbohren {iber 10 mm Tiefe sollte die
Drehzahl auf n = 12 000 min™' reduziert werden.
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
12 x 12 x 1,5 mm, 4-seitig, HW 02, fir D=80 mm
HW-Wechselmesser Umfangschneide u. 35/40 mm Bohrschneide 72014-6-012010 10
HW-Wechselmesser 20 x 12 x 1,5 mm, 2-seitig, HW 02, ftr D=60 mm 72010-6-02001-0 10
Bohrschneide
HW-Wechselmesser 30 x 12 x 1,5 mm, 2-seitig, HW 02, fiir D=80 mm 72010-6-03001-0 10
Bohrschneide
30 x 12 x 1,5 mm, 4-seitig, HW 02,
HW-Wechselmesser fiir D=35/40/60 mm Umfanaschneide 72014-6-03000-0 10
Torx-Spannschraube M 4 x 5,9 GroRRkopf, T15 39076-0-04000-R 10
Torx-Schraubendreher T15, Griffschlissel 39077-0-04015-2 1
Ersatzmesser in anderen HW-Sorten siehe Seite 8.4.
D
Anwendungsbeispiele
| L |
| | | |
| i |
i | |
!
f T
!
Axial Einbohren und Nuten Falzen Fugen Planfraser
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 4 1 7

O solange Vorrat



Wendeplatten-Fuge- und Falzfraser Z2+V2 HW

fl@ﬂ

22060

D L L Schaft €
2 1 Bestellnummer
mm mm mm mm p.St.
60 50 104 25x55m.E.M 8 22060-5-60506-R @
Ausfiihrung

Tragkorper mit zwei achsparallel angeordneten HW-Wechselmessern mit hoher VerschleiRfestigkeit. Mit zwei
zusatzlichen Wendevorschneidern an der Stirnschneide. Rechtslauf. Fiir Hand- und mechanischen und Handvorschub.

Anwendung
Fir Flge- und Falzarbeiten auf Oberfrasen und CNC-Maschinen.

n_..= 18000 min™

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
HW-Wechselmesser 30 x 12 x 1,5 mm, 2-seitig, HW 02 72010-6-03001-0 10
HW-Wechselmesser 50 x 12 x 1,5 mm, 2-seitig, HW 02 72010-6-05001-0 10
HW-Wendevorschneider 14 x 14 x 2,0 mm 72020-6-01414-1 10
Spannschraube M6 x 12, ISO 4028 39266-0-06012-R 10
Torx-Senkkopfschraube M 5 x 7, fur Vorschneider 39085-0-05007-R 10
Spannkeil 30 mm 39100-0-03001-0 2
Spannkeil 50 mm 39100-0-05001-0 2
Quergriffschlissel SW 3 39140-0-00302-0 1

Ersatzmesser in anderen HW-Sorten siehe Seite 8.3.

Wendeplatten-Planfraser Z3 HW

22525

D L, Ly S Bestellnummer =

mm mm mm mm p.St.

80 14 85 20x55m.E.M8  22525-5-80005-R e

80 14 85 25x55m.E.M8  22525-5-80006-R e
Ausfiihrung

Tragkorper mit drei von auBen nach innen ziehend wirkenden HW-Wechselmessern mit je 4 Schneidfasen.
Versenkte Spannschrauben fiir verbesserten Spanabfluss. Durch Achswinkel einwandfreie Kantenqualitét bei Einlege-
oder Falzarbeiten.

Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub.

Anwendung

Zum Planfrasen von Arbeitstischen auf CNC-Maschinen sowie zum Biindigfrasen von breiten Umleimern und fiir grofle
Falztiefen bei geringer Hohe.

n_..=12000 min

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St
HW-Wendevorschneider 14 x 14 x 2 mm, 4-seitig, HW 29 72020-6-01414-1 10
Torx-Senkkopfschraube M5x7,T15 39085-0-05007-R 10
Torx-Schraubendreher T15, Griffschliissel 39077-0-04015-2 1

4.18

VE = Verpackungseinheit

@ Serienfertigung
O solange Vorrat



Wendeplatten-Planfraser HW

FourCut-System

-
-

Z3 pos.

L4

B L S
- N R N
MIT C
w ©

20525 73 positiv

D,/D, L, Ly Schaft Bestellnummer €
mm mm mm mm p.St.
82/80 8 80 25x55m.E.M8  20525-5-80006-R e

20525 z6 negativ

D L. L Schaft €
1 2 1 Bestellnummer
mm mm mm mm p.St.
150 8 90 25x55m.E.M8  20525-5-15000-R e
Ausfiihrung

Tragkorper aus hoch legiertem Stahl mit 3 bzw. 6 HW-Wechselmessern mit je 4 Schneidfasen. Messer in Sonderform
(FourCut-System) mit Eckenradius fiir verringerte Bruchgefahr und erhéhte Standzeit. Polierte Spanflache. Rechtslauf.
Fir mechanischen Vorschub.

Anwendung
Z3: Positiver Achswinkel. Zum Planfrasen von Arbeitstischen, allen gangigen Plattenwerkstoffen sowie Massivholz auf
CNC-Maschinen. Auch geeignet fiir die Zerspanung von Thermoplasten und Duromeren.

Einsatzempfehlung:
n__= 14 000 min"

max
v; =10 - 20 m/min.

26: Negativer Achswinkel. Speziell zum Planfrasen von Schonerplatten (Verschleilplatten) auf Nesting-Anlagen.

Einsatzempfehlung:
n,.,= 9 000 min“
v; = 12 - 30 m/min.

HW-Wechselmesser austauschbar gegen DP-Wechselmesser (s. Seite 5.20).

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE

72014-6-09800-0 10
39081-0-04070-R 10
39077-0-04015-2 1

€p.St.
HW-Wechselmesser
Torx-Spezialschraube
Torx-Schraubendreher

9,8 x 9,8 x 2,0 mm, 4-seitig, bombiert
M4 x 7, T15, mit Passbund
T15, Griffschlissel

VE = Verpackungseinheit

® Serienfertigung
O solange Vorrat
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Wendeplatten-Verstellnuter HW

~— Tmax—
=
L. ]
L, =4-7,5mm
'** T max—
LJ_ |
- B
_/——
f
D

L, =4-15mm

L, = 11-21 (22-39) mm

60200

D L,
mm mm

125 4-75
125 4-15
140 11-21

T KN

Zwischenfraser (fiir L, = 4 - 15 mm)

125 7,5

Alle Fraser:d_, =30 mm

Ausfiihrung

Zwei- bzw. dreiteiliger Stahlgrundkérper, verstellbar durch mitgelieferte Zwischenringe.
L2 =4 - 7,5 mm pro Frasteil mit je 2 oberen und unteren Rdumerschneiden mit 4 Standzeiten und 2 Wende-

Vorschneidern.

max ZIN
mm mm mm
25 6x15 72+2-V4
25 6x15 Z72+2-V4
43 6x15 Z4-V4
- 6x15 z2

L2 =11 - 21 mm pro Fréaserteil mit 2 Rdumerschneiden und 2 Vorschneidern.
Fir Hand- und mechanischen Vorschub.

Anwendung

Bestellnummer

60200-5-12501-R o
60200-5-12502-R e
60200-5-14001-R e

60210-5-12575-R e

p.St.

Fir Nut- und Falzarbeiten aller Art. Verwendung mit Frasdornen d = 20 mm der Seiten 6.25 - 6.27. Ringséatze auf Seite

8.19.
n_ . =9500 min

Preise fir:

- Bohrung erweitern auf 30 mm
- Keilnute 8 x 2 anbringen (bei d = 30 mm)

siehe Seite 8.25

60200 auf Frasdorn montiert

D L,
mm mm
140 11-21
140 11-21
140 11-21

Ausfiihrung

L. L Schaft

mm mm mm

45 45 SK 30

45 - 25x55m.E.M 8
45 45 HSK-F 63

Bestellnummer

60200-5-00002-R e
60200-5-00006-R e
60200-5-00063-R @

p.St.

Zweiteiliger Stahlgrundkérper, verstellbar durch mitgelieferte Zwischenringen. Verdrehsicherung durch Passfeder (Keil).
Montiert auf Frésdorn. Fir Rechts- und Linkslauf verwendbar. Fiir mechanischen Vorschub.

Anwendung

Fir Nut- und Falzarbeiten aller Art auf CNC-Maschinen. Auch zum Ausfrasen der Nuten fur automatische
Bodendichtungen in Tiren auf CNC-Maschinen.

Npax = 9 500 min-!

Zubehor | Ersatzteile

HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser
Raumer-Wendeplatte
HW-Wechselmesser
HW-Wendevorschneider
HW-Wendevorschneider
Mutter

Mutter

Mutter
Torx-Senkkopfschraube
Torx-Spannschraube
Gewindestift
Spannschraube
Torx-Senkkopfschraube
Torx-Schraubendreher
Torx-Schraubendreher
Stiftschlissel
Stiftschlissel

Spannkeil

Spannkeil

18 x 18 x 2,0 mm, HW 02, fiir L, = 4 mm

7,5x12x 1,5 mm, HW 02, fir L, = 7,5 mm

10,5 x 12 x 1,5 mm, HW 02, fir L, = 11-21 mm

20 x 12 x 1,5 mm, 2-seitig, HW 02, fiir L, = 22-39 mm
14 x14 x 1,2 mm, fir L, =3,97 - 7,5 mm

14 x14 x2mm, abL, =8 mm

M4 x0,5x 1,6 mm, D= 10 mm, fir Vorschn. 1,2 mm
M4 x0,5x 1,6 mm, D= 12 mm, fir Messer 2,0 mm
M4 x 0,5 x 2,2 mm (fir R&umer 18 x 18 x 2 mm)
M4x05x32mm,T9

M 4 x 5,9 GroRRkopf, T15

M 5 x 8, ISO 4028, fir Keil 7,5 mm

M 6 x 12, ISO 4028, fir Keil 10,5 mm

M 5 x 7, fur Vorschneider 2,0 mm

T 9, Griffschliissel

T15, Griffschlissel

SW 2,5 (fir M 5) Sechskant

SW 3 (fir M 6) Sechskant

7,5mm, zu WP 7,5 x 12 mm

9,5 mm, zu WP 10,5 x 12 mm

Bestellnummer

72025-6-00010-0
72010-6-00751-0
72050-6-25000-0
72010-6-02001-0
72020-6-01412-0
72020-6-01414-1

39153-0-10016-0
39153-0-12016-0
39153-0-12022-0
39084-0-04032-R
39076-0-04000-R
39266-0-05008-R
39266-0-06012-R
39085-0-05007-R
39077-0-03009-2
39077-0-04015-2
39120-0-02500-0
39120-0-03000-0
39100-0-00750-0
39100-0-01050-0

VE

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

N =~ 0o =

€ p.St.

VE = Verpackungseinheit

4.20

@ Serienfertigung
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Wendeplatten-Nutfraser HW

60250

v L, g b ZN Bestellnummer 2
mm mm mm mm p.St.
125 5,0 30 - Z2+2-V4 60250-5-12505-R o
125 6,0 30 - 22+2-V4 60250-5-12506-R o
125 8,0 30 - Z4-V4 60250-5-12508-R o
125 10,0 30 - Z4-V4 60250-5-12510-R o
d— .. . .
& 60255 fiir Flachdiibelfrasen
D L, d €
- e o Type ZN Bestellnummer p.St.
100 3,97 22 A Z2+2-V4 60255-5-00002-0 e
100 3,97 22 B 22+2-V4 60255-5-00002-V o
Y ‘ 100 3,97 30 B 22+2-V4 60255-5-00003-V o
) 7 40145 Hw-bestiickt fiir Flachdiibelfrasen
D D L, : Type ZN Bestellnummer 2
mm mm mm p.St.
100 3,97 22 B Z2-V4 40145-5-00001-V o
Ausfiihrung
< Nr. 60250/60255: Grundkorper mit je zwei oberen und unteren HW-Wende-Raumerschneiden mit 4 Standzeiten, bei
YA NES Nr. 60250 ab L, = 8 mm mit vier Raumerschneiden (Keilspannung), sowie je zwei oberen und unteren HW-
5 A Wendevorschneidern.
Su S Nr. 60255 Type A: mit 4 angesenkten Nebenldchern fiir Lamello Top 20
Nr. 60255 Type B: mit 4 angesenkten Befestigungsléchern fir Frasdorn Nr. 21079 (Seite 6.22)
Nr. 40145: Zwei HW-R&umerschneiden und je zwei oberen und unteren Vorschneidern.
Alle Ausflihrungen auch fiir Handverschub geeignet.
S
— Anwendung
Nr. 40145/60255: Zum Frasen von Nuten fiir Flachdiibel-Verbindungen. Montiert auf Frasdorn Nr. 21079 (Seite 6.22)
zum Einsatz auf CNC-Maschinen.
| Nr. 60250: Fir Nuten aller Art auf Tischfrasen (ohne KN) oder CNC-Maschinen. Verwendung mit Frasdornen
d d =30 mm der Seiten 6.22 - 6.27.
N n_.. =10 600 min" (Nr. 60250)
N, = 13 300 min! (Nr. 60255 und Nr. 40145)
Wendemesser 18 mm
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
m HW-Wechselmesser 18 x 18 x 2,0 mm, HW 02, fiir L, = 3,97 + 4 mm 72025-6-00010-0 10
I HW-Wechselmesser 18 x 18 x 2,5 mm, HW 02, fiir L, = 5 mm 72025-6-00020-0 10
Mutter HW-Wechselmesser 18 x 18 x 3,0 mm, HW 02, fiir L, = 6 mm 72025-6-00030-0 10
HW-Wechselmesser 7,5x12x 1,5 mm, HW 02, fiir L,= 8 mm 72010-6-00751-0 10
HW-Wechselmesser 9,6 x 12 x 1,5 mm, HW 02, fir L,=10 mm 72010-6-00960-0 10
HW-Wendevorschneider 14 x 14 x 1,2 mm, fir L,= 3,97 - 7,5 mm 72020-6-01412-0 10
HW-Wendevorschneider 14 x 14 x2,0 mm, ab L,= 8 mm 72020-6-01414-1 10
Mutter M4 x0,5x 1,6 mm, D=12, fir Messer 2,0 mm 39153-0-12016-0 10
Mutter M4 x 0,5 x 2,2 mm, D=12, fir Messer 2,5 mm 39153-0-12022-0 10
Mutter M4 x 0,5 x 2,8 mm, D=12, fir Messer 3,0 mm 39153-0-12028-0 10
M4 x 0,5 x 1,1 mm, D=10, flr Vorschneider 1,2 mm,
Mutter ab Bj. 07/10 39153-0-10011-0 10
M4 x 0,5 x 1,6 mm, D=10, flir Vorschneider 1,2 mm,
Mutter bis Bi. 06/10 39153-0-10016-0 10
Torx-Senkkopfschraube M4x0,5x32mm, T9 39084-0-04032-R 10
Gewindestift M 5 x 16, fir L,= 8/10/12 mm 39266-0-05016-R 10
Torx-Schraubendreher T 9, Griffschlissel 39077-0-03009-2 1
Stiftschlissel SW 2,5 (fur M 5) Sechskant 39120-0-02500-0 5
Spannkeil zu WP 7,5 mm 39100-0-00750-0 1
Spannkeil zu WP 9,6 mm 39100-0-00960-0 1
Preis fur Verbohren zur Verwendung auf Dorn
Nr. 21079 (Seite 6.22 ) siehe Seite 8.26.
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 4 21
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Wendeplatten-Ausspitzfraser Z1 HW
22180

D Winkel L L Schaft €
2 1 Bestellnummer

mm Grad mm mm mm p.St.

16 60° 13,7 120 16 x 55 22180-5-16003-L e

16 60° 13,7 120 16 x 55 22180-5-16003-R e

VHW-Ausspitzfraser auf Seite 3.8

Ausfiihrung

Tragkorper mit einem HW-Wechselmesser mit beidseitiger Fase, am Grund absolut spitz auslaufend. Mit Anschlag fiir
problemlose Messereinstellung beim Wenden und Austauschen. Fir mechanischen Vorschub.

Anwendung

Zum Ausspitzen/Fertigfrésen der Ecken von Ausschnitten, z.B. in der Tirenfertigung auf 5-Achsmaschinen. Auch zum
Frasen von Ziernuten geeignet.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St

HW-Wechselmesser 29 x 12 x 1,5 mm, HW 05, fir Winkel = 60° rechts 72015-6-29160-R 2
kin HW-Wechselmesser 29 x 12 x 1,5 mm, HW 05, fiir Winkel = 60° links 72015-6-29160-L 2
Torx-Spannschraube M 4 x 4 GrofRkopf, T15 39076-0-04040-R 10

Torx-Schraubendreher T15, Griffschlliissel 39077-0-04015-2 1

Wendeplatten-Eckausklinkfraser Z4 HW
61200

o L, & A z Bestellnummer =
mm mm mm mm p.St.
70 14,3 16* - 4 61200-5-70143-V e

70 14,3 16 5x2,3 4

61200-5-70143-1 e
* mit 4 Befestigungsléchern

Ausfiihrung
Tragkorper mit 4 achsparallelen HW-Wechselmessern, mit 4 Schneidkanten. Fir mechanischer Vorschub.

Anwendung
Verbohrte Ausfiihrung zum Ausklinken/Fertigfrdsen der Ecken von Ausschnitten (z. B. Tlrenfertigung) auf
Spezialaggregaten (Weeke, Homag, IMA). Linkslauf.

Mit Keilnute zum Fugen und Bindigfrasen von Kantenanleimern auf Homag-Kantenanleimmaschinen.
Fir Rechts- und Linkslauf.

Zubehor | Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
HW-Wechselmesser 14,3 x 14,3 x 2,5 mm 72020-6-01430-0 10
Torx-Senkkopfschraube M5 x 12, T20 39085-0-05012-R 10
Torx-Schraubendreher T20, Griffschlissel 39077-0-00020-2 1
4 22 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung
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Wechselplatten-Schlosskastenfraser Z2 HW GBM

22310

Bestellnummer

14* 16 96 96 170 16 x 60 22310-5-14170-R e
16 16 105 105 150" 16 x 45 22310-5-16153-R e
16 16 105 113 170 16 x 55 22310-5-16173-R
16 16 105 110 170 20 x 55 22310-5-16170-R
16 16 105 123 180" 16 x 55 22310-5-16183-R e
16 16 105 134 210" 252 x 65 22310-5-16216-R o
=S = 18 16 105 110 170 202 x 55 22310-5-18170-R e

* D 14 mm mit Achswinkel.

) Kiirzen der Gesamtlange L, durch Kiirzen der Schaftidnge moglich.

! 2) Schaftdurchmesser reduzieren oder Spannflache anbringen: Preise siehe Seiten - .
Andere Durchmesser und Langen auf Anfrage.

Ausfiihrung

Stabiler Tragkérper mit zwei Spannuten und je 1 HW-Wechselmesser Form A und B (D 16 - 18 mm), Form C und D

(D 14 mm), mit Spanbrechernuten. Grundkorper aus hochfestem Tragermaterial (Schwermetall). Mit HW-bestlickter
(eingeléteter) Einbohrschneide. Die Spannutenlénge L,=105 mm ist auch fiir gréRere Schlosskastentiefen (ST)
geeignet. Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub.

Anwendung
Zur Herstellung von Schlosskasten- und Stulpausfrasungen bei stufenweiser Zustellung. Konstanter Durchmesser durch
Wechselplatten-Ausfiihrung.

L4

Empfohlene Einsatzdaten:
Vorschub 12 m/min, n = 12-18 000 min™!. Zustellung: Massivholz 8 - 10 mm, Spanplatte 15 mm.

® < e Konstanter Durchmesser durch Wechselplatten-Ausfiihrung
-4 4 o HW-Sonderqualitat bringt erhohte Standzeiten gegeniiber VHW-Werkzeugen

o Reduzierte Bruchgefahr und vibrationsfreier Lauf durch Grundkorper aus Schwermetall
o Kostengiinstiger Messerwechsel bei Abstumpfung oder Beschadigung

Zubehor | Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St
; ~ Wechselmesser 16 x 7 x 1,5 mm, Form A (1 Nute), fir D=16/18mm 72125-6-01600-A 10
1 — Wechselmesser 16 x 7 x 1,5 mm, Form B (2 Nuten), fir D=16/18mm 72125-6-01600-B 10
[} Wechselmesser 16 x 6 x 1,5 mm, Form C (2 Nuten), fir D=14mm 72125-6-01600-C 10
D Wechselmesser 16 x 6 x 1,5 mm, Form D (3 Nuten), fir D=14mm 72125-6-01600-D 10
Torx-Spannschraube M3x3,3,T9,firD=14 mm 39081-0-03033-R 10
Torx-Spannschraube M3x4,T9, firD=16+18 mm 39081-0-03040-R 10
Torx-Schraubendreher T 9, Griffschlissel 39077-0-03009-2 1

Bei Verwendung in Seitenspannfuttern (Weldonaufnahmen) Schafttype gemaf nachst. Abb. angeben, oder genaue
Skizze bzw. Muster einsenden.
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Wechselplatten-Schlosskastenfraser Z1 HW GBM

22315

Bestellnummer

14 7 105 110 170" 16 x 55 22315-5-14173-R e

" Kirzen der Gesamtlange L, durch Kiirzen der Schaftlange méglich.

Bei Verwendung in Seitenspannfuttern bitte Schafttype nach Abb. auf Seite 4.23 angeben.
Preis fur Spannflache siehe Seite 8.24.

Fir andere Schafttypen genaue Skizze oder Muster erforderlich.

Ausfiihrung

Stabiler Tragkorper aus Schwermetall mit drei Spannuten und HW-Wechsel-Einbohrschneide. Grundkorper aus
hochfestem Trédgermaterial (Schwermetall). Die Spannutenlénge L, = 105 mm ist auch fiir gréRere
Schlosskastentiefen (ST) geeignet. Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub.

L4

Anwendung
Zur Herstellung von Schlosskasten- und Stulpausfrasungen bei stufenweiser Zustellung. Konstanter Durchmesser durch
auswechselbare Bohr-Frasschneide.

Empfohlene Einsatzdaten: Vorschub 12 m/min, n = 12 000 min-', Zustellung 5 mm.

o Reduzierte Bruchgefahr und vibrationsfreier Lauf durch Grundkorper aus Schwermetall

Zubehor | Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
HW-Einbohrmesser fir @ 14 mm 72095-6-14000-R 5
HW-Einbohrmesser fir @ 14,5 mm 72095-6-14500-R 5
HW-Einbohrmesser fur @ 15 mm 72095-6-15000-R 5
HW-Einbohrmesser fir @ 15,5 mm 72095-6-15500-R 5
HW-Einbohrmesser fir @ 16 mm 72095-6-16000-R 5
HW-Einbohrmesser fir 2 16,5 mm 72095-6-16500-R 5
: HW-Einbohrmesser fir @ 17 mm 72095-6-17000-R 5
HW-Einbohr- " -
BsSer HW-Einbohrmesser fir @ 18 mm 72095-6-18000-R 5
Torx-Senkkopfschraube M3x8,T9 39084-0-03089-R 10
Torx-Schraubendreher T 9, Griffschliissel 39077-0-03009-2 1

Wendeplatten-Schwenkmesserkopf Z2 HW
22095 stufenlos verstellbar

E1m aﬁr‘ﬁx h12m Lm1m ::;:aft Bestellnummer p.SE
85 102 40 95 20x55m.E.M 8 22095-5-00005-R e

85 102 40 95 25x55m.E.M 8 22095-5-00006-R

110 134 50 114 25x55m.E.M 8 22095-5-00506-R
Ausfiihrung

Zwei HW-Wechselmesser in schwenkbaren Messertragern. Umfang- und beidseitig flankenschneidend.
Schwenkbereich nach oben 0-45°, nach unten 0-90°, stufenlos einstellbar nach genauer Skala. Mit Rasterung bei
jeweils 7,5°. Keine Verstellung des eingestellten Fasewinkels beim Fixieren der Schneidentrager.

Rechtslauf. Fir Hand- und mechanischen Vorschub.

Anwendung
Zum Fugen, Falzen und Anfasen von Holz- und Plattenwerkstoffen auf CNC-Maschinen und konventionellen
Oberfrasen.
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
’ — J t - HW-Wechselmesser 40 x 12 x 1,5 mm, 4-seitig, HW 02 72014-6-04000-0 10
i L o _\'*__‘ HW-Wechselmesser 50 x 12 x 1,5 mm, 4-seitig, HW 02 72014-6-05000-0 10
(// | 14, N \ " HW-Wechselmesser 50 x 12 x 1,5 mm, 4-seitig, HW 01 72014-6-05000-F 10
N {()—ﬁ }f‘@}} 7 Spannkeil 40 mm 39095-0-04001-0 2
S i 5 : :/ Spannkeil 50 mm 39095-0-05001-0 2
= / \ il Spannschraube M 5 x 16 1SO 4762 39165-0-05016-R 10
N AV Gewindestift M 6 x 8 ISO 4028 39266-0-06008-R 10
D Quergriffschlissel SW 4 39140-0-00401-0 1
Dmax. Stiftschlissel SW 3 39120-0-03000-0 5
Quergriffschlissel SW 3 39140-0-00302-0 1
4 24 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung
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Wendeplatten-Fasefraser Z2 HW

L4

A

o b

22170

Winkel = Bestellnummer
74/18 45° 40 28 95 20x55m.E.M8 22170-5-45005-R o
74/18 45° 40 28 95 25x55m. E.M8 22170-5-45006-R o
Ausfiihrung

Tragkorper mit zwei HW-Wechselmessern. Umfangschneidend. Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub.

Anwendung
Zum Anfasen von Holz- und Plattenwerkstoffen auf CNC-Maschinen und konventionellen Oberfrasen.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
HW-Wechselmesser 40 x 12 x 1,5 mm, 2-seitig, HW 02 72010-6-04001-0 10
Torx-Spannschraube M 4 x 5,9 GroRkopf, T15 39076-0-04000-R 10
Torx-Schraubendreher T15, Griffschliissel 39077-0-04015-2 1

Ersatzmesser in anderen HW-Sorten auf Seite 8.3

VE = Verpackungseinheit

® Serienfertigung
O solange Vorrat 425



Wendeplatten-Fase-Foldingfraser Z1 HW

22180

o Winkel e L Ly i Bestellnummer =
mm mm mm mm mm p.St.
43 45° 46,6 43 115 ¥%"x55m.E.M 8 22180-5-00454-R e
43 45° 46,4 43 115 20x55m.E.M 8 22180-5-00455-R e
43 45° 46,4 43 115 25x55m.E.M 8 22180-5-00456-R
41,5 60° 41,5 35 118 25x55m.E.M 8 22180-5-00606-R e
50 90° 36,4 25 93 %"x55m.E.M 8 22180-5-50904-R e
50 90° 36,4 25 93 20x55m.E.M 8 22180-5-50905-R o
50 90° 36,4 25 93 25x55m.E.M 8 22180-5-50906-R
50 91° 36,4 25 93 ¥%"x55m.E.M 8 22180-5-50004-R e
50 91° 36,4 25 93 20x55m.E.M 8 22180-5-50005-R o
50 91° 36,4 25 93 25x55m.E.M 8 22180-5-50006-R e
Bei Foldingschnitten in Spanplatten ist wegen evtl. hochstehender Fasern Winkel = 91° zu verwenden.
Ausfiihrung
Tragkorper mit einem HW-Wechselmesser HW 02 mit beidseitiger Fase, am Grund absolut spitz auslaufend. Mit
Anschlag fiir problemlose Messereinstellung beim Wenden oder Austauschen. Rechtslauf. Fir mechanischen
Vorschub.
NS - SR
Anwendung
g% Zum Anfasen, fiir Ziernuten und Foldingschnitte in Holz- und Plattenwerkstoffen auf CNC-Maschinen.
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
HW-Wechselmesser 40 x 12 x 1,5 mm, HW 02, fiir 90° + 91° 72015-6-04015-R 10
! HW-Wechselmesser 40 x 12 x 1,5 mm, HW 01, fiir 90° + 91° 72015-6-04001-R 10
HW-Wechselmesser 50 x 12 x 1,5 mm, HW 02, fir 60° 72015-6-05060-R 10
HW-Wechselmesser 50 x 12 x 1,5 mm, HW 01, fir 60° 72015-6-05001-R 10
HW-Wechselmesser 60 x 12 x 1,5 mm, HW 02, fir 45° 72015-6-06045-R 10
! Torx-Spannschraube M 4 x 5,9 GroRkopf, T15 39076-0-04000-R 10
- Torx-Spannschraube M 4 x 4 GrofRkopf, T15 39076-0-04040-R 10
Torx-Schraubendreher T15, Griffschlissel 39077-0-04015-2 1
HW 01 = fur MDF und besonders abrasive Werkstoffe
HW 02 = Standardqualitat
/ 90/91° \
o 60" —
S e / /
4 26 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung
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Wendeplatten-Ziernutfraser Z1 HW

5]
-

o !

* Set bestehend aus:

1 Stk. Wendeplatten-Ziernutfraser mit Messer Nr. 1
1 Stk. Profilmesser f. Profile Nr. 2/3/4

1 Stk. Profilmesser f. Profil Nr. 5

1 Stk. Profilmesser f. Profile Nr. 6/7/8

1 Stk. Profilmesser f. Profil Nr. 10

1 Stk. Profilmesser f. Profil Nr. 11

1 Stk. Profilmesser f. Profil Nr. 12

1 Stk. Torx-Schraubendreher T15

1 Stk. Torx-Spannschraube

22195

D L
3 Bestellnummer
mm mm mm mm mm p.St.

Grundkorper mit Messer Nr. 1

17 8,3 27 67 10 x 40 22195-5-17000-R o

Set in Holzkassette, bestehend aus:

Grundkérper mit insgesamt 7 Messern* 22195-5-00000-R o
Ausfiihrung

Vergliteter Grundkérper mit einem HW-Wechselmesser fiir Profil Nr. 1 als Basisbestlickung. Ziehender Schnitt von
auBen nach innen durch Messeranordnung mit Achswinkel. Basismesser einseitig profilierbar.
Profilierbar gemaR nachstender Abbildung. Rechtslauf. Fir mechanischen Vorschub.

Anwendung
Zum Frasen von Ziernuten, Schriften, Anfasen, Abrunden von Kanten, etc.

Preisabschlége, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stiick = 12 %, ab 10 Stiick = 25 %.
Formkosten: siehe Seite 8.26

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
HW-Wechselmesser 12 x 12 x 1,5 mm, Profil Nr. 1 (Basisbestiickung) 72014-6-01201-0 10
HW-Wechselmesser 12 x 12 x 1,5 mm, Profile Nr. 2/3/4 72190-6-00004-R 1
HW-Wechselmesser 12 x 12 x 1,5 mm, Profil Nr. 5 72190-6-00005-R 1
HW-Wechselmesser 12 x 12 x 1,5 mm, Profile Nr. 6/7/8 72190-6-00008-R 1
HW-Wechselmesser 12 x 12 x 1,5 mm, Profil Nr. 9 72190-6-00009-R 1
HW-Wechselmesser 12 x 12 x 1,5 mm, Profil Nr. 10 72190-6-00010-R 1
HW-Wechselmesser 12 x 12 x 1,5 mm, Profil Nr. 11 72190-6-00011-R 1
HW-Wechselmesser 12 x 12 x 1,5 mm, Profil Nr. 12 72190-6-00012-R 1
Sonder-Profilmesser Fir Profil bis D = 17 mm 72190-6-00000-R 2
Torx-Spannschraube M4x48T15 39081-0-04048-R 10
Torx-Schraubendreher T15, Fahnchenschlissel 39077-0-04015-1 5
Basisbestlickun Profilierbare Zone (1:1 P
9 i
92° 3

S

e

-4

tandardprofile: 70°
Standardprofile 12 720 12
- ) ~N

VE = Verpackungseinheit

® Serienfertigung
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Wendeplatten-Ziernutfraser Z1 HW

22196

D L L Schaft €
3 1 Bestellnummer
mm mm mm mm p.St.

| ‘ 24 11,8 88 12 x40 22196-5-00024-R
=) )
Ausfiihrung

Grundkérper mit einem HW-Wechselmesser fiir Ziernute 92° oder Fase 46°.
Einseitig profilierbar innerhalb der profilierbaren Zone. Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub.

/\ Anwendung

Zum Frasen von Ziernuten, Schriften etc., sowie zum Anfasen oder Abrunden von Kanten.

Zubehor | Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
HW-Wechselmesser 17 x 17 x 2 mm 72018-6-01700-0 10
Torx-Spannschraube M 4 x 5,9 GroRkopf, T15 39076-0-04000-R 10
Torx-Schraubendreher T15, Griffschlissel 39077-0-04015-2 1
Sonder-Profilmesser 17 x 17 x 2 mm 72196-6-00000-R 2

Preisabschlédge, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stiick = 12 %, ab 10 Stiick = 25 %.
Formkosten: siehe Seite 8.26
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4 28 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung
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Wechselplatten-Abrund-/Fasefraser Z2 HW

GroBe 1

GroBe 2

22160

GroRe 1

40/- 50/-
40/- 50/-
40/- 50/-
40/- 50/-
40/- 50/7
GroRe 2

60/34 55/-
60/34 55/-
60/34 55/-
60/34 55/-
60/47,8 55/8

R/Winkel

mm/°®

Set in Holzkassette bestehend aus:

40/- 50/7
60/34/47,8 55/8

* Set bestehend aus:

2 100 -
3 100 -
4 100 -
5) 100 -
45° 100 7
6 120 -
8 120 -
10 120 -
12 120 -
45° 120 8
2-5/45° mit insges.
6-12/45° mit insges.

16 x 60 m.
16 x 60 m.
16 x 60 m.
16 x 60 m.
16 x 60 m.

20 x 55 m.
20 x 55 m.
20 x 55 m.
20 x 55 m.
20 x 55 m.

10 Messern*
10 Messern*

mmmmm

mmmmm

M6
M6
M6
M6
M6

M8
M8
M8
M8
M8

Bestellnummer

22160-5-00020-R
22160-5-00030-R
22160-5-00040-R
22160-5-00050-R
22160-5-00045-R

22160-5-20060-R
22160-5-20080-R
22160-5-20100-R
22160-5-20120-R
22160-5-20045-R

22160-5-00000-R
22160-5-20000-R

GroRe 1: Grundkorper und je 2 Messern R 2/3/4/5 und 45°, Torx-Schrauben und Torx-Schllssel.
Grofke 2: Grundkorper und je 2 Messern R 6/8/10/12 und 45°, Torx-Schrauben und Torx-Schlissel.

Ausfiihrung
Tragkorper mit 2 HW-Wechselmessern. Im gleichen Grundkorper kénnen Abrundmesser mit verschiedenen Radien

oder Fasemesser 45° verwendet werden. Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub.

Anwendung
Zum ein- oder beidseitigen Abrunden/Anfasen von Massivhélzern oder Plattenwerkstoffen auf Oberfrasen mit oder ohne

CNC-Steuerung.

R =15 bis 30 mm siehe Seite 4.44.

n.., = 18 000 min' (Grosse 1)
n.., = 15000 min" (Grosse 2)

Zubehor / Ersatzteile

Grundkérper GroRe 1
Grundkérper GroRe 2

HW-Abrundmesser
HW-Abrundmesser
HW-Abrundmesser
HW-Abrundmesser
HW-Fasemesser

HW-Abrundmesser
HW-Abrundmesser
HW-Abrundmesser
HW-Abrundmesser
HW-Fasemesser

Torx-Spannschraube
Torx-Spannschraube

Torx-Schraubendreher

ohne Messer

ohne Messer
15x18 x2 mm, R=2mm
15x18 x2 mm, R =3 mm
15x18x2mm, R=4 mm
15x 18 x 2 mm, R =5 mm
15 x 18 x 2 mm, 45°
30x25x2mm, R=6 mm
30x25x2mm,R=8 mm
30x25x2mm,R=10mm
30x25x2mm, R=12mm
30 x 25 x 2 mm, 45°

M 4 x 5, T15 (fur Gr. 1)

M 4 x 5,9 GrofRRkopf, T15 (flir Gr. 2)

T15, Griffschlissel

hmax.

Bestellnummer

22160-0-00000-R
22160-0-20000-R
72432-6-00020-0
72432-6-00030-0
72432-6-00040-0
72432-6-00050-0
72434-6-10045-0
72432-6-20060-0
72432-6-20080-0
72432-6-20100-0
72432-6-20120-0
72434-6-20045-R
39081-0-04050-R
39076-0-04000-R
39077-0-04015-2

VE

=
= OO MNNMNNNNNNDNDDNDN =2 =

€p.St.

VE = Verpackungseinheit

® Serienfertigung
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Abrund-/Fase-Kombination Z2 HW mit Wende-/Wechselmessern
64410 - 64418 Abrund-, Fase-, Flgefraser

R/Winkel

o fur GroRe Bestellnummer
mm /

Fligefraser
80 x25x 20 - - - 64418-5-00025-0 e
80 x 40 x 20 - - - 64418-5-00040-0 e
80 x 50 x 20 - - - 64418-5-00050-0 e
Abrundfraser
92x15x 20 2 1 - 64412-5-00020-0
92x15x 20 3 1 - 64412-5-00030-0 e
92 x 15 x 20 4 1 - 64412-5-00040-0 e
92x15x 20 5 1 - 64412-5-00050-0
98 x 22 x 20 6 2 - 64412-5-00060-0 e
98 x 22 x 20 8 2 - 64412-5-00080-0 e
106 x 30,5 x 20 10 3 - 64412-5-00100-0
106 x 30,5 x 20 12 3 - 64412-5-00120-0 e
Fasefraser
92x15x 20 45° 1 6 64414-5-10045-0 e
98 x 22 x 20 45° 2 9 64414-5-20045-0 e
106 x 30,5 x 20 45° 3 7 64414-5-30045-0 e

Ausfiihrung

Tragkorper aus Stahl mit je zwei HW-Wende- bzw. Wechselmessern. Messerspannung ohne Spannkeile.

Gehartete, feingewuchtete Aufnahmedorne, mit Passfeder als Verdrehsicherung.

Lieferbare Schaftvarianten: 25 mm zyl., SK 30, HSK-F-63 usw. Bestellnummern und Abbildungen siehe

Seiten 6.25 - 6.26. Rechtslauf. Fir mechanischen Vorschub.

n,. =12000 min’

= ] Besondere Merkmale:
| e Die Messerspannung ohne Spannkeile ermdglicht groRe Spanrdume und dadurch verbesserten Spanauswurf

i — - o Verbesserter Auswuchtzustand durch weniger Losteile
i : o Alle Fraser mit ziehendem Schnitt, Flgefraser mit Achswinkel
e Zwei gleiche Radien im Messer (bzw. beidseitig Fase) und dadurch doppelte Standzeit
e Einfachere Handhabung durch gleiche Messer im oberen und unteren Fraser
e Im gleichen Grundkérper kénnen verschiedene Radien bzw. Fasemesser verwendet werden
(GroRe 1, 2, 3 siehe Seite 4.31)
o Fir Rechts- und Linkslauf verwendbar durch Wenden der Komplett-Garnitur auf dem Aufnahmedorn (nicht bei MK2)
o Nur 3 Flgefraser (25, 40, 50 mm) fur Werkstoffdicken von 13 bis 59 mm

Anwendung

Zum Fugen, Abrunden und Fasen von Massvihélzern auf CNC-Maschinen.

Flge-, Abrund- und Fasefraser kénnen zu unterschiedlichen Kombinationen zusammengestellt werden.
Aufnahmedorne mit verschiedenen Schéften erlauben den Einsatz auf allen gangigen stationaren Oberfrasen und CNC-
Maschinen. Die Anpassung an die jeweiligen Werkstoffdicken erfolgt durch plangeschliffene Zwischenringe.

D
Y

E ]

Kombinationsmdglichkeiten:
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Abrund-/Fase-Kombination Ersatzteile

Fortsetzung

6441 0 - 6441 8 Abrund-, Fase-, Fugefraser

D
d—= Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
HW-Abrundmesser 15x 18 x 2 mm, R =2 mm, Gr.1 72432-6-00020-0 2
HW-Abrundmesser 15x18 x 2 mm, R =3 mm, Gr.1 72432-6-00030-0 2
_‘N HW-Abrundmesser 15x18 x2mm, R =4 mm, Gr.1 72432-6-00040-0 2
= HW-Abrundmesser 15x 18 x 2 mm, R =5 mm, Gr.1 72432-6-00050-0 2
HW-Abrundmesser 22 x21x2mm, R =6 mm, Gr.2 72432-6-00060-0 2
3} } - ) HW-Abrundmesser 22 x21x2mm,R=8mm, Gr.2 72432-6-00080-0 2
Flgefraser (mit Achswinkel) HW-Abrundmesser 30 x 25 x 2 mm, R = 10 mm, Gr.3 72432-6-201000 2
HW-Abrundmesser 30x25x2mm,R=12mm, Gr.3 72432-6-20120-0 2
D i HW-Abrundmesser* 17,5 x 26 x 2 mm, R = 10 mm, Gr.3 oben 72432-6-00100-1 2
d—=— & HW-Abrundmesser* 17,5 x 26 x 2 mm, R =12 mm, Gr.3 oben 72432-6-00120-1 2
/T* HW-Abrundmesser* 17,5 x 26 x 2 mm, R = 10 mm, Gr.3 unten 72432-6-00100-2 2
\ = - HW-Abrundmesser* 17,5 x 26 x 2 mm, R = 12 mm, Gr.3 unten 72432-6-00120-2 2
— HW-Fasemesser 15 x 18 x 2 mm, Winkel = 45°, L, max = 6 mm, Gr.1 72434-6-10045-0 2
L \6) + HW-Fasemesser 22 x 21 x 2 mm, Winkel = 45°, L, max = 9 mm, Gr.2 72434-6-20045-0 2
Abrundfraser Qi L HW-Fasemesser 30 x 25 x 2 mm, Winkel = 45°, L,max =7 mm,Gr.3 72434-6-20045-R 2
GréBe 1 bzw. 2 HW-Fasemesser* grg )(;b266nx 2 mm, Winkel = 45°, L, max = 12 mm, 72434-6-30045-1 2
D HW-Fasemesser* 17,5 x 26 x 2 mm, Winkel = 45°, L,max = 12 mm, 70434-6-30045-2 2
d—=— Gr.3 unten
HW-Wechselmesser HW 03,25 x 12 x 1,5 mm 72010-6-02504-0 10
HW-Wechselmesser HW 03,40 x 12 x 1,5 mm 72010-6-04004-0 10
HW-Wechselmesser HW 03, 50 x 12 x 1,7 mm, 4-seitig, 3-Loch-Ausf. 72016-6-05004-0 10
N Torx-Spannschraube M 4 x 5,9 Grof3kopf, T15 39076-0-04000-R 10
Torx-Schraubendreher T15, Griffschlissel 39077-0-04015-2 1
4_] Ringsatz** d=20 mm, D= 35 mm, KN 6 x 1,5 mm 39548-0-00001-1 1
* fur Ausfiihrung bis Mai 09
Abrundfraser **Ringsatz siehe Seite 8.20, Einzelringe siehe Seite 8.19<
GroBe 3
Ermittlung der Werkstoffdicken N .
D mit Fligefraser L, =
d Kantenprofil 25 40 50
GroBe 1
® R=2mm 13-27 23-42 33-52
= R=3mm 13-29 23-44 33-54
1 R=4mm 13-31 23-46 33-56
R=5mm 13-33 23-48 33-58
Fasefraser 45° |_— 3 x 45° 8-29 18-44 28-54
GroBe 1 bzw. 2 GroBe 2
R=6mm 19-35 29-50 39-54
D R=8mm 19-39 29-54 39-58
d 3 x 45° 8-29 18-44 28-54
GroBe 3
R =10/12 mm/ 45° 26 - 40 31-56 41 - 59
/ Aufnahmedorne =20 mm)
-] Ermittlung der Aufspannlénge (L)
Fasefraser GroBe 3 Abrund-/Fasefraser Fugefraser
25 mm 40 mm 50 mm
R2, R3, R4, R5, 45° = GroBe 1 L, =40 55 70
R6, R8, 45° =GroBe 2 55 70 70
R10, R12, 45° =GroBe 3 55 70 70
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 4 31
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Wechselplatten-Abrund- und Fasefraser Z1+1

So

Lo

Abrunden:
GroBe 1:h, =19 - 34 mm
GréRe 2: h, = 35 - 56 mm

Anfasen:
GréRe 1: h, =13 - 29 mm, h, max. =42 mm
GréRe 2: h, =22 - 43 mm, h, max. = 56 mm

GroBe 1:n_, =18 000 min™'
GroRe 2:n_, =12 000 min™'

22510

d D

max
mm mm

L, L Schaft
mm mm mm

Grundkorper GroRe 1 - ohne Messer

40 113
40 113

20x55m.E.M 8
25x55m.E.M 8

Grundkorper GroBe 2 - ohne Messer

20 34

20 34

35 57
Ausfiihrung

Tragkérper mit zwei gegeneinander verschiebbaren HW-Wechselmessern, HW 04, wahlweise zum Abrunden oder
Anfasen. Im gleichen Grundkorper Gr. 1 oder 2 kénnen Abrundmesser oder Fasemesser 45° verwendet werden.

50 150 25x55m.E.M 8

Rechtslauf. Fir mechanischen Vorschub.

Anwendung

Bestellnummer

22510-0-00005-R e
22510-0-00006-R

22510-0-00206-R o

Zum beidseitigen Abrunden oder Anfasen von Massivholzern oder Plattenwerkstoffen auf CNC-Maschinen. Nur
umfangschneidend, nicht zum Eintauchen geeignet.

Preisabschlége, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stlick = 12 %, ab 10 Stiick = 25 %.
Formkosten: siehe Seite 8.26

Zubehor | Ersatzteile

HW-Abrundmesser
HW-Abrundmesser
HW-Abrundmesser
HW-Abrundmesser
HW-Abrundmesser
HW-Abrundmesser
HW-Abrundmesser
HW-Abrundmesser
HW-Abrundmesser
HW-Abrundmesser
HW-Abrundmesser
HW-Abrundmesser
HW-Abrundmesser
HW-Abrundmesser
HW-Fasemesser
HW-Fasemesser
HW-Fasemesser
HW-Fasemesser
HW-Profilmesser
HW-Profilmesser
HW-Profilmesser
HW-Profilmesser
HW-Profilmesser
HW-Profilmesser
HW-Blankett
HW-Blankett
HW-Blankett

40x 17,2 x 2,2 mm, R =3 mm, Gr.1 oben
40x 17,2 x 2,2 mm, R =3 mm, Gr.1 unten
40 x 18,2 x 2,2 mm, R =4 mm, Gr.1 oben

40 x 18,2 x 2,2 mm, R =4 mm, Gr.1 unten
40x 19,2 x 2,2 mm, R =5 mm, Gr.1 oben
40x 19,2 x 2,2 mm, R =5 mm, Gr.1 unten
40 x 20,2 x 2,2 mm, R =6 mm, Gr.1 oben

40 x 20,2 x 2,2 mm, R =6 mm, Gr.1 unten
50 x 20,3 x 2,2 mm, R =6 mm, Gr.2 oben

50 x 20,3 x 2,2 mm, R =6 mm, Gr.2 unten
50 x 20,3 x 2,2 mm, R = 8 mm, Gr.2 oben

50 x 20,3 x 2,2 mm, R =8 mm, Gr.2 unten
50 x 24,3 x 2,2 mm, R =10 mm, Gr.2 oben
50 x 24,3 x 2,2 mm, R = 10 mm, Gr.2 unten
40 x 20,2 x 2,2 mm, Winkel = 45°, Gr.1 oben
40 x 20,2 x 2,2 mm, Winkel = 45°, Gr.1 unten
50 x 20,2 x 2,2 mm, Winkel = 45°, Gr.2 oben
50 x 20,2 x 2,2 mm, Winkel = 45°, Gr.2 unten
40 x 20,8 x 2,2 mm, Sonderprofil, Gr.1 oben
40 x 20,8 x 2,2 mm, Sonderprofil, Gr.1 unten
40 x 20,8 x 2,2 mm, Sonderprof., Gr.1 0., HW 02
40 x 20,8 x 2,2 mm, Sonderprof., Gr.1 u., HW 02
50 x 24,8 x 2,2 mm, Sonderprofil, Gr.2 oben
50 x 24,8 x 2,2 mm, Sonderprofil, Gr.2 unten
40 x 20,8 x 2,2 mm, unprofiliert, Gr.1, HW 04
40 x 20,8 x 2,2 mm, unprofiliert, Gr.1, HW 02
50 x 24,8 x 2,2 mm, unprofiliert, Gr.2, HW 04

Torx-Spannschraube
Torx-Schraubendreher

M 4 x 5,9 GroRkopf, T15
T15, Griffschliissel

Beispiele flr
Sonderprofile:

Profiltiefe % %

Gr.1=max. 6 mm
Gr.2 =max. 10 mm

Bestellnummer

72510-6-40030-1
72510-6-40030-2
72510-6-40040-1
72510-6-40040-2
72510-6-40050-1
72510-6-40050-2
72510-6-40060-1
72510-6-40060-2
72510-6-50060-1
72510-6-50060-2
72510-6-50080-1
72510-6-50080-2
72510-6-50100-1
72510-6-50100-2
72510-6-40450-1
72510-6-40450-2
72510-6-50450-1
72510-6-50450-2
72510-6-40000-1
72510-6-40000-2
72510-6-40002-1
72510-6-40002-2
72510-6-50000-1
72510-6-50000-2
72510-6-40000-0
72510-6-40002-0
72510-6-50000-0
39076-0-04000-R
39077-0-04015-2

VE

-
S, ONDNNDNNNNNMNNNMNNMNMNNNNNDNNNMNDDNMNNNDNDDNDDNDDNDNN

p.St.

€p.St.
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Frei profilierbare Wechselplatten-Schaftfraser Ubersicht

Innenprofilierung (Stirnprofiler)

Nr. 22195 Nr. 22196 Nr. 22451 Gr. 1
(Seite 4.27) (Seite 4.28) (Seite 4.35)
|

| |
]

Z =1 fur reduzierte Vorschubgeschwindigkeit

Z = 2 fur verbesserte Oberflachengiite und
héhere Vorschubgeschwindigkeit

— 17—

By, gue
Nr. 22543 Nr. 22545 Nr. 22546 Nr. 22547
(Seite 4.36) (Seite 4.37) (Seite 4.38) (Seite 4.39)

36 —
51 77
AuBenprofilierung
Nr. 22534 (Seite 4.42) Nr. 22529 (Seite 4.40) Nr. 22532 (Seite 4.42) Nr. 22532 (Seite 4.42) Nr. 22530 (Seite 4.41)
rickenverschraubt brustverschraubt riickenverschraubt rickenverschraubt brustverschraubt
L |
D
17
31.5
= = 31-40
45 -90
Nr. 22530-90
(Seite 4.43)
Nr. 22538 Nr. 22530 Nr. 22542
(Seite 4.44) (Seite 4.41) (Seite 4.47)
@90 87
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 4 33
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Frei profilierbare Wechselplatten-Schaftfraser Ubersicht

Nr. 22530

Nr. 22547

S (=

60

80

AuBenprofilierung

a) Kleiner Durchmesser F_, kann 31 mm oder gréBer sein:
Grundkérper Nr. 22530 (Seite 4.41):

Schnittlange (Messerbreite) L, auswéhlen. Die daneben angegebenen "Messernummern" weisen auf die méglichen
Messerhdhen der Wechselplatten hin.

Sind bei einer Schnittlange L, mehrere "Messernummern" angegeben, kann (fir den gleichen Grundkérper) das Messer
ausgewahlt werden, bei dem die "profilierbare Zone" das zu frasende Profil abdeckt.

Es kdnnen sich je nach Messerauswahl unterschiedliche Flugkreisdurchmesser ergeben, die in der Tabelle des
Grundkérpers unter F . angegeben sind.

Falls die Profiltiefe (profilierbare Zone) der angegebenen Messernummern nicht ausreichend ist:
Grundkdrper Nr. 22538 / 22530-97 / 22542 | 22440 | 22442:
Gleiche Prifung anhand der angegebenen "Messernummern".

Sollte auch hier keines der Messer passend sein, so muss ein Sonderkdrper hergestellt werden, im Extremfall auch mit
Sondermessern.

b) Kleiner Durchmesser F_; muss kleiner 31 mm sein:

Grundkorper Nr. 22534 (F . =10 mm) - Nr. 22529 (F_. =17 mm) - Nr. 22532 (F . =19 mm)

min

Vorgehensweise wie unter a) beschrieben.

Innenprofilierung

Fir Profile bis ca. 20 - 24 mm Breite, die von Nr. 22195 (Seite 4.27) oder Nr. 22196 (Seite 4.28) abgedeckt werden,
sollten auch diese Fraser verwendet werden, also Z = 1.

Ab ca. 20 mm Breite moglichst Z = 2 auswahlen (Nr. 22543 Seite 4.36, Nr. 22545 Seite 4.37 oder Nr. 22547
Seite 4.39).

Vorteile: Bessere Wuchtgite und Oberflachenglite, hdhere Vorschiibe méglich.

Weitere Vorgehensweise:

Passende Messer und dazugehdrigen Grundkdrper auswahlen.

HW-Sorte festlegen gemaf den Messertabellen auf den Seiten der Grundkérper oder auf den Seiten der HW-
Wechselplatten (Seite 8.7 - 8.10).

Mengenstaffel und Formkosten beachten.

Musterauftrag
1 Stk. Nr. 22530-0-55406-R (Grundkérper profiliert, L, = 40 mm, Schaft = 25 mm)
2 Stk. Nr. 72531-6-40251-R (Profilmesser Nr. 5 = 40 x 25 x 2 mm, HW04*)

*Die Messertabellen auf den Seiten 8.7 - 8.10 zeigen bei den meisten Messern verschiedene HW-Sorten:
HW 01 = fir MDF und besonders abrasive Werkstoffe

HW 02 = Standardqualitat

HW 04 = fiir Massivholz

Zu beachten ist auch, dass ab 10 Messern (gleiches Profil) keine "Formkosten" berechnet werden.
Bei Wiederholauftragen entstehen grundsatzlich keine Formkosten.

Gerne lUbernehmen wir die Werkzeugauswahl fiir Sie.
Bitte Holzmuster oder bemaRte Skizze/Zeichnung einsenden.

4.34
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Messertrager fur HW-Profil-Wendeplatten Z1

22451

— S |- D B L Schaft €
1 Bestellnummer
mm max. mm mm p.St.
I
[ GroRe 1
27 23 69 12 x40 22451-0-27002-R o
Ausfiihrung
Zur Aufnahme von einer HW-Profil-Wendeplatte, beidseitig profiliert, mit Achswinkel. Mehrmals schérfbar (je nach
Profiltiefe). Rechtslauf. Fir mechanischen Vorschub.
il Wechselmesser sind zusétzlich zu bestellen.
Anwendung
Zum Frasen von Profilnuten, Rosetten, etc. auf stationaren Oberfrasern und CNC-Frasautomaten. Profilbreite und -tiefe
gemaR nachstehender Abbildung (Originalgréfe).
n, .= 18 000 min’!
I Preisabschldge, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stlick = 12 %, ab 10 Stlick = 25 %.
! = Formkosten: siehe Seite 8.26
-— B — * Ziernutfréaser Nr. 22195 (Seite 4.27) und Nr. 22196 (Seite 4.28). Stirnprofiler Nr. 22543 (Seite 4.36) und
D Nr. 22545 (Seite 4.37), sowie Nr. 22470 (Seite 4.56).
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St.
HW-Wechselmesser 20 x 12 x 1,5 mm, Gr.1, profiliert 72451-6-10001-R 2
HW-Wechselmesser 36 x 21 x 2 mm, Gr.2, profiliert 72451-6-20001-R 2
HW-Wechselmesser 20 x 12 x 1,5 mm, Gr.1, unprofiliert 72010-6-02001-0 10
HW-Wechselmesser 36 x 21 x 2 mm, Gr.2, unprofiliert 72451-6-20000-R 10
Torx-Spannschraube M4 x 6, T15, (fir Gr. 1) 39081-0-04060-R 10
Torx-Spannschraube M 4 x 5,9 GrofRRkopf, T15, (fur Gr. 2) 39076-0-04000-R 10
Torx-Schraubendreher T15, Fahnchenschlissel 39077-0-04015-1 5
Torx-Schraubendreher T15, Griffschlissel 39077-0-04015-2 1
0 max. 23
©
\ 4
min. 3
GroBe 1 m profilierbare Zone
(1:1) 4
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 4 35
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RAPIDO-Wechselplatten-Stirnprofiler Z2

D |
a
N
e
‘k Frin. —
Fmax.
Ausfiihrung

Tragkorper fur zwei einseitig profilierte HW-
Wechselmesser, mit Achswinkel. Rechtslauf.

Fir mechanischen Vorschub. HW-Wechselmesser in
zwei HW-Sorten, profilierbar geman untenstehender
Abbildung.

Wechselmesser sind zusétzlich zu bestellen.

Anwendung
Zum Frasen von Profilnuten, Rosetten, Kantenprofilen
auf stationaren Oberfrasen und CNC-Maschinen.

n_.. =18 000 min™
Eingeschrankte Nutzung der profilierbaren Zone

ist auf Grund von anwendungs- und
fertigungstechnischen Griinden mdglich.

22543 ohne Wechselmesser

Fmax D LZ Fmin I'1
mm mm mm mm mm
Korper profiliert

38 36 20,5 31,5 70
38 36 20,5 31,5 70
Korper nicht profiliert

38 36 20,5 31,5 70
38 26 20,5 31,5 70

Schaft
mm

12 x 40
12,7 (") x 40

12 x 40
12,7 (") x 40

Preisabschlédge, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stiick = 12 %, ab 10 Stiick = 25 %.

Formkosten: siehe Seite 8.26

HW 01 = fur MDF
HW 04 = fir Massivholz

Zubehor / Ersatzteile

HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser
HW-Blankett
HW-Blankett
Torx-Spannschraube
Torx-Schraubendreher

M 4 x 5,9 GroRkopf, T15
T15, Griffschliissel

7
7

N\

profilierbare
Zone (1:1)

Profilbeispiele (1:1)

22 x 19 x 2 mm, profiliert, HW 01
22 x 19 x 2 mm, profiliert, HW 04
22 x 19 x 2 mm, unprofiliert, HW 01
22 x 19 x 2 mm, unprofiliert, HW 04

Bestellnummer

22543-0-38003-R e
22543-0-38009-R e

22543-0-36000-R o
22543-0-36010-R e

Bestellnummer

72543-6-22011-R
72543-6-22041-R
72543-6-22010-R
72543-6-22040-R
39076-0-04000-R
39077-0-04015-2

VE

1

O NDNMNDNDDN

min.

Fmax.

p.St.

€p.St.

VE = Verpackungseinheit
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RAPIDO-Wechselplatten-Stirnprofiler Z2

22545 ohne Wechselmesser

PR - R
Fimax D L, Frin Ly Schaft Bestellnummer €
Wy mm mm mm mm mm mm p.St.
51 48 38,5 41 105 %"x55m.E.M 8 22545-0-00304-R e
51 48 38,5 41 105 20x55m.E.M 8 22545-0-00305-R o
51 48 38,5 41 105 25x55m.E.M 8 22545-0-00306-R o
I
Preisabschldge, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stlick = 12 %, ab 10 Stlck = 25 %.
Formkosten: siehe Seite 8.26
D HW 01 = fiir MDF
Eeai HW 04 = fiir Massivholz
min.
.y
Zubehor | Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St
HW-Wechselmesser 40 x 25,5 x 2 mm, profiliert, HW 04 72545-6-40101-R 2
! HW-Wechselmesser 40 x 25,5 x 2 mm, profiliert, HW 01 72545-6-40201-R 2
\ HW-Blankett 40 x 25,5 x 2 mm, unprofiliert, HW 04 72545-6-40100-R 2
| o HW-Blankett 40 x 25,5 x 2 mm, unprofiliert, HW 01 72545-6-40200-R 2
\ | ~ Torx-Spannschraube M 4 x 5,9 GroRkopf, T15 39076-0-04000-R 10
Torx-Schraubendreher T15, Griffschlissel 39077-0-04015-2 1
Frax.
Frmin.
|
N
Tragkorper fir zwei einseitig profilierte HW- =
Wechselmesser, mit Achswinkel. Rechtslauf. Fur profilierbare
mechanischen Vorschub. Der Grundkérper kann, falls Zone (1:1)
erforderlich, gegen Mehrpreis, bis F ;. =41 mm
reduziert werden. HW-Wechselmesser in zwei HW- !
Sorten, profilierbar gemal untenstehenden
Abbildungen.
Wechselmesser sind zusétzlich zu bestellen.
I
Anwendung
Zum Frasen von Profilnuten, Rosetten,
Kantenprofilen auf stationaren Oberfrasen
und CNC-Maschinen. Frax
N, = 12 000 min” F < 51 mm nur durch Grundkdrperanderung
moglich (Mehrkosten auf Anfrage)
Profilbeispiele (1:1)
1 < =
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 4 37
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RAPIDO-Wechselplatten-Stirnprofiler Z2 fiir Doppelprofile

22546 ohne Wechselmesser

~— S —=f

|| F D L, Messer L Schaft €
ga mnF;X mm mm Nr. mm mm gy p.St.
Korper profiliert
77 74 43 47 115 %"x55m.E.M 8 22546-0-77004-R e
77 74 43 47 115 20x55m.E.M8 22546-0-77005-R o
77 74 43 47 115 25x55m.E.M 8 22546-0-77006-R
Korper nicht profiliert
77 74 43 47 113 %" x55m. E.M 8 22546-0-74004-R e
77 74 43 47 113 20x55m.E.M 8 22546-0-74005-R e
s D 77 74 43 47 113 25x55m.E.M8 22546-0-74006-R o
-
< A
Ausfiihrung
" Tragkorper fur zwei einseitig profilierte HW-Wechselmesser, mit Achswinkel. Rechtslauf. Flir mechanischen Vorschub.
] Profilierbar gemaR untenstehenden Abbildung.
\\ / Das Korperprofil wird dem jeweiligen Messerprofil individuell angepasst.
\ | Wechselmesser sind zusatzlich zu bestellen.
\ [ o
\ [ | A
nwendung
\\ / Durch Verstellung der Z-Achse kann sowohl das Innen- als auch das AuBenprofil, z.B. an Mdbeltiren, gefrast werden.
\ / Geeignete HW-Sorte auswahlen, fur Massivholz (HW 04) oder Plattenwerkstoffe (HW 02).
\ [
\ | n__ =12000 min™
\ ///// \\\\\ / max.
Fmax Preisabschlédge, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stiick = 12 %, ab 10 Stiick = 25 %.

Formkosten: siehe Seite 8.26

N
m Zubehor | Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
= —— HW-Wechselmesser 50 x 30 x 2 mm, profiliert, HW 02 72546-6-50301-R 2
Sone (1:1) HW-Wechselmesser 50 x 30 x 2 mm, profiliert, HW 04 72546-6-50041-R 2

’ HW-Blankett 50 x 30 x 2 mm, unprofiliert, HW 02 72530-6-50300-R 2
HW-Blankett 50 x 30 x 2 mm, unprofiliert, HW 04 72531-6-50300-R 2
Torx-Spannschraube M 4 x 5,9 GroRkopf, T15 39076-0-04000-R 10
Torx-Schraubendreher T15, Griffschlissel 39077-0-04015-2 1
HW 02 = Standardqualitat
HW 04 = fur Massivholz
Profilbeispiele (1:1)
o | ®, | ®
‘ Profil A
‘ ®
! Profil B
i ® ®
! Profil C
4 38 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung
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RAPIDO-Wechselplatten-Stirnprofiler Z2

22547 ohne Wechselmesser

Sy
Fimax D P Ly Schaft Bestellnummer €
[[g% mm mm mm mm mm mm p.St.
Korper profiliert
60 70 30 16 100 20x55m.E.M8 22547-0-60005-R o
60 70 30 16 100 25x55m.E.M8 22547-0-60006-R o
80 90 40 16 105 20x55m.E.M8 22547-0-80005-R o
; 80 90 40 16 105 25x55m.E.M8 22547-0-80006-R o
Korper nicht profiliert
D 60 70 30 - 98 20x55m.E.M8 22547-0-70005-R o
| - 60 70 30 - 98 25x55m.E.M8 22547-0-70006-R o
- 80 90 40 - 103 20x55m.E.M8 22547-0-90005-R o
80 90 40 - 103 25x55m.E.M8 22547-0-90006-R o
Ausfiihrung
Tragkorper fiir zwei einseitig profilierte HW-Wechselmesser, mit Achswinkel. Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub.
Profilierbar gemaf untenstehenden Abbildungen.
Das Korperprofil wird dem jeweiligen Messerprofil individuell angepasst.
J Wechselmesser sind zusatzlich zu bestellen.
o
‘ Anwendung
Zum Frasen von breiten Profilnuten, Rosetten, flachen, tiefen Profilen wie z.B. Abplattungen auf CNC-Maschinen.
N, =16 000 min"' (F =60 mm)
n,., =12000 min' (F__ =80 mm)
Preisabschldge, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stlick = 12 %, ab 10 Stlck = 25 %.
Formkosten: siehe Seite 8.26
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St.
HW-Wechselmesser 30 x 30 x 2 mm, profiliert, HW 02 72547-6-30301-R 2
HW-Wechselmesser 40 x 30 x 2 mm, profiliert, HW 02 72547-6-40301-R 2
HW-Wechselmesser 30 x 30 x 2 mm, profiliert, HW 04 72547-6-30041-R 2
HW-Wechselmesser 40 x 30 x 2 mm, profiliert, HW 04 72547-6-40041-R 2
HW-Blankett 30 x 30 x 2 mm, unprofiliert, HW 02 72530-6-30300-R 2
HW-Blankett 40 x 30 x 2 mm, unprofiliert, HW 02 72530-6-40300-R 2
HW-Blankett 30 x 30 x 2 mm, unprofiliert, HW 04 72531-6-30300-R 2
HW-Blankett 40 x 30 x 2 mm, unprofiliert, HW 04 72531-6-40300-R 2
Torx-Spannschraube M 4 x 5,9 GrofRkopf, T15 39076-0-04000-R 10
Torx-Schraubendreher T15, Griffschlissel 39077-0-04015-2 1
HW 02 = Standardqualitat
HW 04 = fiir Massivholz
Fmax =60 mm Frmax =80 mm
e T
NN
AN >‘
profilierbal .
Zone (1:
Profilbeispiele (1:1) l
VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung 4 39

O solange Vorrat



RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser Z2

Frmin =17 mm

22529 ohne Wechselmesser

F F L, Messer L Schaft

max min
mm mm mm Nr. mm mm

Korper profiliert

31,5 17 32 24 80 12 x40

31,5 17 32 24 80 2" x 40

Korper nicht profiliert

31,5 17 32 24 78 12 x40

315 17 32 24 78 %" x 40
Ausfiihrung

Bestellnummer

22529-0-00002-R e
22529-0-00009-R o

22529-0-31502-R e
22529-0-31509-R e

Tragkérper fiir zwei einseitig profilierte HW-Wechselmesser. Einbohren mdglich, bei gleichzeitiger Bewegung in

Vorschubrichtung. Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub. Profilierbar gemaR untenstehender Abbildung.
Das Korperprofil wird dem jeweiligen Messerprofil individuell angepasst.

Wechselmesser sind zusatzlich zu bestellen.

Anwendung

Zum Frasen von Kantenprofilen, speziell bei engen Radien, oder Profilnuten, auf stationaren Oberfrasen und CNC-

Maschinen.

n_. =18 000 min’

Preisabschlédge, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stlick = 12 %, ab 10 Stiick = 25 %.

Formkosten: siehe Seite 8.26

Zubehor / Ersatzteile

HW-Wechselmesser 32 x 15 x 1,5 mm, profiliert, HW 02
HW-Blankett 32 x 15 x 1,5 mm, unprofiliert, HW 02
Torx-Spannschraube M3x4,T9

Torx-Schraubendreher T 9, Griffschlissel

7
7

N\

profilierbare -
Zone (1:1)

-
C
L

Profilbeispiele (1:1)

7

Y

Bestellnummer

72529-6-32151-R
72529-6-32150-R
39081-0-03040-R
39077-0-03009-2

3

p.St.

VE €p.St
2
2
10

4.40

VE = Verpackungseinheit

@ Serienfertigung
O solange Vorrat



RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser Z2

L1

Fmax

Frnin = 37 mm (D = 66 mm)
Frmin =39 mm (D = 68 mm)

22530 ohne Wechselmesser

F D L Messer L, Schaft

max

Bestellnummer
mm mm mm Nr. mm mm

Korper profiliert

45/55/65* - 25 22/23/25 90 %"x55m.E.M8 22530-0-55254-R o
45/55/65* - 25 22/23/25 90 20x55m.E.M8 22530-0-55255-R o
45/55/65* - 25 22/23/25 90 25x55m.E.M 8 22530-0-55256-R o
45/55/65* - 30 11213 95 %"x55m.E.M 8 22530-0-55304-R e
45/55/65* - 30 1/2/3 95 20x55m.E.M8 22530-0-55305-R o
45/55/65* - 30 11213 95 25x55m.E.M 8 22530-0-55306-R o
45/55/65* - 40 4/5/6 105 %"x55m.E.M 8 22530-0-55404-R o
45/55/65* - 40 4/5/6 105 20x55m.E.M8 22530-0-55405-R o
45/55/65* - 40 4/5/6 105 25x55m.E.M 8 22530-0-55406-R o
45/55/65* - 50 7/8/9 115 %"x55m.E.M 8 22530-0-55504-R e
45/55/65* - 50 7/8/9 115 20x55m.E.M8 22530-0-55505-R o
45/55/65* - 50 7/8/9 115 25x55m.E.M 8 22530-0-55506-R o
71 66 60 27 130 %"x55m.E.M8 22530-0-71604-R o
71 66 60 27 130 20x55m.E.M8 22530-0-71605-R o
71 66 60 27 130 25x55m.E.M 8 22530-0-71606-R o
71 66 70 19 140 %" x55m. E.M 8 22530-0-71704-R e
71 66 70 19 140 20x55m.E.M8 22530-0-71705-R o
71 66 70 19 140 25x55m.E.M 8 22530-0-71706-R e
73 68 100 28 170 %" x55m.E.M 8 22530-0-73104-R o
73 68 100 28 170 20x55m.E.M8 22530-0-73105-R o
73 68 100 28 170 25x55m.E.M8 22530-0-73106-R
Korper nicht profiliert

45/55/65* 62 25 22/23/25 88 25x55m.E.M 8 22530-0-52256-R o
45/55/65* 62 30 11213 93 25x55m.E.M 8 22530-0-52306-R o
45/55/65* 62 40 4/5/6 103 25x55m. E.M8 22530-0-52406-R o
45/55/65* 62 50 7/8/9 113 25x55m.E.M 8 22530-0-52506-R o
71 66 60 27 128 25x55m.E.M 8 22530-0-66606-R o
71 66 70 19 138 25x55m.E.M 8 22530-0-66706-R o
73 68 100 28 168 25x55m.E.M 8 22530-0-68106-R o

* Der Grundkérper kann fiir Messer mit H = 20, 25 oder 30 mm profiliert werden (Nr. 1/2/3) und ergibt
Fmax. =45, 55 bzw. 65 mm.

Ausfiihrung

p.St.

Tragkorper fir zwei einseitig profilierte HW-Wechselmesser. Auch fir stirnseitigen Anschliff ausgelegt. Rechtslauf. Fir

mechanischen Vorschub.

Das Korperprofil wird dem jeweiligen Messerprofil individuell angepasst.
Die Wechselmesser sind zusétzlich zu bestellen (Seite 8.7).

Anwendung
Zum Frasen von Kanten-, Kassetten-, Kranzprofilen, etc. auf stationéren Oberfrasen und CNC-Maschinen.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE

39076-0-04000-R 10
39077-0-04015-2 1

Torx-Spannschraube M 4 x 5,9 GroRkopf, T15
Torx-Schraubendreher T15, GriffschlUssel

€p.St.

Bei F .. <31 mm Korper Nr. 22532/22534 Seite 4.42 (Ruckenverschraubungen) oder Nr. 22529 Seite 4.40 verwenden.

VE = Verpackungseinheit

® Serienfertigung
O solange Vorrat
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RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser Z2

Riickenverschraubung

Lo =30 mm

— g -—

Lo =40 mm

Fmin = 19 mm

Bei Fjin > 30 mm Nr. 22530
(Brustverschraubung) verwenden.

Nr. 22534

|
|
D
|

J

L4

I
|

Frnin
. Fmax

Fmin =10 mm

22532 ohne Wechselmesser

F D

max
mm mm

Korper profiliert

34 31
34 31
53 50
53 50
53 50
53 50
Korper nicht profiliert
34 31
53 50
53 50

L Messer
mm Nr.
30 1
30 1
40 18
40 18
40 18
40 18
30 1
40 18
40 18

22534 ohne Wechselmesser

Korper profiliert

30 28
30 28
30 28
30 28
Korper nicht profiliert
30 28
30 28
30 28
30 28
Ausfiihrung

25
25
25
25

Messer

Nr.

10
10
10
10

10
10
10
10

I'1
mm

81

91
91
106
106

94
104
104

74
74
86
86

74
74
86
86

Schaft
mm

%" x 40
25x55m.E.M 8
12x 40
%" x 40
%"x55m. E.M 8
25x55m.E.M 8

25x55m.E.M 8
¥%"x55m.E.M 8
25x55m.E.M 8

12x40
72" x 40
%" x55m. E.M 8
25x55m.E.M 8

12x40
72" x 40
%" x55m. E.M 8
25x55m.E.M 8

Bestellnummer

22532-0-34309-R
22532-0-34306-R
22532-0-44402-R
22532-0-44409-R
22532-0-44404-R
22532-0-44406-R

22532-0-31306-R e
22532-0-41404-R e

22532-0-41406-R

Bestellnummer

22534-0-30252-R
22534-0-30259-R
22534-0-30254-R
22534-0-30256-R

22534-0-28002-R
22534-0-28009-R
22534-0-28004-R
22534-0-28006-R

p.St.

Tragkorper fir zwei einseitig profilierte HW-Wechselmesser. Auch fir stirnseitigen Anschliff ausgelegt. Rechtslauf. Fir
mechanischen Vorschub.
Das Korperprofil wird dem jeweiligen Messerprofil individuell angepasst.

Anwendung

Zum Frasen von Kanten-, Kassetten-, Kranzprofilen etc. auf stationéren Oberfrasen und CNC-Maschinen. Fliegendes

Eintauchen méglich.

n... =18000 m!n': (F
n_..=12000 min" (F

max.

max.

Zubehor | Ersatzteile

Torx-Spannschraube

Torx-Schraubendreher

= 30/34 mm)
=53 mm)

M 4 x 5,9 GroRkopf, T15

T15, Griffschliissel

Wechselmesser zusatzlich bestellen (Seite 8.7).

T

A
7 -
e é
2T
Sy

\\

Bestellnummer

39076-0-04000-R
39077-0-04015-2

o

v,

profilierbare
Zone (1:1)

VE

10
1

€p.St.

VE = Verpackungseinheit

4.42

@ Serienfertigung
O solange Vorrat



RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser Z2

22530-90 ohne Wechselmesser

F max P L Messer L, Schaft Bl H— €
mm mm mm Nr. mm mm p.St.
Korper profiliert
90 40 60 30 125 %"x55m.E.M 8 22530-0-90004-R
90 40 60 30 125 20x55m.E.M8 22530-0-90005-R o
90 40 60 30 125 25x55m.E.M8 22530-0-90006-R o
Korper nicht profiliert
87 40 60 30 123 %" x55m.E.M 8 22530-0-87004-R e
87 40 60 30 123 20x55m.E.M8 22530-0-87005-R o
87 40 60 30 123 25x55m.E.M8 22530-0-87006-R o
Preisabschlédge, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stlick = 12 %, ab 10 Stiick = 25 %.
Formkosten: siehe Seite 8.26
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St
HW-Wechselmesser 60 x 40 x 2 mm, profiliert, HW 02 72534-6-60401-R 2
HW-Blankett 60 x 40 x 2 mm, unprofiliert, HW 02 72534-6-60400-R 2
Torx-Spannschraube M 4 x 5,9 Grof3kopf, T15 39076-0-04000-R 10
Torx-Schraubendreher T15, Griffschlissel 39077-0-04015-2 1
NN
Ausfiihrung .
Tragkdrper flr zwei einseitig profilierte HW- m
Wechselmesser, mit Kunststoffpassung. ;ro‘;fgl?: i.;)1a)re
Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub. Profilierbar :
gemal nebenstehender Abbildung.
Das Korperprofil wird dem jeweiligen Messerprofil
individuell angepasst.
Wechselmesser sind zusétzlich zu bestellen.
Anwendung
Zum Fréasen von tiefen, beidseitig geschlossenen
Profilen, wie z.B. Halbstabprofile bis R = 25 mm.
n.. =12000 min
Profilbeispiele (1:1)
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 4 43
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RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser Z2

NN

profilierbare
Zone (1:1)

22538-45 ohne Wechselmesser

F ax R L, Messer L Schaft

mm mm mm Nr. mm mm

Korper profiliert fiir Abrundmesser

100 15-20 40 - 98 20x55m. E.
100 15-20 40 - 98 25x55m. E.
Korper profiliert, Sonderprofile

105/110* - 40 5b/6b 108 20x55m. E.
105/110* - 40 5b/6b 108 25x 55 m. E.
125/130* - 50 8b/9b 110 20x55m. E.
125/130* - 50 8b/9b 110 25x55m. E.
Korper nicht profiliert

105/110* - 40 5b/6b 106 20x55m. E
105/110* - 40 5b/6b 106 25x55m. E.
125/130* - 50 8b/9b 108 20x55m. E
125/130* - 50 8b/9b 108 25x55m. E.

M8
M8

M8
M8
M8
M8

.M8

M8

.M8

M8

Bestellnummer

22538-0-00205-R e
22538-0-00206-R e

22538-0-11005-R
22538-0-11006-R
22538-0-13005-R
22538-0-13006-R

22538-0-10505-R
22538-0-10506-R
22538-0-12505-R
22538-0-12506-R

* Bei Sonderprofilen kénnen Messer mit H = 25 oder 30 mm verwendet werden und ergeben
beiB=40mmF__ =105bzw. 110 mmund bei B =50 mmF__ =125 bzw. 130 mm.

Ausfiihrung

Tragkorper fir zwei einseitig profilierte HW-Wechselmesser, mit Achswinkel. Rechtslauf. Fiir mech. Vorschub.

Bei Sonderprofilen wird das Korperprofil dem jeweiligen Messerprofil individuell angepasst.
Die Wechelmesser sind zusétzlich zu bestellen.

Anwendung

Speziell fir groRe Abrundprofile und zum Frasen von Kanten-, Kassetten- und Kranzprofilen etc. auf stationaren

Oberfrasen und CNC-Maschinen.

Ninax.
n

max.

9 000 min"! (F

max.

=11 500 min"' (F, _, =100 - 110 mm)

=120 - 130 mm)

Preisabschlége, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stlick = 12 %, ab 10 Stlick = 25 %.
Formkosten: siehe Seite 8.26

Zubehor | Ersatzteile

HW-Abrundmesser
HW-Abrundmesser
HW-Abrundmesser
HW-Abrundmesser
HW-Profilmesser
HW-Profilmesser
HW-Profilmesser
HW-Wechselmesser
HW-Blankett
HW-Blankett
HW-Blankett
HW-Blankett
Torx-Spannschraube
Torx-Schraubendreher

o

8
@60 ——

Standardprofil

40 x 25 x 2 mm, R = 15 mm, Standardpr., HW 02
40 x 25 x 2 mm, R = 20 mm, Standardpr., HW 02
40 x 25 x 2 mm, R = 25 mm, Standardpr., HW 02
40 x 25 x 2 mm, R = 30 mm, Standardpr., HW 02
40 x 25 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, HW 02
40 x 30 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, HW 02
50 x 25 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, HW 02
50 x 30 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, HW 02
40 x 25 x 2 mm, unprofiliert, HW 02

40 x 30 x 2 mm, unprofiliert, HW 02

50 x 25 x 2 mm, unprofiliert, HW 02

50 x 30 x 2 mm, unprofiliert, HW 02

M 4 x 5,9 GroRRkopf, T15

T15, Griffschliissel

80

@60 ——

Bestellnummer

72538-6-00015-R
72538-6-00020-R
72538-6-00025-R
72538-6-00030-R
72530-6-40251-R
72530-6-40301-R
72530-6-50251-R
72530-6-50301-R
72530-6-40250-R
72530-6-40300-R
72530-6-50250-R
72530-6-50300-R
39076-0-04000-R
39077-0-04015-2

-
S, O NNNMNDNMNNMNNMNNMNNNNDDNODDN

VE

p.St.

€ p.St.

~ Standardprofil

4.44

VE = Verpackungseinheit

@ Serienfertigung
O solange Vorrat



RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser Z2

L1

22538-30 ohne Wechselmesser

F max D L Messer L, Schaft Bl H— €
mm mm mm Nr. mm mm p.St.
Korper profiliert

82/87* - 40 5a/6a 104 %" x55m. E.M 8 22538-0-74404-R o

82/87* - 40 5a/6a 104 25x55m.E.M8 22538-0-74406-R o

Korper nicht profiliert

82/87* 83 40 5a/6a 102 %" x55m. E.M 8 22538-0-70404-R o

82/87* 83 40 5a/6a 102 25x55m.E.M8 22538-0-70406-R e

* Im Kérper D = 83 mm kdnnen Messer mit H = 25 oder 30 mm verwendet werden und ergeben F =82 bzw. 87 mm.

Ausfiihrung

Tragkorper fiir zwei einseitig profilierte HW-Wechselmesser. Ausfiihrung mit Neigungswinkel. Auch firr stirnseitigen
Anschliff ausgelegt. Rechtslauf. Flir mechanischen Vorschub.

Das Korperprofil wird dem jeweiligen Messerprofil individuell angepasst.

Die Wechselmesser sind zusétzlich zu bestellen.

Anwendung
Zum Frasen von Kanten-, Kassetten-, Kranzprofilen etc. auf stationdren Oberfrasen und CNC-Maschinen. Speziell fiir
groBere Profiltiefen.

n,.,= 11000 min-

Preisabschldge, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stlick = 12 %, ab 10 Stlck = 25 %.
Formkosten: siehe Seite 8.26

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St.

72538-6-00001-R
72538-6-00002-R
72530-6-40251-R
72530-6-40301-R
72530-6-40250-R
72530-6-40300-R
39076-0-04000-R
39077-0-04015-2

HW-Profilmesser
HW-Profilmesser
HW-Profilmesser
HW-Profilmesser
HW-Blankett
HW-Blankett
Torx-Spannschraube
Torx-Schraubendreher

40 x 30 x 2 mm, Profil 1, Standardprofil, HW 02
40 x 30 x 2 mm, Profil 2, Standardprofil, HW 02
40 x 25 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, HW 02
40 x 30 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, HW 02
40 x 25 x 2 mm, unprofiliert, HW 02

40 x 30 x 2 mm, unprofiliert, HW 02

M 4 x 5,9 Grof3kopf, T15

T15, Griffschlissel

-
= O NNNDNDNDDN

\
S NN\ \

profilierbare
Standardprofile (1:1) Zone (1:1)

Profil Nr. 1 Profil Nr. 2

VE = Verpackungseinheit

® Serienfertigung
O solange Vorrat 445



RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser Z2

22537 ohne Wechselmesser

~-~— S ——
g?} ;n:{( ram h12m ’I:J/Iresser r|;11m i(r::aﬂ Bestelinummer p St€
Korper profiliert
80 78 30 33 95 20x55m.E.M 8 22537-0-80305-R
80 78 30 33 95 25x55m.E.M 8 22537-0-80306-R o
Korper nicht profiliert
81 78 30 33 93 20x55m.E.M 8 22537-0-78305-R e
81 78 30 33 93 25x55m.E.M 8 22537-0-78306-R e
Ausfiihrung
- ) Tragkorper fir zwei einseitig profilierte HW-Wechselmesser, mit Achswinkel. Rechtslauf. Fiir mech. Vorschub.
- Bei Sonderprofilen wird das Korperprofil dem jeweiligen Messerprofil individuell angepasst.
Die Wechelmesser sind zusétzlich zu bestellen.
Anwendung
Speziell fiir groRe Abrundprofile und zum Frasen von Kanten-, Kassetten- und Kranzprofilen etc. auf stationaren
. Oberfrasen und CNC-Maschinen.
4

n_. =14 000 min“

Preisabschlége, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stlick = 12 %, ab 10 Stlick = 25 %.
Formkosten: siehe Seite 8.26

Fmax. !
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St
HW-Profilmesser 30 x 25 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, HW 02 72537-6-30251-R 2
HW-Blankett 30 x 25 x 2 mm, unprofiliert, HW 02 72530-6-30250-R 2
Torx-Spannschraube M 4 x 5,9 GroRkopf, T15 39076-0-04000-R 10
Torx-Schraubendreher T15, Griffschliissel 39077-0-04015-2 1

HW 02 = Standardqualitat

83
r/‘
m profilierbare Zone (1:1) //

Profilbeispiele (1:1)

20 % 23 23 24.5
R3 ‘ A R4 ‘ R2 ‘ ‘
T\ Ro % R2 N = R13
— RN VRt | N\
By sl
E / %/ /7
22.8 229 13 24.5
R3 ‘ B3 ‘ R3 ‘ ‘
! —\\ R2 - X R3
N A\_R1 N
7
o B & 2
/ / / /7 /1
4 46 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung
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RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser Z2

S 22530-97 ohne Wechselmesser
L F max D L Messer L, Schaft Bl H— €
mm mm mm Nr. mm mm p.St.
i Korper profiliert
105 102 36 20 104 %"x55m.E.M 8 22530-0-10004-R e
i 105 102 36 20 104 20x55m.E.M8 22530-0-10005-R
’ Fmin = 37 mm 105 102 36 20 104 25x55m.E.M8 22530-0-10006-R o
[ Kérper nicht profiliert
| 105 102 36 20 102 %"x55m.E.M 8 22530-0-97404-R e
D 105 102 36 20 102 20x55m.E.M8 22530-0-97405-R o
i 105 102 36 20 102 25x55m.E.M8 22530-0-97406-R
I
22542 ohne Wechselmesser
F max D L, Messer L, Schaft BT €
mm mm mm Nr. mm mm p.St.
3‘ Korper profiliert
105 102 36 21 105 %"x55m.E.M 8 22542-0-10004-R
105 102 36 21 105 20x55m.E.M8 22542-0-10005-R e
105 102 36 21 105 25x55m.E.M8 22542-0-10006-R o
Frmin NI 22530-97 Korper nicht profiliert
Fmax 105 102 36 21 103 %"x55m.E.M 8 22542-0-97404-R e
105 102 36 21 103 20x55m.E. M8 22542-0-97405-R o
‘ 105 102 36 21 103 25x55m.E.M8 22542-0-97406-R e
Fmin =37 mm
) Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St.
HW-Profilmesser 40 x 50 x 2 mm, profiliert, Messer Nr. 20, HW 02 72530-6-40501-R 2
HW-Profilmesser 40 x 50 x 2 mm, profiliert, Messer Nr. 21, HW 02 72542-6-40501-R 2
HW-Blankett 40 x 50 x 2 mm, unprofiliert, Nr. 20 / 21, HW 02 72530-6-40500-R 2
Torx-Spannschraube M 4 x 5,9 GroRkopf, T15 39076-0-04000-R 10
o~ Torx-Schraubendreher T15, Griffschlissel 39077-0-04015-2 1
—
D {| Nr. 22542
Fmax R
JA
\ /
Sl
Ausfiihrung
Tragkdrper flr zwei einseitig profilierte HW- .
Wechselmesser, mit Achswinkel. Rechtslauf. Fiir 77 72N
mechanischen Vorschub. ‘—J
\ % \ /
Nl -~
Das Korperprofil wird dem jeweiligen Messerprofil
individuell angepasst.
Die Wechselmesser sind zusatzlich zu bestellen. @
Anwendung R . it .
Speziell fiir grofe Profilausladungen beim Frasen von Profilbeispiele (1:1) zu Nr. 22530-97 Profilbeispiele (1:1) zu Nr. 22542
Kanten-, Kassetten- und Kranzprofilen etc. auf
stationdren Oberfrasen und CNC-Maschinen. j
n.. =8000 min’
—
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 4 47

O solange Vorrat



RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser Z2

I

——

L4

22440 ohne Wechselmesser

F ax D L, Messer L Schaft B €
mm mm mm Nr. mm mm p.St.

Korper profiliert

144 141 38 29 107 25*x55m.E.M8  22440-0-14406-R e
Korper nicht profiliert

144 141 38 29 105 25*x55m. E.M8  22440-0-14106-R e

* Schaft- @ 25 mm kann aus Sicherheitsgriinden nicht reduziert werden.

Ausfiihrung
Tragkorper flir zwei einseitig profilierte HW-Wechselmesser, mit Achswinkel. Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub.

Das Korperprofil wird dem jeweiligen Messerprofil individuell angepasst.
Die Wechselmesser sind zusitzlich zu bestellen.

Anwendung
Zum Abplatten von Kassettenfiillungen auf CNC-Maschinen, sowie fiir flache, tiefe AuRenprofile.

n_. =6000min’

Preisabschléage, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stlick = 12 %, ab 10 Stiick = 25 %.
Formkosten: siehe Seite 8.26

Frmax
Zubehor | Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
HW-Wechselmesser 40 x 66 x 2 mm, profiliert, HW 02 72440-6-40661-R 2
HW-Blankett 40 x 66 x 2 mm, unprofiliert, HW 02 72440-6-40660-R 2
Torx-Spannschraube M 4 x 5,9 GroRkopf, T15 39076-0-04000-R 10
Torx-Schraubendreher T15, Griffschliissel 39077-0-04015-2 1
N profilierbare
A
-
Profilbeispiele (1:1) 4
4 48 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung

O solange Vorrat



RAPIDO-Wechselplatten-Profilfraser Z2+2

S—=

-

Frmin

Fmax

Ausfiihrung

Tragkorper aus hochwertigem Leichtmetall fir je 2
obere und untere einseitig profilierte HW-
Wechselmesser, versetzt angeordnet, jeweils mit
Achswinkel. Rechtslauf. Fliir mechanischen Vorschub.

Das Korperprofil wird dem jeweiligen Messerprofil
individuell angepasst.
Die Wechselmesser sind zusatzlich zu bestellen.

Anwendung

Speziell fir tiefe, beidseitig geschlossene Profile, wie
z. B. Tischkantenprofile. Die versetzte
Messeranordnung ermdéglicht optimale
Schneidengeometrie im oberen und unteren Bereich
und ergibt einwandfreie Schnittflachen, auch bei
Querbearbeitung.

n,., = 5000 min"

22442 ohne Wechselmesser

F D Foi Messer L,

max min

mm mm mm Nr. mm

Korper profiliert

160 157 38 31 131

Korper nicht profiliert

160 157 38 31 129

* Schaft- @ 25 mm kann aus Sicherheitsgriinden nicht reduziert werden.

Preisabschlége, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stiick = 12 %, ab 10 Stlick = 25 %.

Formkosten: siehe Seite 8.26

Zubehor / Ersatzteile

HW-Wechselmesser
HW-Wechselmesser
HW-Blankett
HW-Blankett
Torx-Spannschraube
Torx-Schraubendreher

N\

M 4 x 5,9 GroRRkopf, T15
T15, Griffschlissel

7
7

.

profilierbare ‘ \_\
Zone (1:1) T\ .
. -
@ -
, -
f/ﬁ\_\ '
et
NN
\_\L/)(\
< \
+
//__\_\ \
t / Sr
N

Profilbeispiele (1:1)

25*x55m.E.M 8

25*x55m.E.M 8

25 x 25 x 2 mm, profiliert, HW 02
70 x 30 x 2 mm, profiliert, HW 04
25 x 25 x 2 mm, unprofiliert, HW 02
70 x 30 x 2 mm, unprofiliert, HW 04

Bestellnummer

22442-0-16006-R o

22442-0-15706-R e

Bestellnummer

72442-6-25251-R
72442-6-70301-R
72530-6-25250-R
72530-6-70300-R
39076-0-04000-R
39077-0-04015-2

VE

N NN

.

p.St.

€ p.St.

VE = Verpackungseinheit

® Serienfertigung
O solange Vorrat
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RAPIDO-Wechselplatten-Abplattfraser Z2

L+

Formatfraser
zusatzlich
zu bestellen

Ausfiihrung

Tragkérper fir 2 HW-Wechsel-Abplattschneiden, frei

profilierbar innerhalb der profilierbaren Zonen.

Das Korperprofil wird dem jeweiligen Messerprofil

individuell angepasst.

Stirnseitig mit Aufnahmebohrung fiir Formatfréaser.
Auslieferung erfolgt mit montiertem Abdeckbolzen.

Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub.

Anwendung

Zum Abplatten von Kassettenfiillungen auf CNC-
Maschinen, sowie fir flache, tiefe Aussenprofile, in

Verbindung mit Formatfraser Nr. 22261 zum

gleichzeitigen Formatieren.

n_.. =7 500 min

22438 ohne Wechselmesser

D F L, L, T
mm mm mm mm mm
Korper profiliert

108 112 28 97 46*
108 112 28 97 46*
108 112 28 97 46*
Korper nicht profiliert

108 112 28 95 46*
108 112 28 95 46*
108 112 28 95 46*

* bei Verwendung des Formatfrasers
Die Wechselmesser sind zusatzlich zu bestellen.

Schaft
mm

¥%"x55m. E.M 8
20x55m.E.M 8
25x55m.E.M8

¥%"x55m.E.M 8
20x55m.E.M8
25x55m.E.M 8

Preisabschlége, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stlick = 12 %, ab 10 Stlck = 25 %.
Formkosten: siehe Seite 8.26

Zubehor | Ersatzteile

HW-Wechselmesser
HW-Blankett
Formatfraser
Formatfréser
HW-Wechselmesser
Abdeckbolzen
Torx-Spannschraube
Torx-Schraubendreher
Spannschraube
Quergriffschlissel

50 x 30 x 2 mm, profiliert, HW 02
50 x 30 x 2 mm, unprofiliert, HW 02

@22 x 12 mm, S = 8 mm (bis Mitte 97)
222 x 12 mm, S =6 mm (ab Mitte 97)

12x12x1,5mm

fur stirnseitige Aufnahmebohrung

M 4 x 5,9 GroRkopf, T15
T15, Griffschliissel

M 4 x 20 1ISO 4762 (f. Formatfraser)

SW 3 (fur Formatfréser)

Profilierbare
Zone (1:1)

NN

Profilbeispiele (1:1)

B

@

E

@ = Fase oder Radius wird, wenn gewtinscht,
am Abplattmesser angeschliffen

Bestellnummer

22438-0-00004-R
22438-0-00005-R
22438-0-00006-R

22438-0-10804-R
22438-0-10805-R
22438-0-10806-R

Bestellnummer

72530-6-50301-R
72530-6-50300-R
22263-5-22012-R
22261-5-22012-R
72014-6-01201-0
39491-0-00000-R
39076-0-04000-R
39077-0-04015-2
39165-0-04020-R
39140-0-00302-0

10
1
10
1
10
1

p.St.

€p.St.

o | Format-

I fraser & 22

B2

@ = Fase oder Radius fur ausrissfreie Kanten

4.50

VE = Verpackungseinheit

@ Serienfertigung
O solange Vorrat



RAPIDO-Wechselplatten-Verleimfraser Z2

Durch Verstellung des
Exzenterrings wird das
Messer bis max. 0,2 mm
nach unten verschoben.
Dies bewirkt eine
Verringerung der Klemm-
wirkung, die je nach
Holzart erforderlich

sein kann.

22560

Profil h F L L Schaft €
2 1 Bestellnummer

Nr. mm mm mm mm mm p.St.

2 15-28 65 30 95 25x55m.E.M8 22560-5-00206-R o

3 25-38 55 40 105 25x55m.E.M8 22560-5-00306-R o

5 35-58 71 60 130 25x55m.E.M8 22560-5-00506-R o

Fir Sonderprofile Grundkdrper Nr. 22530 (Seite 4.41) verwenden.

Ausfiihrung
Tragkdrper mit zwei einseitig profilierten HW-Wechselmessern. Rechtslauf. Fir mechanischen Vorschub.

Anwendung
Zur Herstellung von Verleimverbindungen mit Randzinken in unterschiedlichen Werkstiickdicken (h) in Weich -und
Harthoélzern.

n_., =18 000 min"! (Profil Nr. 2)
., =15 600 min"! (Profil Nr. 3)
n.., =12 000 min"! (Profil Nr. 5)

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
HW-Wechselmesser 30 x 25 x 2 mm, Profil 2 72560-6-30002-R 2
HW-Wechselmesser 40 x 25 x 2 mm, Profil 3 72560-6-40003-R 2
HW-Wechselmesser 60 x 30 x 2 mm, Profil 5 72560-6-60005-R 2
Torx-Spannschraube M 4 x 5,9 Grof3kopf, T15 39076-0-04000-R 10
Torx-Schraubendreher T15, Griffschliissel 39077-0-04015-2 1
8
ZL
@ Standardprofile (1:1) ] &
_A
e
—
©
| < =
5| o< < L <
G = Grundspiel (Standard)
© T =Teilung
Qi ZL = Zinkenlange
8
10
Lo S /
@ L L (5)

6.4
19.2
\/
!
"
30

) 4 A\

VE = Verpackungseinheit

® Serienfertigung
O solange Vorrat 451



Wechselplatten-Handlauffraser Z2+2 HW

NN Zone (17

.
.

S
-

o

v

-

a0 |
.

Wl
|

N

22565 schaft20x55m. E.M 8

F D L, L, L,

max
mm mm mm mm mm

Korper profiliert, mit Profilmessern

90 87 76 62 145
90 87 76 59 145
90 87 76 63 145
Korper profiliert (Sonderprofile), ohne Messer

100 97 75 - 145
Korper nicht profiliert, ohne Messer

100 97 75 - 142

Ausfiihrung

Bestellnummer

22565-5-90105-R
22565-5-90205-R
22565-5-90305-R

22565-0-10005-R

22565-0-09705-R

Tragkorper mit 2+2 versetzt angeordneten HW-Profilmessern (Profil Nr. 1 - 3), mit Achswinkel. Umfang- und

stirnschneidend. Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub.

Bei Sonderprofilen wird das Korperprofil dem jeweiligen Messerprofil individuell angepasst. Die Messer

sind zusatzlich zu bestellen.

Anwendung

Zum Profilieren von Handlaufen fir Treppen und Gelander in Horizontal-Aggregaten auf CNC-Maschinen.

n_. =8000 min"

p.St.

Bei Verwendung in Seitenspannfuttern (Weldonaufnahmen) bitte Schafttype gemaR Abb. auf Seite 4.23 angeben oder

genaue Skizze einsenden.

Preisabschlédge (nur bei Sonderprofilen), bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stlick = 12 %, ab 10 Stlck = 25 %.

Formkosten: siehe Seite 8.26

Zubehor | Ersatzteile

HW-Profilmesser
HW-Profilmesser
HW-Profilmesser
HW-Profilmesser
HW-Profilmesser
HW-Profilmesser
HW-Profilmesser
HW-Profilmesser
HW-Blankett
HW-Blankett
Torx-Spannschraube
Torx-Schraubendreher

M 4 x 5,9 GroRkopf, T15
T15, Griffschlissel

40 x 25 x 2 mm, Profil 1 oben

40 x 50 x 2 mm, Profil 1 unten

40 x 25 x 2 mm, Profil 2 oben

40 x 50 x 2 mm, Profil 2 unten

40 x 25 x 2 mm, Profil 3 oben

40 x 50 x 2 mm, Profil 3 unten

40 x 30 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, oben
40 x 50 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, unten
40 x 30 x 2 mm, unprofiliert, oben

40 x 50 x 2 mm, unprofiliert, unten

Standardprofile: 20
16
I
Ryq ©
Ri1s ©) S
(o]
© [To)
Yo
Ry
'920.5 4
1

Bestellnummer

72565-6-40001-1
72565-6-40001-2
72565-6-40002-1
72565-6-40002-2
72565-6-40003-1
72565-6-40003-2
72565-6-40301-1
72565-6-40501-2
72530-6-40300-R
72530-6-40500-R
39076-0-04000-R
39077-0-04015-2

61

VE

-
2, ONDNDNMNDNMNNMNNNDNDDN

€p.St.

4 52 VE = Verpackungseinheit

@ Serienfertigung
O solange Vorrat



Wechselplatten-Multiprofiler Z2

22480 Tragkoérper ohne Messer und Stiitzplatten

F D Ly L, Schaft B €
estellnummer
mm mm mm mm mm p.St.
90 80 40 109 25x55m.E.M8 22480-0-90406-R o
| 100 90 60 129 25x55m. E.M8 22480-0-10606-R o
Ausfiihrung
Tragkorper fir einseitig profilierte HW-Wechselmesser mit Stutzplatten.
Auch fir stirnseitigen Anschliff ausgelegt. Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub.
| Wechselmesser und Stutzplatten zusétzlich bestellen.
]
Anwendung
T N Zum Frasen von Kanten-, Kassetten-, Kranzprofilen etc. auf stationdren Oberfrasen und CNC-Maschinen.
n... =12000 m|n1 (L,=40 mm)
N = 9000 min™ (L, =60 mm)
N'| Preisabschlige, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stiick = 12 %, ab 10 Stiick = 25 %.
Formkosten: siehe Seite 8.26
i V " .
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St
— F -— HW-Profilmesser 30 x 25 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, HW 02* 72480-6-30021-R 2
HW-Profilmesser 40 x 36 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, HW 02* 72480-6-40361-R 2
HW-Profilmesser 60 x 41 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, HW 02* 72480-6-60411-R 2
30 x 25 x 2 mm, unprofiliert, HW 02*
HW-Blankett fiir F = 60 mm, Profiltiefe max. = 11 mm 72530-6-30250-R 2
40 x 36 x 2 mm, unprofiliert, HW 02*
HW-Blankett fiir F = 90 mm, Profiltiefe max. = 17 mm 72480-6-40360R 2
60 x 41 x 2 mm, unprofiliert, Schrage 30°, HW 02*
HW-Blankett fiir F = 100 mm, Profiltiefe max. = 22 mm 72480-6-60410-R 2
Stitzplatte 4,2 mm dick fir Messer 30 x 25 x 2, unprofiliert 72481-0-30250-R 2
Stutzplatte 4,2 mm dick fur Messer 30 x 25 x 2, profiliert 72481-0-30251-R 2
Stitzplatte 4,2 mm dick fir Messer 40 x 36 x 2, unprofiliert 72481-0-40360-R 2
Stitzplatte 4,2 mm dick fir Messer 40 x 36 x 2, profiliert 72481-0-40361-R 2
Stutzplatte 4,2 mm dick fur Messer 60 x 41 x 2, unprofiliert, Schrage 30° 72482-0-60410-R 2
Stitzplatte 4,2 mm dick fur Messer 60 x 41 x 2, profiliert, Schrage 30° 72482-0-60411-R 2
Spannkeil 30 mm, Rechtslauf 39280-0-03000-R 2
Spannkeil 40 mm, Rechtslauf 39280-0-04000-R 2
Spannkeil 40 mm, Linkslauf 39280-0-04000-L 2
Spannkeil 60 mm, Rechtslauf 39280-0-06000-R 2
Gewindestift M 6 x 8 ISO 4028, fir F = 60 mm 39266-0-06008-R 10
Kugeldruckschraube M 8 x 12, fiir F = 90/100 mm 39072-0-08012-R 5
Quergriffschlissel SW 4 39140-0-00401-0 1
* HW 01 (fir MDF) und HW 04 (fir Massivholz) siehe Seite 8.10.
N =
N\
profilierbare
Zone (1:1) / @
1
T}
7o)
0
(8o}
e 17 —» 22
40 x 36 x 2 mm 60 x 41 x 2 mm
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 4 53

O solange Vorrat



Wechselplatten-Multiprofiler Z2

22485 Tragkorper ohne Messer und Stitzplatten

|-
up 3 v L, 5 2l Bestellnummer =
mm mm mm mm mm p.St.
90 80 40 109 25x55m.E.M 8 22485-0-90406-R e
100 90 60 129 25x55m.E.M 8 22485-0-10606-R e
Ausfiihrung
Tragkorper fir einseitig profilierte HW-Wechselmesser mit Stutzplatten. Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub.
Wechselmesser und Stiitzplatten zusatzlich bestellen.
1 D -
— Anwendung
- Zum Frasen von Kanten-, Kassetten-, Kranzprofilen etc. auf stationaren Oberfrasen und CNC-Maschinen.
n_.. =12000 min' (L,= 40 mm)
n_. = 9000 min"(L,=60 mm)
Preisabschlége, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stlick = 12 %, ab 10 Stlick = 25 %.
Formkosten: siehe Seite 8.26
J
- Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St.
' HW-Profilmesser 40 x 36 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, HW 02* 72485-6-40361-R 2
HW-Profilmesser 60 x 41 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, HW 02* 72485-6-60411-R 2
40 x 36 x 2 mm, unprofiliert, HW 02*
HW-Blankett fiir F = 90 mm, Profiltiefe max. = 17 mm 72480-6-40360R 2
60 x 41 x 2 mm, unprofiliert, HW 02*
HW-Blankett fir F = 100 mm, Profiltiefe max. = 22 mm 72485-6-60410R 2
Stltzplatte 4,2 mm dick fur Messer 40 x 36 x 2, unprofiliert 72481-0-40360-R 2
Stutzplatte 4,2 mm dick fir Messer 40 x 36 x 2, profiliert 72481-0-40361-R 2
Stiitzplatte 4,2 mm dick fir Messer 60 x 41 x 2, unprofiliert 72481-0-60410-R 2
Stltzplatte 4,2 mm dick fur Messer 60 x 41 x 2, profiliert 72481-0-60411-R 2
Spannkeil 40 mm, Rechtslauf 39280-0-04000-R 2
Spannkeil 40 mm, Linkslauf 39280-0-04000-L 2
Spannkeil 60 mm, Rechtslauf 39280-0-06000-R 2
Spannkeil 60 mm, Linkslauf 39280-0-06000-L 2
Kugeldruckschraube M8 x 12 39072-0-08012-R 5
Quergriffschliissel SW 4 39140-0-00401-0 1
*HW 01 (fir MDF) und HW 04 (fiir Massivholz) siehe Seite 8.10.
17 f-— 22
40 x 36 x 2 mm 60 x 41 x 2 mm
4 54 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung
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Wechselplatten-Winkelprofiler Z2

22460 Tragkoérper ohne Messer und Stiitzplatten

Fimax o e Ly Dzl Bestellnummer 2
mm mm mm mm mm p.St.
110 86,5 40 123 25x55m.E.M 8 22460-0-00006-R o
148" 119 60 142 25x55m.E.M 8 22460-0-00606-L o
148" 119 60 142 25x55m. E.M8 22460-0-00606-R o

) Auch mit Schaft SK 30 oder HSK-F63 lieferbar (auf Anfrage)

Ausfiihrung

Tragkorper fir einseitig profilierte HW-Wechselmesser mit Stitzplatten, D = 119 mm aus hochwertigem Leichtmetall.
Blanketts auch in Multiprofilern Nr. 22480/485 (Seite 4.53/4.54) verwendbar. Fir mechanischen Vorschub.
Wechselmesser und Stitzplatten zusatzlich bestellen.

Anwendung
Speziell fiir groe Profilausladungen beim Frasen von Kanten-, Kassetten-, Kranzprofilen etc. auf stationaren
Oberfrasen und CNC-Maschinen.

12 000 min"' (F, =110 mm)
8 000 min! (F__ =148 mm)

Nax.

Nax.

Preisabschldge, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stlick = 12 %, ab 10 Stlck = 25 %.
Formkosten: siehe Seite 8.26

FmaxA
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St.
HW-Profilmesser 40 x 36 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, HW 02* 72460-6-40361-R 2
HW-Profilmesser 60 x 41 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, HW 02* 72460-6-60411-R 2
40 x 36 x 2 mm, unprofiliert, HW 02*
HW-Blankett fir E = 110 mm 72480-6-40360-R 2
HW-Blankett 60 x 41 x 2 mm, unprofiliert, HW 02 72485-6-60410-R 2
fur F = 148 mm
Stitzplatte 4,2 mm dick fir Messer 40 x 36 x 2, unprofiliert 72481-0-40360-R 2
Stutzplatte 4,2 mm dick fur Messer 40 x 36 x 2, profiliert 72461-0-40361-R 2
Stltzplatte 4,2 mm dick fir Messer 60 x 41 x 2, unprofiliert 72481-0-60410-R 2
Stitzplatte 4,2 mm dick fir Messer 60 x 41 x 2, profiliert 72461-0-60411-R 2
Spannkeil 40 mm, Rechtslauf 39280-0-04000-R 2
Spannkeil 60 mm, Rechtslauf 39280-0-06000-R 2
Spannkeil 60 mm, Linkslauf 39280-0-06000-L 2
Kugeldruckschraube M8x 12 39072-0-08012-R 5
Quergriffschlissel SW 4 39140-0-00401-0 1
* HW 01 (fir MDF) und HW 04 (fir Massivholz) siehe Seite 8.10.
N

NN

profilierbare \

Zone (1:1) e

BES
S
%\o
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 4 55
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Wechselplatten-Stirnprofiler Z2

22470 Tragkorper

—S F D P L L Schaft
max 2 1 Bestellnummer
mm mm mm mm mm mm p.St.
e 60 62 15 34 105 20x55m.E.M 8 22470-0-60005-R e
c [ ) 76 76 17 35 112 25x55m.E.M 8 22470-0-00006-R e
| Ausfiihrung
‘ Tragkorper fir einseitig profilierte HW-Wechselmesser mit Stutzplatten. Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub.
Eine Bestlickung besteht aus je 1 St. Wechselmesser Type A und B, sowie 2 Stiitzplatten, bei F, .. 60 mm aus
[ je 2 gleichen Messern und Stiitzplatten.
D Anwendung
Zum Fréasen von breiten Profilnuten, Rosetten, flachen, tiefen Profilen wie z.B. Abplattungen auf CNC-Maschinen. Auch
T #ﬁ’ zum Falzen und Planfréasen geeignet.
: % n,., = 18000 min" (F, =60 mm)
. n_. =12000 min' (F =76 mm)
- ‘ Preisabschlége, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stlick = 12 %, ab 10 Stiick = 25 %.
~ - Formkosten: siehe Seite 8.26
\\
S
1
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
F HW-Profilmesser 30 x 35 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, HW 02* 72470-6-30021-R 2
HW-Profilmesser 40 X 3:6 x 2 mm, Sonderprofil, profiliert, HW 02* 72470-6-40361-A
fir F =76 mm, Type A
HW-Profilmesser 40 x 36 x 2 mm, Sonderprofi, profiliert, HW 02 72470-6-40361-B 2
fir F =76 mm, Type B
HW-Blankett 30 35 x 2 mm, unprofiliert, HW 02 72530-6-30350-R 2
fur F = 60 mm
40 x 36 x 2 mm, unprofiliert, HW 02*
HW-Blankett fiir F = 76 mm, Type A 72470-6-40360-A 2
HW-Blankett 40 x 36 x 2 mm, unprofiliert, HW 02 72470-6-40360-8 2
fir F =76 mm, Type B
Stitzplatte 4,2 mm dick fur Messer 30 x 35 x 2, unprofiliert 72471-0-30350-R 2
Stiitzplatte 4,2 mm dick fur Messer 30 x 35 x 2, profiliert 72471-0-30351-R 2
Stitzplatte 4,2 mm dick fur Messer 40 x 36 x 2, unprofiliert 72481-0-40360-R 2
Stitzplatte 4,2 mm dick fur Messer 40 x 36 x 2, profiliert 72471-0-40361-R 2
Spannkeil 28 mm, Rechtslauf 39270-0-02800-R 2
Spannkeil 28 mm, Linkslauf 39270-0-02800-L 2
Spannkeil 35 mm, Rechtslauf 39270-0-03500-R 2
Spannkeil 35 mm, Linkslauf 39270-0-03500-L 2
Kugeldruckschraube M 8 x 12 (fir F = 76 mm) 39072-0-08012-R 5
Kugeldruckschraube M 6 x 10 (fir F = 60 mm) 39072-0-06010-R 5
Quergriffschlissel SW 4 39140-0-00401-0 1
*HW 01 (fur MDF) und HW 04 (fir Massivholz) siehe Seite 8.10.
V
i
profilierbare
Zone (1:1)
[To)
N~
4 56 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung
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Ségeblétter HW fiir CNC-Maschinen

DxB a, o NL q €
o z mema St/a/TK Maschine Bestellnummer p.St.
unverbohrt, mit Spanbegrenzer, mit 2 Uni Nebenlécher, d= 30 mm
200 x 3,2/2,2 24 W 36 - - 81010-5-25024-0 e
350x3,5/2,5 32W 100 - - 81010-5-35032-0 e
unverbohrt, ohne Nebenlocher, d= 30 mm
250 x 3,2/2,2 48 W 40 - - 81030-5-25048-0 e
250 x 3,2/2,2 60 W 49 - - 81031-5-25060-0 e
250 x 3,2/2,2 80 TR/F 49 - - 85030-5-25080-0 e
300 x 3,2/2,2 60 W 85 - - 81030-5-30060-0 e
350 x 3,5/2,5 84 W 100 - - 81030-5-35084-0 e
fiir JSO-Dorn Nr. 21079, d= 30 mm
150 x 3,2/2,2 36 W 49 4/6/48 m. A. - 81030-5-15036-2 e
Ausfiihrung 180 x 3,22,2 42W 51 4/6/48 m. A. - 81030-5-18042-2 o
Wechselzahn (W) oder Trapez-Flachzahn (TR/F) in 200 x 3,2/2,2 48 W 49 4/6/48 m. A. - 81030-5-20048-2
verschiedenen Zahnreihen. HW-bestlickt, mit 200%3,2/2,2 64 W 36 4/6/48 m. A. - 81030-5-20064-2 o
positivem Spanwinkel. Nebenlécher je nach
Anwendung mit oder ohne Ansenkung. fiir JSO-Ségeblattaufnahme Nr. 39495, d= 60 mm
Hinweis: 200 x 3,2/2,2 48 W 49 6/6/80 m. A. - 81030-5-20048-3 e
Nomenklatur zum kundenspezifischen Verbohren 200x3,2/2,2 64 W 36 6/6/80 m. A. - 81030-5-20064-3
siehe hompage unter "Sagen". 250 x 3,2/2,2 60 W 49 6/6/80 m. A. - 81030-5-25060-3
300x3,2/22 72W 49 6/6/80 m. A. - 81060-5-30072-3 e
Anwendung fiir JSO Sageblattaufnahme Nr. 39498-0, d= 30 mm
Montiert auf Dorn Nr. 21079, Sageblattaufnahmen Nr.
39495/ 39498, oder direkt auf Sdgeaggregaten zum 250x3,2/2,2 48 W 49 4/5,5/52 m.A. - 81030-5-25048-7 o
Einsatz in CNC-Bearbeitungszentren. 250 x 3,2/2,2 60 W 49 4/5,5/52 m.A. - 81031-5-25060-7
Ausfiihrung "mit Spanbegrenzer" fir Zuschnitte in 250 x 3,2/2,2 80 TR/F 49 4/5,5/52 m.A. - 85030-5-25080-7 o
Weich- und Hartholz sowie Brennholz, Bauholzer und 300x3,.2/22 60 W 85 4/5.5/52 m.A. - 81030-5-30060-7 e
Schalungsplatten. Ebensfalls fiir Trennschnitte in o ’
Holzplattenwerkstoffen. fiir JSO Sageblattaufnahme Nr. 39498 (Homag), d= 30 mm
Die Auswahl der Zahnreihe und Zahnform ist abhéngig 55543 2/22 48 W 49 8/5.5/90 m.A. - 81030-5-25048-9
von Werkstiickstoff, Materialdicke, 250 3’2/2'2 60 W 49 8/ ’ 190 .A‘ 81031-5-25060-0
Vorschubgeschwindigkeit und Schnittgite. 50 x 3,2/2, 5,5/90 m.A. - -5-25060-9 o
250 x 3,2/2,2 80 TR/F 49 8/5,5/90 m.A. - 85030-5-25080-9 e
300 x 3,2/2,2 60 W 85 8/5,5/90 m.A. - 81030-5-30060-9 e
350 x 3,5/2,5 84 W 100 8/5,5/90 m.A. - 81030-5-35084-9 e
fiir Sageblattaggregate auf CNC-Bearbeitungszentren, d= 30 mm
2/7/142 + .
i 250 x 3,2/2,2 48 W 49 2/10/60 Homag 81030-5-25048-4
i % 2/7/42 + °
! 250 x 3,2/2,2 60 W 49 2/10/60 Homag 81031-5-25060-4
| | 250x32/2,2 80 TRF 49 21142+ homag 85030-5-25080-4 ®
e 2/10/60
2/7/42 + .
| 300 x 3,2/2,2 60 W 85 2/10/60 Homag 81030-5-30060-4
= | * F = Flachzahn =~ W = Wechselzahn = TR/F = Trapez/Flachzahn =~ m. A. = mit Ansenkung
) a, = Schnittdicke
- ¥Xno
}—
o
I
el
e ! =
‘ S
lm& =
60— s ¥o | A oo
1 ! It
&: f,‘{]’
1 =
Dorn Nr. 21079 f ! Aufnahme Nr. 39498 Aufnahme Nr. 39495 H
B ﬂ
—- --
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Flachzahn-Nuter 26 / Z12 HW

40150 / 40160

o 2 5 € z Bestellnummer =
mm mm mm mm p.St.
100 2,0 1,4 20 6 40150-5-10020-0 e
100 3,0 2,0 20 6 40150-5-10030-0
100 4,0 3,0 20 6 40150-5-10040-0
100 5,0 3,5 20 6 40150-5-10050-0 e
125 25 1,4 30 12 40160-5-12525-0 o
125 3,0 2,0 30 12 40160-5-12530-0 o
125 4,0 3,0 30 12 40160-5-12540-0 o
125 5,0 4,0 30 12 40160-5-12550-0 o
125 6,0 4,0 30 12 40160-5-12560-0 o
125 8,0 6,0 30 12 40160-5-12580-0 o
125 10,0 8,0 30 12 40160-5-12510-0
Ausfiihrung
Grundkérper in Sagenform, Flachzahnausfiihrung.
D =100 mm Z = 6, fiir Hand- und mechanischen Vorschub.
D =125 mm Z =12, fir mechanischen Vorschub.
Anwendung
Zum Nuten in Massivholz oder Plattenwerkstoffen in Verbindung mit Frasdornen der Seiten 6.22 - 6.27. Einsatz auf
CNC-Maschinen.
D=100mm=n__ =12000 min"
D=125mm=n,__ =10 000 min"
D=150mm=n__= 8000 min"
Mehrpreise fiir:
- Bohrung erweitern
- Keilnute anbringen
- Verbohren fiir Dorn Nr. 21079
siehe Seiten -
Pendelschlitzfraser Z2 HW
30020-5
D L L Schaft €
2 1 Bestellnummer
mm mm mm mm p.St.
10 50 100 13 x40 30020-5-10000-R e
Ausfiihrung

Zwei Schneiden, zwei Spannuten, abgesetzter zylindrischer Schaft. Fiir Rechts- und Linkslauf.

Anwendung

Zum Frésen von ausrissfreien Langléchern bei pendelnder Arbeitsbewegung. HW-besttickt fur Hart- und Exotenhdlzer.

4.58

VE = Verpackungseinheit

@ Serienfertigung
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Oberfraser Z1 HW fur exzentrischen Einsatz

20046

D L. L Schaft €
2 1 Bestellnummer
—= S |= mm mm mm mm p.St.
* 5 14 46 9,5 20046-5-05000-R o
10 27 60 9,5 20046-5-10000-R o
o
[ N
* Ausfiihrung
Eine gerade Schneide, bohr- und umfangschneidend. Rundgeschliffen. D = 5,0 mm mit HW-massiv-Schneidteil,

D = 10,0 mm in HW-bestiickter Ausflihrung. Rechtslauf. Fir mech. und Handvorschub.

Anwendung
Zum Einstechen und Langs- sowie Konturenfrasen in Weich- und Harthdlzern. Einsatz in exzentrischen Spannfuttern
auf stationéren Oberfrasmaschinen.

Ausschnittfraser Z2 HW mit HW-bestiickter Bohrschneide

20240

0 5 Ly il Bestellnummer =

mm mm mm mm p.St.

14 50 100 12x 40 20240-5-12040-R o
Ausfiihrung

Zwei achsparallele HW-bestiickte Schneiden, umfang- und bohrschneidend, mit HW-bestlickter Bohrschneide.
Rechtslauf. Fiir mech. und Handvorschub.

Anwendung
Zum Frasen von Ausschnitten, zum Nuten, Fligen, Umfrasen etc. von Harthdlzern, verdichteten Hélzern, Holz- und
Plattenwerkstoffen, in zentrischen Spannfuttern auf hochtourigen Oberfrasmaschinen.

VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 4 59
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DPF Fraser fur
CNC-Maschinen oder
stationare Oberfrasen







Anwendungshinweise DP-Fraser

< 1] i)
% e = = = o ©
® i ) o S kS| ) © € S+
5 3 5§ | & E| §| & sl % o |¥ |38 R
o i 2 2| 2 2 2| 2| = 2| 2lec| 2 (2 |28 5%%
£ 5 = | 5| % | g e |gé|eg| 2| €| §|52| 8 |§«|E5| s Bee
3 £ S | 2 ° | v | B | & 5 |8E5|&88| 5 5| glze| § |sk|(=>| € @288
< S @ < s [} 2 € s |as|al| = ® L1 EF & 2O |® ¢ g €88
] © c 8 S £ g E c cHh| €0 i ‘3lwe|s | E ov| 68| ¥ I12%%
£ § c| 2|2 |5 |5|86|8| 8 |88|8z| 8t |8E|&8s|52| 8 |85E|85| &8 558
< @ N | @ 2| | 3S|S|0| o |o2|n8| S |S2|58|ax| F |fo|S0| 0 N0
Vorschub-
reihe
12006 DIASTART 1 HW X X X X X X
12500 DIANOVA 1 HW X X (o] (o] (0] (0]
12510 DIANOVA 1 HW X o X (0] X
12550 DIANOVA-UNO 1 HW X X
12660 DIANOVA-DUO 2 DP X (e} X (0] (0] X [e]
13500 DIANORM 1 HW X (o] X (0] X
13510 DIANORM-Plus | 1+1 DP X X (o] X (0] X
13700 DIANORM-DUO 2 DP X X X (0] X X (0] X
13701 DIANORM-DUO 2 DP (@] [e] o X (0] (0] [e]

13750 |DIANORM-TRIO| 3 DP X

14250 DIATEC-4 2 DP X

14300 DIATEC 2 HW

14310 DIATEC-PRO | 2+2 | DP o X X

DIANORM-DUO-
14500 SUPER 2 HW X
15530 | DP-Schaftfréaser | 2 DP (0]

15540 DP-Schaftfraser 2 DP o

15551 DIAMATIC 3 | oP o
15552 | DIAMATIC-Plus | 3 | DP x| x| o
15553 DIAMATIC 3 | op 0
15555 DP-Schaftfraser 3 DP (o]

s | Sty | o | o 0
15600 | MEGASPEED | 4 | - o X
1s700 | GOASPEED- |4 lop | x | x | x | o
15700 || IS EEEERa o | B [Pt o
15700 | GIGASFEED- |5 | . NP o
e | osEe | | | x
41550 DP-Fugefraser 4 -

41650 DP-Flgefraser | 2/3 -

B Anwendungsempfehlung
X gut geeignet
O bedingt geeignet

Vorschubreihen fiir n = 24 000 min™:

Vorschubreihe v; [m/min]
Zahnezahl A B
1 3-4 5-7 7-10

Werkzeuge, die bei Spanplatte / MDF, furniert

oder kunststoffbeschichtet mit - O - bedingt g 96 — 193 12 ~ ;g 12%_ §8
geeignet — gekennzeichnet wurden, miissen = — =
4 12-17 19-29 27 -40

axial so eingestellt werden, dass die Beschich-
tung im Bereich des groRten Spanwinkels

gefrast wird. . it .
Bei n =18 000 min™ Vorschubwerte um ca. 25% reduzieren.
Bei Trennschnitten Vorschub reduzieren
Bei Nr. 12500 (& 5 - 10 mm) Vorschub reduzieren
VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung
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Anwendungshinweise DP-Bohrer und Fraser

DP-Handoberfraser

< T T
N o = = =] )
o 2| e g | 5| B 5| B 2 5+
5 5 3 | & 5| 8| & sl & o |2 |28 EEE
o N 2 5 2 @ L ? gloea| € | = w2 ST ®
E S = | £ o | g g |g&|es| 2| &| §|58| B |8.|25| ¢ Bas
3 £ s | 2|l | | E]| & 5 |8e|&8g| 5 5| gl22| § |sk|=>| € |[288
£ S ) < £ o 2| 2 s |as|a2| = 5| E|EF| 2 |20 |®c| 8 [£E28%
2 R El28 2| S| g | & |s2|sd|y |s2|lsd|ss| 5 |Bx|eg| 2 B8
= ; IS %) £ 2 S 8
< & S| o || 2|2 |S|8| & |62|68 = |52|28|8%| Ff |f6|58| 6 B2o
11000 DIAFORM 2 - X X X
Fuir eine lange Lebensdauer der DP-bestiickten Handoberfraser, ist ein besonders vorsichtiger Einsatz gefordert.
Um Ausbriiche der Schneidkante zu vermeiden, ist auf ein sanftes Ansetzen und einen gleichmaRigen Vorschub zu achten.
Anwendungshinweise DP-FourCut Fraser
17600 FOURCUT 1| - x | x X o
Ziernutfraser
17030 FOURCUT 2 - X X X X X
17525 FOURCUT-
282 Planfraser g . 2 X X X
17525 FOURCUT- 6 R (e}
2150 Planfraser
Beim Wechsel oder Drehen der FourCut DP Wendemesser, immer das Werkzeug, die FourCut-DP-Wendemesser sowie den Plattensitz
reinigen. Es dirfen nur Original JSO Ersatzteile verwendet werden.
Anwendungshinweise DP-Bohrer
< T T
N o = = =] )
o 2| s g | 5| B s| @ 2 S +
5 : AR E| 5| £ £l % : |85 [Boe
2 o No| 2 - - = | 8l 2|35 gl 2les| % |5 |82 B
£ E = S N . & g |ge|83| € £ 2|58| & |5x|S8| 5 [@8a¢e
3 £ s|lele|n| X| & T |56|&8g| 5 5| gL|l22| § |sk|=>| € 288
£ S N e £ ° 2 2] s |as|ag| < % 2| 2F 2 20 |sc| & €88
£ g sl 8|S |||y | 2| 5 |82|82|y |se(ud|2 | 5 |2¥|28| & |EX:
£ ; IS %) £ 2 52
< & S|o|zs| 2|32 |2|8| & |62|68 2 |22|28|8%| Ff£ |f6|58| 6 ®B2o
30565 DP-Durchgangs- 1 X X X
bohrer
30566 |DP-Durchgangs-| 5 | X o olo| x| o
bohrer
30540 | DP-Sackloch- | p | X & © x | x | x
bohrer
30300 DP-Zylinderkopf- 2 R X o X X X X
bohrer
% Anwendungsempfehlung
X gut geeignet
O bedingt geeignet
5 2 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung
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DIASTART-DP-Schaftfraser Z1+1

12006 mit HW-Einbohrschneide

D L L L Schaft €
2 4 1 Bestellnummer
mm mm mm mm mm p.St.
12 28 9,5 75 16 x 40 12006-8-12283-R o
16 34 9,5 95 25 x50 12006-8-16346-R o
18 43 9,5 100 25 x50 12006-8-18436-R o
Y 20 28 9,5 85 25 x 50 12006-8-20286-R o
20 52 9,5 110 25 x50 12006-8-20526-R o
Ausfiihrung
Stabiler, bruchsicherer Tragkdrper mit 2 durchgehenden Spannuten. DP-Schneiden auf 2 Fliigeln mit nach innen
ziehendem Schnitt. Spanauswurf nach unten. Fir mechanischen Vorschub. Bestiickungshéhe 3,0 mm.
Je nach Abnutzung bis zu zweimal nachscharfbar.
Anwendung
Kosteneffizientes Einstiegs- oder Einwegwerkzeug zum Nuten, Fiigen und Falzen von Span- und MDF-Platten,
roh, kunststoffbeschichtet oder furniert auf CNC-Maschinen. Aufnahme: Spannzangenfutter.
Einsatzempfehlung:
n =18 000 - 24 000 min™!
v;=5-10 m/min.
DIANOVA-DP-Schaftfraser
12500 mit DP-Einbohrschneide
D L, L 7 Schaft Bestellnummer €
mm mm mm mm p.St.
5 12 70 1 10 x 45 12500-8-05120-R o
6 12 70 1 12x 45 12500-8-06122-R o
8 12 70 1 12x 45 12500-8-08122-R o
8 22 75 2 12 x40 12500-8-08222-R o
10 22 75 1+1 12 x40 12500-8-10222-R o
10 22 75 2 12 x40 12500-8-10002-R o
D = 12 mm siehe Nr. 12550 Z1 (Seite 5.4).
Ausfiihrung
_ _ Tragkorper aus Voll-Hartmetall, mit DP-Einbohrschneide.
g: ?/6/8 X120 g: 1101x &2 Eine oder zwei achsparallele Umfangschneiden. Z 1+1 Ausflihrung mit nach innen ziehenden Achswinkel.
- = Mehrmals nachschérfbar. Rechtslauf.
s Bestiickungshéhen: D 5 mm = 2,0 mm, D 6 mm = 2,5 mm, D 8-10 mm = 2,7 mm.
Y
‘ Anwendung
I Zum Nuten, Flgen, Falzen von Span- und MDF-Platten, roh, kunststoffbeschichtet oder furniert.
‘ Zum schragen Eintauchen geeignet.
! Einsatzempfehlung:
‘ n =18 000 - 24 000 min-"
V; =4 -8 m/min.
i J Bei Trennschnitten Vorschub reduzieren.
| , Nicht geeignet fiir schwere Frasarbeiten und Massivholz.
! ’ e Extrem preisgiinstig
‘ 1 e Zwei — bis dreimal nachschérfbar
] o
-
~— D I~
D =8/10x22 mm
zZ=2
VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung 5 3
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DIANOVA-PLUS-DP-Schaftfraser Z1+1

12510 mit HW-Einbohrschneide

o L, L, Ly Schaft Bestellnummer
mm mm mm mm mm p.St.
16 35 8,2 95 16x45m.E.M 6 12510-8-16353-L o
18 25 8,2 95 25x55m.E.M 8 12510-8-18256-R o
18 35 8,2 95 16x45m.E.M6 12510-8-18353-L ©
18 35 8,2 95 16x45m.E.M6 12510-8-18353-R o
18 35 8.2 105 20x55m.E.M 8 12510-8-18355-L o
18 35 8,2 105 25x55m.E.M8 12510-8-18356-R o
S 18 43 8,2 110 20x55m.E.M 8 12510-8-18435-L o
T 18 43 8,2 110 25x55m.E.M 8 12510-8-18436-R o
g% 20 25 8,2 95 20x55m.E.M8 12510-8-20255-R o
20 35 8,2 105 20x55m.E.M 8 12510-8-20355-L o
20 52 8.2 120 20x55m.E.M 8 12510-8-20525-R o
20 52 8,2 120 25x55m.E.M8 12510-8-20526-R o

) D = 12 mm 2-fliglig (2 Spannuten)

Ausfiihrung

Stabiler Tragkérper mit 2 (& 12 mm) oder 3 Spannuten in wendelférmiger Ausfiihrung. DP-Schneiden auf 2 oder 3
Fligel versetzt angeordnet (Z=1). Mit HW-bestlckter Einbohrschneide. GroRe Spanrdume. Fur mechanischen
Vorschub. Bestiickungshéhe 3,0 mm. Je nach Abnutzung bis zu sechsmal nachschérfbar.

|
|
|
‘ Anwendung

1 } Zum Nuten, Fugen, Falzen, von Span- und MDF-Platten, roh, kunststoffbeschichtet oder furniert auf CNC-
|

Frasmaschinen. Zum schragen Eintauchen geeignet.

Einsatzempfehlung:
n =18 000 - 24 000 min"!
Vv, =4 - 8 m/min. Bei Trennschnitten Vorschub reduzieren.

Lo

e Extrem preisgiinstig
o Bis sechsmal nachschérfbar

ol L [

DIANOVA-UNO-DP-Schaftfraser Z1

12550 mit HW-Einbohrschneide
o L, Ly Dl Bestellnummer
mm mm mm mm p.St.
} 12* 25 70 12x 35 12550-8-12252-R o
16 35 95 16x45m.E.M6 12550-8-16353-R o
1 * Grundkoérper aus Schwermetall
- S = ‘ .
| Ausfiihrung
Stabiler Tragkoérper, mit HW-besttickter Einbohrschneide und einer achsgeraden, durchgehenden DP-Umfangschneide
mit polierter Spanflache. Mehrmals nachschérfbar.
[
" Bestiickungshéhe 3 mm.
: Anwendung
l = Zum Nuten, Fugen, Falzen von Hartholz, unbeschichteten Span- und MDF-Platten und Schichtstoffen (HPL, CPL,
| Trespa) auf CNC-Frasmaschinen. Absatzfreier Schnitt, fur lackierfahige Oberfachen.
5 ! Einsatzempfehlung:
n =18 000 - 24 000 min-'
’ Vv, = 2 - 4 m/min fir Schichtstoffe, Hartholz
) f V; = 6 - 8 m/min fir Span- und MDF-Platten
| i Zum schragen Eintauchen geeignet.
-
I |
-~ D~
5 4 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung
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DIANOVA-DUO-PLUS-DP-Schaftfraser Z2

L4

iz
e=y— 4
I\_ “‘

&

Lgl—

12660 mit DP- Einbohrschneide

D L L L Schaft €
2 4 1 Bestellnummer
mm mm mm mm mm p.St.
16 33* 9,5 100 20x55m.E.M 8 12660-8-16285-R o
18 33* 9,5 100 25x55m.E.M 8 12660-8-18286-R o
18 43* 9,5 110 25x55m.E.M 8 12660-8-18386-R o
18 53* 9,5 120 25x55m.E.M 8 12660-8-18486-L o
18 53* 9,5 120 25x55m.E.M 8 12660-8-18486-R o

* Die letzten 5 mm an der Schaftseite sind einschneidig (Z1)

Ausfiihrung

Stabiler Tragkorper, Intelligente Schneidenanordnung mit 3 durchgéngigen Spannuten und einer lickenlos echten
Z2-Bestiickung. Mit DP-Einbohrschneide. Achswinkel von oben nach unten ziehend. Fiir mechanischen Vorschub.
Bestiickungshoéhe 3,0 mm. Je nach Abnutzung bis zu sechsmal nachscharfbar.

Anwendung
Zum Nuten, Fligen, Falzen von Span- und MDF-Platten, roh, kunststoffbeschichtet oder furniert. Auch fiir Trennschnitte
in Schichtstoffen. Zum schragen Eintauchen geeignet.

Einsatzempfehlung:
n =18 000 - 24 000 min™!
v, = 8 - 20 m/min. Bei Trennschnitten Vorschub reduzieren.

VE = Verpackungseinheit

® Serienfertigung
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DIANORM-DP-Schaftfraser Z1+1

13500 mit HW-Einbohrschneide

D L, Ly Ly S Bestellnummer
mm mm mm mm mm p.St.
14 26 8,0 90 16x50m.E.M6 13500-9-14263-R o
14 26 8,0 95 25x55m.E.M 8 13500-9-14266-R o
16 26 8,0 90 16x50m.E.M6 13500-9-16263-R ©
16 26 8,0 95 25x55m.E.M 8 13500-9-16266-R o
16 35 8,0 105 25x55m.E.M 8 13500-9-16356-L o
18 26 8,0 95 25x55m.E.M 8 13500-9-18266-R ©
18 35 8,0 100 16x50m.E.M6 13500-9-18353-L o
—— S — 18 35 8,0 100 16x50m.E.M6 13500-9-18353-R o
18 35 8,0 105 25x55m.E.M 8 13500-9-18356-L ©
g% 18 43 8,0 110 20x55m.E.M 8 13500-9-18435-R o
18 43 8,0 110 25x55m.E.M 8 13500-9-18436-L o
18 43 8,0 110 25x55m.E.M 8 13500-9-18436-R o
! 18 43 8,0 138 MK 2/M 30 x 1,5 13500-9-18437-L o
‘ 20 35 8,0 105 25x55m.E.M 8 13500-9-20356-R o
‘ 20 43 8,0 110 25x55m.E.M 8 13500-9-20436-R o
20 52 8,0 120 20x55m.E.M 8 13500-9-20525-R o
‘ 20 52 8,0 120 25x55m.E.M 8 13500-9-20526-R o
|
‘ Ausfiihrung:
: Tragkorper fiir hohe Beanspruchung, mit 2 bzw. 3 Spannuten in wendelférmiger Ausfiihrung. @ 12 und 14 mm 2-fliglig.

- @ 16 - 20 mm 3-fliglig. Schneiden auf 2 bzw. 3 Flugel versetzt angeordnet (Z = 1). Mit HW-bestlickter Einbohrschneide.
= Fir mechanischen Vorschub. GroBe Nachschirfzone. Bestiickunghdhe 4,2 mm.
I
Anwendung:
Fir hohe Standwege beim Nuten, Fligen, Falzen von Span- und MDF-Platten, roh, kunststoffbeschichtet oder furniert,
sowie Gipskartonplatten auf CNC-Frasmaschinen. Fir Hart- und Schichtholz sowie Mulitplex mit reduzierter
& Vorschubgeschwindigkeit geeignet.
| 5
Einsatzempfehlung:
1 n = 18 000 - 24 000 min"*
< v, =4 -8 m/min.
1 - Bei Trennschnitten Vorschub reduzieren. Zum schragen Eintauchen geeignet.
|
]
Auf Anfrage auch mit DP-Einbohrschneide lieferbar.
5 6 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung
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DIANORM-DP-Schaftraser Z1+1

13510 mit DP-Einbohrschneide

v L Ly Ly Sz Bestellnummer =
mm mm mm mm mm p.St.
12 26 9,4 80 12x 45 13510-9-12262-L o
' 12 26 9,4 80 12 x 45 13510-9-12262-R o
16 26 9,4 90 16 x50 m.E.M6 13510-9-16263-R o
(! 16 35 9,4 100 16x50m.E.M6 13510-9-16353-L o
|‘ 16 35 9,4 100 16x50m.E.M6 13510-9-16353-R o
[ 16 35 9,4 105 25x55m.E.M 8 13510-9-16356-R o
18 35 9,4 100 16x50m.E.M6 13510-9-18353-R o
s 18 35 9,4 105 25x55m.E.M 8 13510-9-18356-L o
[ 18 35 94 105 25x55m. E.M 8 13510-9-18356-R o
18 43 9,4 110 20x55m.E.M 8 13510-9-18435-L o
[ 1] 18 43 9,4 110 20x55m.E.M 8 13510-9-18435-R o
I el \ 18 43 9,4 110 25x55m.E.M 8 13510-9-18436-L o
l ‘ 18 43 9,4 110 25x55m.E.M 8 13510-9-18436-R o
! 20 35 9,4 105 25x55m.E.M 8 13510-9-20356-R o
‘ 20 52 9,4 120 20x55m.E.M 8 13510-9-20525-L o
| ’ 20 52 9,4 120 20x55m.E.M 8 13510-9-20525-R o
A 20 52 9,4 120 25x55m.E.M 8 13510-9-20526-L ®
‘ \ 20 52 9,4 120 25x55m.E.M 8 13510-9-20526-R o
|
‘ E—‘ Ausfiihrung
) Robuster Stahl-Grundkérper fiir hohe Beanspruchung, mit 3 ( bei @ 12 mm mit 2 ) durchgéngigen Spannuten.
' Mit DP-bestiickter Einbohrschneide. Alle Schneiden mit polierter Spanflache. Fiir mechanischen Vorschub.
Bestiickunghdhe 4,0 mm.
| 1 I Anwendung
‘ Universalfraser fir Standardbearbeitungen und hohe Standwege. Zum Nuten, Flgen, Falzen von Holzwerkstoffen,
Span- und MDF-Platten, roh, kunststoffbeschichtet oder furniert, sowie Gipskartonplatten, auf CNC-Maschinen. Fir
| q Massivholz und HPL je nach Durchmesser geeignet.
’ f Einsatzempfehlung:
VR n =18 000 - 24 000 min™!
* v; =5 - 12 m/min. (je nach Werkstoff und Anwendung)
== e Universalfraser fir Standardbearbeitungen
e Hochwertige Werkzeugausfiihrung ( Grundkérper vernickelt, Schaft geschliffen )
e Durch Dianova-Plattensitz und 4 mm Bestlickungshohe bis zu 10 x nachschérfbar
e Neu mit DP-Einbohrschneide
VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung 5 7
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DIANORM-DUO-DP-Schaftfraser Z2

13700 fur Spanplatten und MDF

o L L, =i e Bestellnummer

mm mm mm mm mm

20 52* 9,5 120 25x55m.E.M 8 13700-9-20486-L ®
20 52* 9,5 120 25x55m.E.M 8 13700-9-20486-R o

1 3701 fur Hartholzer, Schichtstoffe etc.

Ir;'fm Ir:r#m Ir;':m iﬂ:aﬁ Bestellnummer

40* 10 105 25x55m.E.M 8 13701-9-20356-L o
40 10 105 25x55m.E.M 8 13701-9-20356-R
55* 10 120 25x55m.E.M 8 13701-9-20486-L o
55* 10 120 25x55m.E.M 8 13701-9-20486-R o

* Die letzten 4 bzw. 5 mm an der Schaftseite sind einschneidig (Z1).

Ausfiihrung

Tragkorper fir hohe Beanspruchung, Intelligente Schneidenanordnung mit 3 durchgéngigen Spannuten und einer
lickenlos echten Z2-Bestiickung. Mit DP-bestlickter Einbohrschneide. Achswinkel von oben nach unten ziehend.
Fir mechanischen Vorschub. Bestiickungshéhe 4,2 mm.

Anwendung
Fir hohe Vorschibe und beste Standwege beim Nuten, Figen, Falzen, Formatieren auf CNC-Frasmaschinen.

Nr. 13700:
Fir Span- und MDF-Platten, roh, kunststoffbeschichtet oder furniert. Besonders geeignet fiir Spanplatte roh.

Einsatzempfehlung:
n =18 000 - 24 000 min"'
V=5 - 15 m/min (geringe Zustellung bis 20 m/min)

L1

Nr. 13701:
Fir Hart- und Exotenhdlzer, Schichtholz, Multiplex, Schichtstoffe (HPL, CPL, Trespa), OSB. Besonders geeignet flr
Hartholzer, Schichtstoffe und Multiplex.

Lo

Einzatzempfehlung:
n =18 000 - 24 000 min-'
v;=3 - 10 m/min

el Loy [

Bei Trennschnitten und furnierten Platten Vorschub reduzieren.
Zum schragen Eintauchen geeignet.

p.St.

p.St.

5 8 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung
) O solange Vorrat



DIANORM-TRIO-DP-Schaftfraser Z3 4-fliiglig

D L L L Schaft €
2 4 1 Bestellnummer
mm mm mm mm mm p.St.
12 24 7 75 12x 40 13750-9-12242-R o
14 30 7 85 16x45m.E.M6 13750-9-14303-R o
25 70 8,5 140 25x60m.E.M 8 13750-9-25706-R o
Ausfiihrung
Tragkorper fur hohe Beanspruchung (d 12, @ 14 mm aus Schwermetall und @ 25 mm aus Stahl). Intelligente
Schneidenanordnung mit 4 durchgangigen Spannuten und einer liickenlos echten Z3-Bestiickung. DP-bestlickte
S Einbohrschneide.
Alle Schneiden mit polierter Spanflache. Flir mechanischen Vorschub.
T Bestiickungshéhe D 12/14 mm = 3 mm, D 25 mm = 4,5 mm
Ss Je nach Abnutzung bis zu viermal (& 12, 14 mm) bzw. bis zu achtmal (& 25 mm) nachscharfbar.
! Anwendung
! Zum Nuten, Fiigen, Falzen und Formatieren von allen géngigen Plattenwerkstoffen.
‘ Bedingt einsetzbar fiir die Zerspanung von Verbundwerkstoffen und Massivholz.
|
D 12 und D 14 besonders geeignet fiir Nesting-Bearbeitung bei uniiblichen oder schwankenden
Werkstiickdicken oder zum Frasen von Konturen mit engen Radien.
| D 25 besonders geeignet zur Bearbeitung unterschiedlicher Materialien in groReren Materialstarken, z.B. im
‘ Tiiren- oder Treppenbau.
|
Einsatzempfehlung:
‘ n =18 000 - 24 000 min™'
: v; = 18 - 35 m/min (abhéngig von Art und Dicke des Werkstiicks)
|
f Durch die liickenlose Z3-Bestiickung sind gegeniiber den Diamatic-Werkzeugen bis zu 30% hohere Vorschiibe
und bis zu 30% hohere Standzeiten méglich.
1 i e Liickenlos echte Z3-Bestiickung
N
=
<
-
1 ‘ 1
——— D;;
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 5 9
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DIATEC-DP-Schaftfraser Z2+2

14300 mit HW-Einbohrschneide

Bestellnummer
20 25 13,5 105 25x60m.E.M 8 14300-9-20256-L o
s & ] 20 25 13,5 105 25x60m.E.M 8 14300-9-20256-R o
20 35 13,5 115 25x60m.E.M 8 14300-9-20356-L o
%% 20 35 135 115 25x60m. E.M8 14300-9-20356-R ®
Ausfiihrung
Stabiler Tragkdrper mit 4 Spannuten. DP-Schneiden in Rechteckform jeweils paarweise angeordnet, mit Achswinkel von
auBen nach innen. GroRe Spanraume erlauben hohe Vorschubgeschwindigkeiten. Mit HW-bestlickter Einbohrschneide.

Fir mechanischen Vorschub.
GroRe Nachscharfzone, Bestiickungshéhe 4,5 mm.

Anwendung

Fir hohe Vorschiibe und hohe Standwege beim Nuten, Fiigen und Falzen von Span- und MDF-Platten, roh, kunststoff-,
papierbeschichtet oder furniert auf CNC-Frasmaschinen.

Besonders geeignet fir MDF, roh.

L

Einsatzempfehlung:

n =18 000 - 24 000 min"'

v, =5 - 15 m/min (geringe Zustellung bis 20 m/min)

Bei Trennschnitten, papierbeschichteten oder furnierten Platten Vorschub reduzieren.
Zum schragen Eintauchen geeignet.

e )=

DIANORM-DUO-SUPER-DP-Schaftfraser Z2+2 Wendelform

14500 mit HW-Einbohrschneide

Bestellnummer

25 54* 12,5 120 25x55m.E.M 8 14500-9-25486-R o

* Die letzten 6 mm an der Schaftseite sind einschneidig (Z1)

Ausfiihrung

Tragkorper fir hohe Beanspruchung, Schneidenanordnung in Ungleichteilung fiir ruhiges Frasen. Die groRen
Spanraume erlauben hohe Vorschubgeschwindigkeiten. Mit HW-bestiickter Einbohrschneide. DP-Schneiden mit
wechselseitigem Achswinkel und polierter Spanflache. Fir mechanischen Vorschub. Bestiickungshéhe 4,2 mm.

Anwendung

Zum Vor- und Fertigfrdsen mit hohen Vorschiiben von Span- und MDF-Platten, mit oder ohne Beschichtung, Multiplex,
Schichtstoffen (HPL, CPL, Tespa), OSB auf CNC-Frasmaschinen.

Besonders geeignet fiir OSB.

Einsatzempfehlung:

n =18 000 - 24 000 min"'

v, =5 - 15 m/min (geringe Zustellung bis 20 m/min)
Bei Trennschnitten Vorschub reduzieren.

Zum schragen Eintauchen geeignet.

- Bei Arbeiten mit Giberwiegendem Trennschnittanteil empfehlen wir
- DIANORM-DUO-Fraser @ 20 mm (Nr. 13700 oder 13701, Seite 5.8).
I
| .
|
[sV]
—
! !
i
<
| -
[ |
- D —-
5 1 0 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung
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DIATEC-PRO-DP-Schaftfraser Z2+2 (Z3+3)

14310 mit DP-Einbohrschneide

D L L L Schaft
2 4 1 Bestellnummer
mm mm mm mm mm p.St.
12 24 8 70 12 x 40 14310-9-12242-R o
12 28 75 75 16x40m.E.M6 14310-9-12283-R o
i 16 42 8 100 16x50m.E.M6 14310-9-16423-R o
| § 18 28 8 93 25x55m.E.M 8 14310-9-18286-R o
i & 18 35 8 105 25x55m.E.M 8 14310-9-18356-R o
’ 18 42 9 110 25x55m.E.M 8 14310-9-18426-R o
RO ' [ 20 42 8 110 25x55m.E.M 8 14310-9-20426-R o
\_\\ ‘ 25 42 8 110 25x55m.E.M 8 14310-9-25426-R o
% A\
; \ Ausfiihrung
| L Tragkorper fur hohe Beanspruchung (¢ 12 mm und @ 16 mm aus Schwermetall, andere Abmessungen aus Stahl).
| [... Schneidenaufteilung Z2+2 auf 4 Fligel, Z3+3 (bei D= 25 mm) auf 6 Fliigel mit DP-Einbohrschneide. GroRe,
wendelférmige Spanrdume. Alle Schneiden mit polierter Spanflache. Rechtslauf. Fir mechanischen Vorschub.
‘ Bestiickungshohe D 12/16 mm = 3,0 mm, ab D 18 mm =4,5 mm.
I
! Anwendung
| Fur hohe Vorschiibe und hohe Standwege beim Nuten, Fiigen, Falzen, Formatieren von allen gangigen
o } Holzwerkstoffen. Besonders geeignet fiir Nesting - Bearbeitungen in Span- oder MDF Platten mit oder ohne
d Beschichtung ab einer Dicke von 8 mm.
e Besonders hohe Standwege
e Grosse Spanrdaume fiir hervorragende Spanabfur
(8]
—
i
R Einsatzempfehlung:
* |
—D~— Drehzahl 18000 n (min")
Zustell 72+2 Z3+3
Werkstiickstoff a“if‘n;‘nng @12mm | @16mm | O 18u.20 mm @ 25 mm
5=
Vorschub vi (m/min)
Sran it Fligen 4 mm 22 22 22 28
panp Vollschnitt 15 15 15 20
MDE Fligen 4 mm 20 20 20 25
Vollschnitt 12 12 12 15
. Fligen 3 mm 8 10 10 15
Multiplex =
P Vollschnitt 5 5 5 8
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 5 1 1
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DP-Schaftfraser Z2+2 fiir Massivholz

15530

Bestellnummer

25 55 8,0 125 25x55m.E.M 8 15530-9-25556-R e

Ausfiihrung

Tragkorper fir hohe Beanspruchung. 4 Spannuten in wendelférmiger Ausfiihrung. DP-Schneiden jeweils paarweise
angeordnet, mit Achswinkel von auen nach innen. Mit DP-Einbohrschneide. GrofRe Nachscharfzone.
Bestiickungshohe 4,5 mm.

Fir mechanischen Vorschub. Rechtslauf.

Anwendung
Fir hohe Vorschiibe und hohe Standwege beim Fligen, Falzen und Formatieren von Weich-, Hart- und Exotenhdlzern.

Einsatzempfehlung:

n =18 000 - 24 000 min"'

v, =5 - 15 m/min

Bei Trennschnitten Vorschub reduzieren.
Zum schragen Eintauchen geeignet.

DP-Schaftfraser Z2 Wendelform

Schaft

Bestellnummer

16 25 6,5 95 20x55m.E.M 8 15540-9-16255-R e

Ausfiihrung

Tragkérper fir hohe Beanspruchung, 2 Spannuten in wendelférmiger Ausfiihrung, voll bestuickt, mit DP-
Einbohrschneide. Alle Schneiden mit polierter Spanflache. Mehrmals nachscharfbar.
Bestiickungshéhe 3 mm.

Fir mechanischen Vorschub. Rechtslauf.

Anwendung

Fir hohe Standwege beim Nuten, Fiigen, Falzen, Formatieren von Hart- und Exotenhélzern, Multiplex.
Besonders geeignet fiir Nesting-Bearbeitung in Multiplex.

GroBe Spanraume, hohe Steifigkeit.

Einsatzempfehlung:
n =18 000 - 35 000 min"'
v; =5 - 15 m/min, abhéngig von der Materialdicke

5.12

VE = Verpackungseinheit

@ Serienfertigung
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DIAMATIC-DP-Schaftfraser Z3 Wendelform

— 15551 Spanauswurf nach unten
— S —— v L, L, L el Bestellnummer 2
mm mm mm mm mm p.St.
g%]] 12,7 28 7,0 80 12 x 45 15551-9-12701-L o
12,7 28 7,0 80 12x 45 15551-9-12701-R o
12,7 28 7,0 80 12,7 (%") x 45 15551-9-12728-R o
: 16 25 7,5 100 20x55m.E.M 8 15551-9-16255-R o
‘ 16 35 7,5 110 20x55m.E.M 8 15551-9-16355-L o
I 16 35 7,5 110 20x55m.E.M8 15551-9-16355-R o
‘ 20 28 7,0 110 25x60m.E.M 8 15551-9-20286-R o
| 20 38 7,0 120 25x60m.E.M8 15551-9-20386-L o
‘ 20 38 7,0 120 25x60m.E.M 8 15551-9-20386-R o
i 20 48 7,0 125 20x55m.E.M 8 15551-9-20485-R o
BiE 13552 ‘ 20 48 7.0 130 25x60m.E.M8 15551-9-20486-L ®
_ 20 48 7,0 130 25x60m.E.M 8 15551-9-20486-R o
—S— 3 | 25 28 8,5 110 25x60m.E.M 8 15551-9-25286-L o
Wy ‘ 25 28 8,5 110 25x60m.E.M 8 15551-9-25286-R o
[[E% : - 25 38 8,5 120 25x60m.E.M 8 15551-9-25386-L o
‘ 25 48 8,5 130 25x60m.E.M 8 15551-9-25486-L o
i I 25 48 8,5 130 25x60m.E.M 8 15551-9-25486-R o
| A
‘ ‘ 15553 Spanauswurf nach oben
! |
‘ J D L, L, L, Schaft 5 €
‘ 7 mm mm mm mm mm estelinummer p.St.
i i == 16 35 29,0 110 20x55m.E. M8 15553-9-16355-R @
; 20 28 17,5 110 25x60m.E.M8 15553-9-20286-R o
20 38 29,0 120 25X60m.E.M8 15553-9-20386-R o
- 20 48 40,0 125 25x60m.E.M8 15553-9-20486-R o
‘ 25 38 29,0 120 25x60m.E.M 8 15553-9-25386-L o
! T a 25 38 29,0 120 25x60m.E.M 8 15553-9-25386-R o
‘ i 25 48 40,0 130 25x60m.E.M 8 15553-9-25486-R o
/]
) Ausfiihrung
—D— Tragkorper fir hohe Beanspruchung, 3 Spannuten in wendelférmiger Ausfiihrung, mit DP-Einbohrschneide. Zum
schragen Eintauchen geeignet. Alle Schneiden mit polierter Spanflache. GroRe Nachscharfzone. Fiir mechanischen
Vorschub.
Bestiickungshoéhe D 12,7/16 mm = 3,0 mm, D 20/25 mm = 4,5 mm
Nr. 15551: Spanauswurf nach unten (negativer Drall). Unterstiitzt die Spannung bei kleineren Werkstticken.
Nr. 15553: Spanauswurf nach oben (positiver Drall), fir verbesserte Spaneentsorgung.
Anwendung
Fir hohe Vorschibe und hohe Standwege beim Nuten, Fiigen, Falzen, Formatieren von
Span- und MDF-Platten, roh, kunststoff-, papierbeschichtet oder furniert, OSB auf CNC-Frasmaschinen.
D =12,7/16/20 mm auch fiir Nesting-Bearbeitungen einsetzbar. Bei starker Beanspruchung empfehlen wir jedoch
Nr. 15555 Seite 5.15.
Besonders geeignet fiir Span- oder MDF-Platten, kunststoff-, papierbeschichtet oder furniert.
Fir Massivholzer, Multiplex und Schichtholz empfehlen wir DIANORM-DUO-Fraser Nr. 13701, Seite 5.8 bzw.
Nr. 15540 Seite 5.12. Speziell fir Weich- und Hartholzer Nr. 15530 Seite 5.12.
Einsatzempfehlung:
n =18 000 - 24 000 min-"!
v; =12 - 30 m/min
Bei Trennschnitten, papierbeschichteten oder furnierten Span- und MDF-Platten Vorschub reduzieren.
Bei Spanauswurf nach oben ist auf gute Werkstlickspannung zu achten.
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 5 1 3
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DIAMATIC-PLUS-DP-Schaftfraser Z3

19-38\

0,3-5,3

L4

|

NU  —

15552

Bestellnummer

18 45 9 120 25x60m.EM8 15552-9-18456-L e

18 45 9 120 25x60m.EM 8 15552-9-18456-R e

25 45 9 120 25x60m.EM8 15552-9-25456-L o

25 45 9 120 25x60m.EM8 15552-9-25456-R @
Ausfiihrung

Tragkorper fiir hohe Beanspruchung, 3 Spannuten in Wendelform mit DP-Einbohrschneide.

Zum schragen Eintauchen geeignet. Alle Schneiden mit polierter Spanflache.

Grol3e Z3-Bereiche zum Bearbeiten aller Standardplattenstarken. GroRe Nachscharfzone.

Mit magnetischer Werkzeugbegleitkarte zur erleichterten Einstellung der Z-MaRe. Fiir mechanischen Vorschub.
Bestiickungshohe 4,5 mm.

Geschmacksmuster geschiitzt.

Anwendung
Fir héchste Vorschiibe und hohe Standwege beim Nuten, Fugen, Falzen, Formatieren aller gangigen Holzwerkstoffe.
Durch groRRe Z3-Bereiche ist ein oszillierendes Frasen méglich.

Einsatzempfehlung:
n =18 000 - 24 000 min"'
Vv; =10 - 18 m/min (max. 30 m/min)

Abhangig vom Werkstlckstoff muss die optimale Vorschubgeschwindigkeit und Drehzahl innerhalb des angegebenen
Bereichs ermittelt werden.

o Vielféltiger Einsatz

e Optimiert fiir Standardplattenstarken

o |[deale Z3-Ausnutzung durch die magnetische Werkzeugbegleitkarte
o GroRe Z3-Bereiche

5.14

VE = Verpackungseinheit

@ Serienfertigung
O solange Vorrat



DIAMATIC-DP-Schaftfraser Z3 Wendelform

15555 Hochleistungs-Ausflihrung

B D L, L L, Schaft B €

L mm mm mm mm mm el Ly p.St.
il 12 22 7 75 12x 45 15555-9-12222-R o
I 12,7 28 7 85 12 x 45 15555-9-12701-R o
12,7 28 7 85 12,7 x 45 15555-9-12728-R o
16 21 6,5 85 20x55m.E.M 8 15555-9-16215-R o
16 29 6,5 100 20x55m.E.M 8 15555-9-16295-R o
| 58 18 52 13 130 20x64 m.E.M8 15555-9-18525-R o

(0 |
Ausfiihrung

Tragkorper aus Schwermetall fir héchste Beanspruchung. 3 Spannuten in Wendelform mit DP-Einbohrschneide. Zum
schragen Eintauchen geeignet. Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub.
Bestiickungshéhe D 12/12,7 mm = 3 mm, D 16/18 mm = 4,5 mm.

Anwendung
Fir héchste Vorschiibe und hohe Standwege beim Nuten, Fligen, Falzen, Formatieren von Span- und MDF-Platten,
roh, kunststoff-, papierbeschichtet oder furniert, Multiplex, OSB auf CNC-Frasmaschinen.

Besonders geeignet fiir Nesting-Bearbeitung in Span- oder MDF-Platten, roh oder beschichtet.

Fir Sperrholz oder Multiplex Z = 2 Nr. 15540 (Seite 5.12) verwenden.

Fur bis zu 30% hohere Vorschiibe und von der Tabelle abweichenden Standardmaterialstarken Nr. 13750 (Seite 5.9)
verwenden.

Einsatzempfehlung:
n =18 000 - 35 000 min™’!
v; = 15 - 35 m/min (abhéngig von Art und Dicke des Werkstlcks)

Lo
lw)

L, [ Plattenstéarken h =

! 12 22  16-20 mm

. 12,7 | 28 | 16 - 19 mm /28,5 - 26,5 mm
— D — 16 21 | 16 -20 mm

16 29 | 19-21,5mm/25 - 26,5 mm

Ly

18 52 | zB.3x16 mm

DIAMATIC-TOP-DP-Schaftfraser Z4 Wendelform

15556

: 1B D L L L Schaft €
; 2 a ! Bestellnummer
g mm mm mm mm mm p.St.
- S — 16 21 12,7 85 20x55m.E.M8 15556-9-16215-R o
Ausfiihrung

Tragkorper aus Schwermetall fiir héchste Beanspruchung. 4 Spannuten in Wendelform mit DP-Einbohrschneide.
Spiralteil Uberwiegend positiv furr verbesserten Spantransport.

Alle Schneiden mit polierter Spanflache.

Zum schragen Eintauchen geeignet. Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub.

Bestiickungshéhe 3 mm.

Anwendung
Fir héchste Vorschiibe beim Bearbeiten aller gangigen Plattenwerkstoffe auf CNC-Frasmaschinen.

Besonders geeignet fiir Nesting-Bearbeitung
in 16 mm und 19 mm Span- oder MDF Platten, roh oder beschichtet.
Beim Nesten von Kleinteilen @ 12 mm, Z3 Nr.15555 bevorzugen.

Einsatzempfehlung:
n =24 000 min"'
Vv; = 20 - 45 m/min (abhéngig von Art und Dicke des Werkstlcks)

|
|

el
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MEGASPEED-DP-Schaftfraser Z4+2+4

fur hochste Vorschiibe

L4

N

N
N

N
N~

il

T —

15600

Bestellnummer

50 22 12,5 10-19 85 25x60m.E.M8 15600-9-50226-R

50 28 12,0 16 -25 90 25x60m.E.M 8 15600-9-50286-R e

50 48 25,0 25-45 110 25x60m.E.M 8 15600-9-50486-R o
Ausfiihrung

Stabiler Tragkdrper mit wendelférmig angeordneten Schneiden, von auen nach innen ziehend. Stirnseitig schneidend
fur Falzarbeiten. Jeweils 4 Schneiden im Bereich der Deckschicht und 2 Schneiden im Innenbereich (Mittellage).

Alle Schneiden mit polierter Spanflache. Grofte Nachschéarfzone.

Bestiickungshohe: 4,5 mm

Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub.

Anwendung
Fir hochste Vorschiibe beim Fugen, Falzen, Formatieren von Holz- und Plattenwerkstoffen unterschiedlichster
Zusammensetzung.

e Gute Kantenqualitit an Ober- und Unterseite durch groRe Neigungswinkel
e Hochste Vorschiibe (bis 35 m/min.) durch Z = 4 im AuBenbereich

e Geringe Staubbildung in der Mittellage durch Z = 2

o Hohe Schnittgeschwindigkeit durch groRen Flugkreisdurchmesser

Einsatzempfehlung:
n =18 000 - 24 000 min"'
V; = bis 35 m/min

5.16

VE = Verpackungseinheit
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GIGASPEED-DP-Schaftfraser

15700 z1
v L, L, Ly Dzl Bestellnummer 2
mm mm mm mm mm p.St.
18 48 6 110 20 x 50 m. E. M8 15700-9-18485-R o
25 28 6,5 95 25x55m.E.M 8 15700-9-25286-R o
Ausfiihrung
Tragkorper fir hohe Beanspruchungen, mit 3 Spannuten in wendelférmiger Ausfihrung mit DP-Einbohrschneide.
Zum schragen Eintauchen geeignet. Schneiden auf 3 Fliigeln versetzt mit extremem Achswinkel.
Rechtslauf. Fir mechanischen Vorschub.
Bestiickungshohe 4,5 mm.
— S — D18 mmZ=1+EBS,D25mm Z = 1+1
g% Anwendung
Zum Nuten, Falzen und Frasen von Ausschnitten oder Konturen von Plattenwerkstoffen in unterschiedlichster
| Zusammensetzung. Achswinkel ausgelegt fur eine optimale Mischung aus Standzeit und Bearbeitungsqualitat.
! Einsatzempfehlung:
| n =15 000 - 24 000 min™'
I
! Werkstickstoff Fugen
| Spanplatte Vg=5 -15 m/min
: beschichtet ag=0,5-10 mm
- [ :
-~ I MDF-beschichtet vg=5 -15 m/min
Sperrholz, Massivholz weich | ag=0,5-10 mm
i =
! Multiplex vi=4 -10 m/min
| ‘ Massivholz, hart 2e=0,5- 8 mm
! ae= seitliche Zustellung
| N
|
N
| <
I\ fl —l
1
b * 15700 22
. D L L, Ly Schaft Bestellnummer €
§ mm mm mm mm mm p.St.
‘W 25 48 10 115 25x55m.E.M 8 15700-9-25486-R o
Ausfiihrung
Tragkorper fur hohe Beanspruchungen, mit 3 Spannuten in wendelférmiger Ausfiihrung. Schneiden auf 3 Fliigeln
versetzt mit extremem Achswinkel. Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub. Bestiickungshohe 4,5 mm.
Anwendung
Zum Nuten, Falzen und Frasen von Ausschnitten oder Konturen von Plattenwerkstoffen in unterschiedlichster
Zusammensetzung. Achswinkel ausgelegt fur eine optimale Mischung aus Standzeit und Bearbeitungsqualitat.
Einsatzempfehlung:
n =18 000 - 35 000 min"'
v; =5 - 15 m/min, abhéngig von Zustellung und Werksttickstoff
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 5 1 7
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GIGASPEED-TRIO-DP-Schaftfraser Z3

fur hochste Vorschiibe

15700

Bestellnummer

80 32 16 90 25x55m.E.M 8 15700-9-80326-R
80 81,5 42,5 145 25x55m.E.M 8 15700-9-80856-R e
Ausfiihrung

Stabiler Tragkérper mit wendelférmig symmetrisch angeordneten Schneiden, von aufien nach innen ziehend.
Intelligente Schneidenanordnung mit einer liickenlos echten Z3-Bestiickung. Ohne stérenden Z6-Bereiche im

Uberschnitt.

"JSO-Tip-Protector” (Geschmacksmuster geschiitzt) zum Schutz der Schneidkanten gegeniiber auftretendem

Spaneflug.

Alle Schneiden mit polierter Spanflache. Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub.

GroRe Nachscharfzone. Bestiickungshéhe: 4 mm

Anwendung

Fir hochste Vorschiibe beim Fiigen von Plattenwerkstoffen in unterschiedlichster Zusammensetzung, von Hart- und

Weichholz sowie verschiedenen Kunststoffen.

Besonders geeignet fir die Bearbeitung von Stirnholz und kritischen Beschichtungen.

Einsatzempfehlung:
Ninax. = 16 000 min~' (D 80 x 32 mm)
Nnax. = 15 000 min* (D 80 x 81,5 mm)

o Liickenlos echte Z3-Bestiickung

o GroRerer Neigungswinkel als bei vergleichbaren Werkzeugen (z.B. JSO Megaspeed)
o Hohe Schnittgeschwindigkeit durch groBen Flugkreisdurchmesser

e JSO "Tip Protector”

e Optimierte Schneidenaufteilung fiir weniger Uberschnittmarkierungen

o Perfekte Kantenqualitat

Werkstlickstoff Flgen
Spanplatte Vi = 10 - 60 m/min
beschichtet ae=0,5-15mm

MDF-beschichtet
Sperrholz, Massivholz weich

Vi = 10 - 45 m/min
ae=0,5-15mm

Multiplex
Massivholz, hart

vg=10-45 m/min
ae=0,5-10mm

ae= seitliche Zustellung

5.18

VE = Verpackungseinheit
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GIGASPEED-PARTICLE-DP-Schaftfraser Z3

L1

)

15750

D L, L L, Schaft B €
estellnummer

mm mm mm mm mm p.St.

80 25 13 85 25x55m.E.M 8 15750-9-80256-R o

Ausfiihrung

Stabiler Tragkérper mit wendelférmig angeordneten Schneiden. Grosser Achswinkel im Bereich der Deckschicht
garantiert eine hohe Frasqualitat.

JSO-Tip-Protector (Geschmacksmuster geschiitzt) zum Schutz der Schneidkanten gegeniiber auftretenden Spéaneflug.
Alle Schneiden mit polierter Spanflache. Rechtslauf. Fir mechanischen Vorschub.

GroRe Nachscharfzone. Bestiickungshéhe 4,5 mm

Anwendung
Fir héchste Vorschiibe beim Fligen speziell von Spanplatten 16 - 22 mm.

Einsatzempfehlung:
n = 12000 - 18 000 min-'

Werkstlickstoff Flgen

Spanplatte
beschichtet

ae= seitliche Zustellung

Vg = 10 - 60 m/min
ag=0,5-15mm

VE = Verpackungseinheit
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FOURCUT-DP-Schruppfraser Z2
17030

mit DP-Wendemessern (GBM)

E1m rl;fm h14m :m AS i?:aﬁ Bestellnummer p.St€.
25 40* 12,6 120 7+1 25x55m.E.M 8 17030-9-25406-R e
25 54* 13,9 120 10 20x55m.E.M 8 17030-9-25505-R o
25 54* 13,9 120 10 25x55m.E.M 8 17030-9-25506-R o

AS = Anzahl Schneiden (Messer)
* Die letzten 4 bzw. 5 mm an der Schaftseite sind einschneidig (Z1).

Ausfiihrung

Stabiler Tragkdrper mit 4- bzw. 2-seitigen, bombierten DP-Wendemessern, spiralférmig angeordnet. Hochgenaue und
sichere Messerbefestigung durch Sonderschrauben mit Passbund. Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub.

Anwendung

Zum Fugen und Formatieren von Holz- und Plattenwerkstoffen unterschiedlichster Zusammensetzung auf CNC-
Maschinen.

Ausflihrung AS 7+1 speziell fur die Falzbearbeitung. Hohe Zerspanungsleistung und optimaler Spanauswurf durch
spiralférmige Messeranordnung. Zum schragen Eintauchen geeignet.

Kombinierter Einsatz von DP- und HW-Messern moglich (s. Seite 4.9).

Einsatzempfehlung:
n =18 000 - 24 000 min"'
V=8 - 15 m/min.

Besondere Vorteile:

Torx-Schraubendreher

T15, Griffschliissel

39077-0-04015-2

1

i e DP-Wendemesser mit 4 Standzeiten
) e DP-Falzmesser mit 2 Standzeiten fiir 90° Falz
‘ e Einfaches Wechseln oder Wenden der Schneidteile bei Beschadigung oder Abstumpfung
t{ |
‘O 5 A Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St
)
|O ! DP-Wendemesser 9,8 x 9,8 x 2,0 mm, 4-seitig, bombiert 72014-9-09800-0 1
a5 ‘ Torx-Spezialschraube M 4 x 6, T15, mit Passbund, fir D = 20 mm 39081-0-04006-R 10
0 | Lr DP-Wendemesser 14 x 9,8 x 2,0 mm, 2-seitig, bombiert, 90° Ecke 72014-9-14980-0 1
TP —: Torx-Spezialschraube M 4 x 7, T15, mit Passbund, fir D = 25 mm 39081-0-04070-R 10

B S
R
AR N
T W o
Nr. 17030
Z=2 AST7+1
N
-
T\
o i
-
|

5.20

VE = Verpackungseinheit
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FOURCUT-DP-Planfraser mit DP-Wendemesser (GBM)

17525 73 positiv

[Sj——
D,/D, L, Ly Schaft Bestellnummer €
mm mm mm mm p.St.
| 82/80 8 80 25x55m.E.M8  17525-9-80006-R e
|
; 17525 Z6 negativ
i D, L, Ly Schaft Bestellnummer €
’ ~ mm mm mm mm p.St.
i - 150 8 90 25x55m.E.M8  17525-9-15006-R e
——— Ausfiihrung
Tragkorper aus hoch legiertem Stahl mit 3 bzw. 6 DP-Wendemessern mit je 4 Schneidfasen. Messer in Sonderform
i (FourCut-System) mit Eckenradius fiir verringerte Bruchgefahr und erhéhte Standzeit.
l = Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub.
—\ @ I g
‘ I

Anwendung
Z3: Positiver Achswinkel. Zum Planfrasen von Arbeitstischen aller gdngigen Plattenwerkstoffen sowie Massivholz auf
CNC-Maschinen. Auch geeignet fiir die Zerspanung von Thermoplasten und Duromeren.

D1 Z3 pos.

Einsatzempfehlung:
n_., =14 000 min

v; =10 - 20 m/min.
Z6: Negativer Achswinkel. Speziell zum Planfrasen von Schonerplatten (Verschleiplatten) auf Nesting-Anlagen.

Einsatzempfehlung:
n__ =9 000 min"

)
|

|

|

[

|

v; = 12 - 30 m/min.

DP-Wendemesser austauschbar gegen HW-Messer ( s.Seite 4.19 )

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St.

DP-Wendemesser 9,8 x 9,8 x 2,0 mm, 4-seitig, bombiert 72014-9-09800-0 1
Torx-Spezialschraube M4 x 7, T15, mit Passbund 39081-0-04070-R 10
Torx-Schraubendreher T15, Griffschlissel 39077-0-04015-2 1

L4
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DP-Fugefraser

41 650 Dianova Z2

o L, Ly AlE g Maschine Bestellnummer =
mm mm mm mm mm p.St.
Schneidenanordnung asymmetrisch, Nabenpos. 3

70 48 9,5 41 30 DKN HolzHer Aggr. 1801  41650-9-07048-R e

70 48 9,5 41 30 DKN HolzHer Aggr. 1801  41650-9-07048-L e

70 64 9,5 39,5 30 DKN HolzHer Aggr. 1801  41650-9-07064-R e

70 64 9,5 39,5 30 DKN HolzHer Aggr. 1801  41650-9-07064-L e

41 650 Dianova Z3

Maschine Bestellnummer

Schneidenanordnung asymmetrisch, Nabenpos. 1

85 43 9,5 45 30 DKN Ott 41650-9-08543-R e
85 43 9,5 45 30 DKN Ott 41650-9-08543-L o
100 34 9,5 36 30 DKN IMA, Brandt 41650-9-10034-R o
100 34 9,5 36 30 DKN IMA, Brandt 41650-9-10034-L e
Schneidenanordnung asymmetrisch, Nabenpos. 3
100 48 9,5 41 30 DKN IMA, Brandt, SCM 41650-9-10048-R e
100 48 9,5 41 30 DKN IMA, Brandt, SCM 41650-9-10048-L o
100 63 9,5 41 30 DKN IMA, Brandt, SCM 41650-9-10063-R o
100 63 9,5 41 30 DKN IMA, Brandt, SCM 41650-9-10063-L
Schneidenanordnung ballig symmetrisch, Nabenpos. 2
W 125 43 - 41 30DKN  Homag, Biesse 41650-9-12543-0
Q w 125 63 - 41 30 DKN Homag, Biesse 41650-9-12563-0 ®

%wﬁ& Q 41550 Dianorm 24 - 40° Achswinkel

J D L, L, NI @ Maschine Bestellnummer
mm mm mm mm mm p.St.

Schneidenanordnung asymmetrisch, Nabenpos. 2

125 43 10 40 30 DKN Homag, IMA, Biesse 41550-9-12543-R e

125 43 10 40 30 DKN Homag, IMA, Biesse 41550-9-12543-L e

125 63 10 40 30 DKN Homag, IMA, Biesse 41550-9-12563-R e

NP1 125 63 10 40 30 DKN Homag, IMA, Biesse 41550-9-12563-L e
Ausfiihrung

Tragkoérper fir hohe Beanspruchung mit drallférmig angeordneten Schneidenreihen. Schutz der Schneidkanten

gegenuber Spaneflug durch den vorgeschalteten JSO-Tip-Protector (Geschmacksmuster geschutzt). Alle Schneiden mit
NP2 polierter Spanflache. Flir mechanischen Vorschub.

Bestiickungshéhe 3 mm (41650) und 6 mm (41550).

Die symmetrische Ausfiihrung kann durch Wenden im Rechts- und Linkslauf eingesetzt werden. Ballige Ausfiihrung.

Die asymmetrische Variante ist gerade ausgefhrt.

| ND - =ND-

Anwendung

Zum ausrissfreien Fiigen aller gangigen Plattenwerkstoffe im Gleich- und Gegenlauf auf
Kantenbearbeitungsmaschinen.

Axiale Positionierung der symmetrischen Variante mittig zur Schnittbreite (L2).

;

Schneidenanordnung: Einsatzempfehlung:

asymmetrisch symmetrisch
. D [mm] N opt, [Min™]
70 18 000
85 17 000
100 16 000
125 9 000
5 22 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung
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FOURCUT-DP-Ziernutfraser Z1 mit DP-Wendemesser (GBM)

L

L3

92°7
o]

17600

D L L Schaft €
3 1 Bestellnummer
mm mm mm mm p.St.
12,9 5,6 65 8 x40 17600-9-12900-R o
12,9 5,6 65 12 x40 17600-9-12902-R o
Ausfiihrung

Vergliteter Tragkorper mit einem 4-seitig profilierten DP-Wendemesser. Ziehender Schnitt von auRen nach innen.
Rechtslauf. Fiir Hand- und mechanischen Vorschub.

Anwendung
Zum Frasen von Ziernuten, Schriften, Anfasen von Kanten.
Besonders geeignet zum Ausspitzen von Rahmentiiren bei der Fertigung von Mé&belfronten.

n,., =18 000 min-!

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St.
DP-Ziernut-Wendem. 9,8 x 9,8 x 2 mm, 4-seitig 72014-9-09800-4 1
Torx-Spezialschraube M4 x 7, T15, mit Passbund 39081-0-04070-R 10
Torx-Schraubendreher T15, Griffschliissel 39077-0-04015-2 1

™

s 92N 7
|
|

VE = Verpackungseinheit
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Spannwerkzeuge fur
CNC-Maschinen







CNC-Universal-Bohrfutter

N7 &

T

Q.

O

21030

Schaft Q?U rl;?m l:qm E‘lm dmm Bestellnummer

fiir Weeke, Maka, Reichenbacher etc.

SK 30 1 30 90 50 1-13 21030-0-13002-0 e
fiir Biesse ab 9/92, Masterwood (HSD-Motoren)

SK 30 4 30 90 50 1-13 21030-0-13002-4 o
fiir Alberti, Masterwood (Colombo-Motoren)

SK 30 5 30 90 50 1-13 21030-0-13002-5 o
fiir Homag, Biesse, SCM, HolzHer, Weeke, IMA etc.

HSK-F 63 - 32 104 - 97 50 1-13 21030-0-13063-0 o
HSK-F 63 - 32 106-102 57 3-16 21030-0-16063-0 o

" AB = Anzugsbolzen (Abbildungen auf Seite 6.8)

Lieferung mit Spannschliissel und Anzugsbolzen.

Passende Montagevorrichtung auf den Seiten 6.5 und 6.3.

Ausfiihrung

p.St.

Prézisons-Ausfiihrung mit hoher Rundlaufgenauigkeit (s. Abb.), feingewuchtet. Gehartete Spannbacken mit speziellem

Schutz gegen Eindringen von Spanen und Schmutz. Stufenlos verstellbarer Spannbereich von 1-13 bzw. 3-16 mm.

Sehr hohes Haltemoment und drehrichtungsunabhangige Spannsicherheit.

Fir Rechts- und Linkslauf verwendbar.
Gewuchtet fir Drehzahlen bis n = 25 000 min-'

Anwendung
Zum sicheren Spannen von Bohrerschéften im Bereich

von 1-13 bzw. 3-16 mm, auf CNC-Oberfrasen mit

automatischem Werkzeugwechsel. Auch fiir leichte Frasarbeiten geeignet, wie z.B. Nuten.

Zubehor | Ersatzteile

Quergriffschliissel SW 6

Erhohte Rundlauf-
genauigkeit

Bestellnummer VE
39140-0-00601-0 1

max0.02mm Mindest-Einspannlénge = 20 mm

min. 20

35

gl
i

Schafte mit Spannflache

Position geman
Zeichnung beachten !

Spannflache muB
zwischen den
Klemmbacken liegen.

€p.St.

VE = Verpackungseinheit
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Montagevorrichtung fiir Spannzangenfutter, Fridorne u. PREZISO-Turbine

1NN\

21172 Neue Ausfuhrung

d

mm
40

50
63,5
49

46

63

85
98/63

Ausfiihrung

Ausflihrung
HSK-E 40

SK 30/HSK-F 50 /HSK-E 50/HSK-E 40

SK 40/BT 40

SK 30 m. Zahnkranz (SCM/Morbidelli)
ISO 30 (CMS)/BT 30

HSK-F 63/HSK-E 63

HSK 85 W (Weinig)

Preziso Turbine/HSK-F 63

Bestellnummer

21172-0-00101-0
21172-0-00102-0
21172-0-00103-0
21172-0-00104-0
21172-0-00105-0
21172-0-00106-0
21172-0-00108-0
21172-0-00109-0

2-teilige Klemmbacken aus hochwertigem Leichtmetall, montiert auf stabilen Sockel in offener U-Form.

Leichtes und absolut sicheres Spannen der Spannfutter, Aufnahmedorne oder der PREZISO-Turbine durch
Schnellspannhebel. Einfachste Bedienung, geringer Kraftaufwand. Gleicher Sockel fiir alle Klemmbacken.

Anwendung

Zum sicheren Montieren und Einstellen von Schaftwerkzeugen oder Werkzeugsatzen in Spannfuttern oder auf

Frasdornen.

Durch offene Bauart besonders geeignet fiir "Uberkopfmontage". Integrierte Dampfungsmatte im SockelfuR.
Besonders empfohlen fiir die Montage der JSO PREZISO Absaugturbine .

Zubehor | Ersatzteile

Klemmbacken mit Hebel
Klemmbacken mit Hebel
Klemmbacken mit Hebel
Klemmbacken mit Hebel
Klemmbacken mit Hebel
Klemmbacken mit Hebel
Klemmbacken mit Hebel
Klemmbacken mit Hebel
Sockel

d =40 mm

d =50 mm

d =63,5mm

d =49 mm

d =46 mm

d =63 mm

d=85mm

d = 98 mm (Preziso Turbine) / d= 63 mm (HSK-F 63)

o7

N

Bestellnummer

21172-0-10001-0
21172-0-10002-0
21172-0-10003-0
21172-0-10004-0
21172-0-10005-0
21172-0-10006-0
21172-0-10008-0
21172-0-10009-0
21172-0-20100-0

VE

A A A A A A A a

p.St.

€p.St.

6.2

VE = Verpackungseinheit
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Montagevorrichtung

fiir Spannzangenfutter und Frasdorne

21172

g Ausfiihrung Bestellnummer 2
mm p.St.
40 HSK-E 40 21172-0-00001-0 e
\ 50 SK 30/HSK-F 50 /HSK-E 50/HSK-E 40 21172-0-00002-0 e
! 63,5 SK 40/BT 40 21172-0-00003-0
49 SK 30 m. Zahnkranz (SCM/Morbidelli) 21172-0-00004-0 e
46 1ISO 30 (CMS)/BT 30 21172-0-00005-0 e
63 HSK-F 63/HSK-E 63 21172-0-00006-0 o
85 HSK 85 W (Weinig) 21172-0-00008-0 e
|/ 98/63 Preziso Turbine/HSK-F 63 21172-0-00009-0 e
Ausfiihrung
2-teilige Klemmbacken aus hochwertigem Leichtmetall, montiert auf stabilem Sockel. Leichtes und absolut sicheres
Spannen der Spannfutter oder Aufnahmedorne durch Schnellspannhebel. Einfachste Bedienung, geringer
p Kraftaufwand. Gleicher Sockel fiir alle Klemmbacken.
Anwendung
Zum sicheren Montieren und Einstellen von Schaftwerkzeugen oder Werkzeugsétzen in Spannfuttern oder auf
Frasdornen.
Passend fiir alle Fabrikate und Ausfiihrungen von Spannfuttern oder Aufnahmedornen mit den obigen
Schiften.
Passende Messvorrichtung fur Langen- und Durchmessermessung siehe Seite 6.4.
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St.
Klemmbacken mit Hebel d =40 mm 21172-0-10001-0 1
i Klemmbacken mit Hebel d =50 mm 21172-0-10002-0 1
- —;I» B [ Klemmbacken mit Hebel d=63,5mm 21172-0-10003-0 1
. — Klemmbacken mit Hebel d =49 mm 21172-0-10004-0 1
i ’ Klemmbacken mit Hebel d =46 mm 21172-0-10005-0 1
i | Klemmbacken mit Hebel d =63 mm 21172-0-10006-0 1
! ! Klemmbacken mit Hebel d=85mm 21172-0-10008-0 1
i | Klemmbacken mit Hebel d =98 mm (Preziso Turbine) / d= 63 mm (HSK-F 63) 21172-0-10009-0 1
i i Sockel 21172-0-20000-0 1
Ll | i
Zum Spannen von Bohr- oder Frasaggregaten verschiedenster Art kbnnen auf Wunsch (gegen Mehrpreis) zuséatzliche
Bohrungen oder Aussparungen angebracht werden.
Im Auftragsfall bitten wir um eine genau Skizze oder Zeichnung, evtl. auch Einsendung des Aggregats.
Beispiel:
X |-
Klemmbacke
X
| Schnellspannhebel
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 6 3
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DIGITEC-Messsystem

zu Montagevorrichtung Nr. 21172

21175 cBwm

|
E Type E{Fﬁx gﬁx Bestellnummer p.St€.
‘ v Type LM 135 mit Montagevorrichtung Nr. 21172
i LM 135 135 270 21175-0-13500-M e
LM 205 205 270 21175-0-20500-M e
LDM 205* 100 270 21175-0-00000-M e
! ohne Montagevorrichtung Nr. 21172
L 135 135 270 21175-0-13500-0 e
L 205 205 270 21175-0-20500-0 e
D 205* 100 270 21175-0-10500-0 o

Ausfiihrung

Anwendung

Zusatzkosten).

Type LM 205

* inkl. Kalibrierdorn LD
L = Langenmessung, D = Durchmessermessung, M = Montagevorrichtung

Mit Klemmprofil zum Anbau an Montagevorrichtung Nr. 21172. Prazises Messlineal mit Digitalmessschieber.

In Verbindung mit der Montagevorrichtung Nr. 21172 kann bei ein- oder mehrteiligen Werkzeugen mit Schaftaufnahme
HSK-F 63 oder E das Langenmal A (s. u.) ermittelt werden.
Einfache Referenzmessung Uber eingebaute Schwenkeinrichtung. Zum Anbau an Montagevorrichtung Nr. 21172.
Bei vor 2008 ausgelieferten Vorrichtungen ist der Ausstausch der Klemmbacken erforderlich (gegen geringe

Die Durchmesser-Messeinrichtung D 205 kann schnell und problemlos nachtraglich an den Langenmessschieber (nur
an L/LM 205) angebracht werden (s. Abb. LDM 205).

Zur Referenzmessung (= Werkzeugmittelpunkt) wird der Kalibrierdorn (s. u.) verwendet.
Auch fiir SK 30 lieferbar.

Zur Langenreferenzmessung bei HSK-E/F 50 wird der Distanzring D= 35 mm benétigt.

L Zubehor | Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
Kalibrierdorn LD 63 x 100 mm 21110-0-63100-0 1
Kalibrierdorn L 65/63 x 100 mm 21110-0-63200-0 1
Messbrickenverl. 129 x 8 x 7. mm 21175-0-34102-1 1
Distanzring D =35x 10 mm 21175-0-03010-0 1

Einfacher Anbau an
Montagevorrichtung
u Klemmbacken
Referenzmessung
fur
Léngenmessung\

Type LDM 205

Referenzmessung
fir Durchmesser-
messung Uber
Kalibrierdorn LD

VE = Verpackungseinheit
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Montagevorrichtung fir Spannzangenfutter und Friasdorne

211 62 Rollenspann-System

d Ausflihrung Bestellnummer 2

mm p.St.

63 HSK-F 63/HSK-E 63 21162-0-00063-0 e
Ausfithrung

Stabile, 1-teilige Ausfiihrung mit bedienerfreundlichem Rollenspann-System. Sockel mit Befestigungsbohrungen fiir
die Tischmontage.

Anwendung
Zum werkzeuglosen einfachen und schnellen Montieren, Demontieren und Einstellen von Schaftwerkzeugen oder
Werkzeugsatzen in Spannfuttern oder auf Frasdornen mit HSK-F63 / HSK-E63.

1=

Spannzangenfutter mit Zylinderschaft 25 x 55 mm

21044

0 5 il i Bestellnummer 2
mm mm zangen Nr. p.St.
43 103 21046 (bis 16 mm) 21044-0-00002-R o
Ausfiihrung

Grundkorper in Prazisionsausfiihrung, gehartet, geschliffen, feingewuchtet.
Die kugelgelagerte Spannmutter bringt hohe Spannkraft, schont Spannzange und Innenkonus des Futters und
ermdglicht leichten Ein- und Ausbau der Spannzange.

Anwendung
Zum Spannen von Schaftwerkzeugen mit Zylinderschaft auf Oberfrdsen und CNC-Maschinen.
Fir Rechts- und Linkslauf verwendbar.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St
Spannmutter M 30 x 1,5, D = 43 mm, kugelgelagert, rechts 39042-0-00002-R 1
Hakenschlissel 40/42 furM 30 x 1,5 39158-0-40421-0 1
Gabelschlissel SwW 27 39162-0-00027-0 1

Spannzangen Nr. 21046 siehe Seite 6.13
Lieferung ohne Hakenschliissel und Gabelschlissel. Bei Bedarf bitte zusétzlich bestellen.

VE = Verpackungseinheit
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Spannzangenfutter

mit Zylinderschaft 25 x 55 mm

)

Ly

=

Q’W

O

21044 fur BHX

D D L A Schaft €
1 1 Bestellnummer
mm mm mm mm mm p.St.
28 32 75 28,5 25 21044-0-00010-R e
Ausfiihrung

Grundkdérper in Prazisionsausflihrung, gehartet, geschliffen, feingewuchtet. Zur Aufnahmen von Spannzangen
Nr. 21057 (ER16).

Anwendung
Speziell fir den Einsatz auf Weeke-BHX-Maschinen mit Hydrospannsystem. Zum flexiblen und schnellen Spannen
von Werkzeugen mit Schaftdurchmesser @ 6 -10 mm.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
Spannzange ER16 d=6mm,L =27 mm, D=17 mm 21057-0-06000-0 1
Spannzange ER16 d=8mm, L=27 mm, D=17 mm 21057-0-08000-0 1
Spannzange ER16 d =10 mm, L =27 mm, D= 17 mm 21057-0-10000-0 1
Spannmutter BHX M22x1,5 D =28 mm 39041-0-22000-R 1
Gabelschlussel SW 25 (flir Spannmutter) 39162-0-00025-0 1
Gabelschlussel SW 27 (fir Spannfutter) 39162-0-00027-0 1

Spannzangen Nr. 21057 siehe Seite 6.15.

6.6

VE = Verpackungseinheit
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Spannzangenfutter mit Steilkegel SK 30

21042 nach DIN 69871

s Bestellnummer
zangen Nr.

fiir IMA, Maka, Reichenbacher, Stegherr, Weeke, Busellato, Bulleri etc.

SK 30 1 50 50 50 21053 (bis 20 mm)  21042-0-00502-R e
SK 30 1 57 63 50 21054 (bis 25 mm)  21042-0-00572-R e
SK 30 1 70* 60 50 21052 (bis 25 mm)  21042-0-00702-R e
fiir Biesse bis Bj. 9/92

SK 30 3 50 50 50 21053 (bis 20 mm)  21042-0-30502-R e
SK 30 3 57 63 50 21054 (bis 25 mm)  21042-0-30572-R e
SK 30 3 70* 60 50 21052 (bis 25 mm)  21042-0-30702-R e
fiir Biesse ab Bj. 9/92, Masterwood (HSD-Motoren)

SK 30 4 50 50 50 21053 (bis 20 mm)  21042-0-40502-R e
SK 30 4 57 63 50 21054 (bis 25 mm)  21042-0-40572-R e
SK 30 4 70* 60 50 21052 (bis 25 mm)  21042-0-40702-R e
fiir Alberti, Masterwood (Colombo-Motoren)

< SK 30 5 50 50 50 21053 (bis 20 mm)  21042-0-50502-R e

SK 30 5 57 63 50 21054 (bis 25 mm)  21042-0-50572-R e
SK 30 5 70* 60 50 21052 (bis 25 mm)  21042-0-50702-R e
) AB = Anzugsbolzen
* Das EinstellmaR A wird bei eingespanntem Werkzeugschaft unter Verwendung von Spannzangen Nr. 21052
(Spanntoleranz 0,15 mm) gemessen.

Bei Einsatz von Spannzangen Nr. 21046 oder 21048 (Spanntoleranz 0,5 mm) verlangert sich das Mal A um 3 - 4 mm.

D

Ausfiihrung

Grundkorper in Prazisionsausfihrung, gehartet, geschliffen, feingewuchtet. Der Anzugsbolzen wird der jeweiligen
Maschinentype angepasst. Die kugelgelagerte Spannmutter bringt hohe Spannkraft, schont Spannzange und
Innenkonus des Futters und ermdglicht leichten Ein- und Ausbau der Spannzangen.

Fir Rechts- und Linkslauf verwendbar.

Anwendung

Zum Spannen von Schaftwerkzeugen mit Zylinderschaft auf CNC-Maschinen mit automatischen Werkzeugwechsel.
Empfohlene Einspannléngen:

Spannbereich

bis 16 mm = 34 mm

bis 20 mm =44 mm

bis 256 mm =52 mm

jedoch mind. 2 x Schaftdurchmesser
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St
Spannmutter M 40 x 1,5, D = 50 mm, kugelgelagert 39042-0-00040-R 1
Spannmutter M 48 x 2, D = 60 mm, kugelgelagert 39042-0-00003-R 1
Spannmutter M 50 x 1,5, D = 63 mm, kugelgelagert 39042-0-00050-R 1
Hakenschliissel 45/50 fur M 40 x 1,5 39158-0-45500-0 1
Hakenschliissel 58/62 fir M 48 x 2,0u. M50 x 1,5 39158-0-58622-0 1
Gabelschliissel SW 41 fiir SK 30 (auRer A=50) 39162-0-00041-0 1
Gabelschliissel SW 46 fiir SK 40 (auch SK 30 A=50) 39162-0-00046-0 1
Lieferung ohne Hakenschllssel und Gabelschlissel. Bei Bedarf bitte zusétzlich bestellen.

Spannzangen auf Seiten 6.14 - 6.15

Montagevorrichtung auf Seite 6.3

Anzugsbolzen auf Seite 6.8

VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 6 7
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Anzugsbolzen, Ersatzteile
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39191 Anzugsbolzen

Abmessung

Nr. 1: 13/9 - M12
Nr. 2: 19/14 - M16
Nr. 3: 12/8 - M12
Nr. 4: 12/8 - M12
Nr. 5:13/9 - M12
Nr. 6: 8,5/6,5 - M10
Nr. 7: 11/7 - M12
Nr. 8: 13/8,5 - M12
Nr. 9: 12,8/9 - M12
Nr. 10: 12/8 - M12

39042 Spannmuttern

Bezeichnung

Spannmutter, kugelgelagert
Spannmutter, kugelgelagert
Spannmutter, kugelgelagert
Spannmutter, kugelgelagert

Zubehor / Ersatzteile

Maschine

IMA, Maka, Reichenbacher, Weeke,
Busellato etc.

IMA, Maka, Reichenbacher, Stegherr, etc.
Biesse bis Bj. 9/92

Biesse ab Bj. 9/92, Masterwood etc.
(HSD-Motoren)

Alberti, Masterwood (Colombo-Motoren)
Morbidelli, SCM

Shoda

Heian

CMS

Esseteam

Abmessung

M30x1,5 D=43 mm
M40x 1,5, D =50 mm
M 48 x 2,0, D =60 mm
M50x 1,5, D =63 mm

Hakenschlussel
Hakenschlissel
Hakenschlissel
Gabelschlussel
Gabelschlissel

40/42 furM 30 x 1,5

45/50 fur M 40 x 1,5

58/62 fiir M 48 x 2,0 u. M 50 x 1,5
SW 41 fiir SK 30 (auBBer A=50)

SW 46 fiir SK 40 (auBer SK 30 A=50)

Bestellnummer

39191-0-00013-0

39191-0-00019-0
39191-0-00120-0

39191-0-00121-0

39191-0-00131-0
39191-0-00085-0
39191-0-00110-0
39191-0-00132-0
39191-0-00128-0
39191-0-00122-0

Bestellnummer

39042-0-00002-R
39042-0-00040-R
39042-0-00003-R
39042-0-00050-R

Bestellnummer

39158-0-40421-0
39158-0-45500-0
39158-0-58622-0
39162-0-00041-0
39162-0-00046-0

VE

A A A aa

p.St.

p.St.

€p.St.

VE = Verpackungseinheit
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Spannzangenfutter mit Kegelhohlschaft (HSK)

21038 nach DIN 69893

fzirnzzin,\r;;_ Bestellnummer
HSK-F 63 18 75 60 63 21048 (bis 25 mm)  21038-0-01750-R o
HSK-F63 18 75* 60 63 21052 (bis 25 mm)  21038-0-00753-R e
HSK-F63 18 115* 60 63 21052 (bis 25 mm)  21038-0-01153-R e
Grundkorper mit Antirost-Beschichtung
HSK-F63 18 75* 60 63 21052 (bis 25 mm)  21038-0-00753-B e
fiir Spannzangen mit 8° Kegelwinkel (21053/21054)
HSK-F 63 18 70 50 63 21053 (bis 20 mm)  21038-0-53703-R e
HSK-F63 18 75 63 63 21054 (bis 25 mm)  21038-0-54753-R e
HSK-F 63" 18 95 63 63 21054 (bis 30 mm)  21038-0-01950-R e
fiir CMS (neue Ausfiihrung)
HSK-E63 18 78 63 63 21054 (bis 25 mm)  21038-0-00754-R e
fiir SCM, CMS, Esseteam
HSK-E63 18 78 60 63 21048 (bis 25 mm)  21038-0-00755-R e

* Das EinstellmaR A wird bei eingespanntem Werkzeugschaft unter Verwendung von Spannzangen Nr. 21052
(Spanntoleranz 0,15 mm ) gemessen. Bei Einsatz von Spannzangen Nr. 21048 (Spanntoleranz 0,5 mm) verlangert sich
das MaR A um 3 - 4 mm.

Ausfiihrung

Grundkérper in Prazisionsausfihrung, gehartet, geschliffen, feingewuchtet. Mit Kegelhohlschaft nach DIN 69893.
Die kugelgelagerte Spannmutter bringt hohe Spannkraft, schont Spannzange und Innenkonus des Futters und
ermdglicht leichten Ein- und Ausbau der Spannzangen.

Anwendung
Zum Spannen von Schaftwerkzeugen mit Zylinderschaft auf Oberfrasen und CNC-Maschinen mit automatischen
Werkzeugwechsel. Fiir Rechts- und Linkslauf verwendbar.

Die maximale und zugleich optimale Schaftlange bzw. Einspannlénge bei den Futtern Nr. 21038 ist 55 mm (notfalls
60 mm). Um die bestmdgliche Umschlingung des Fraserschaftes durch die Spannzange und die kiirzesten Einbaumale
zu erreichen, sollten die bei CNC-Frasern meist vorhandene Einstellschraube im Schaftende entfernt werden.

) zur Verwendung der Spannzange ER 40, d= 30 mm, in Verbindung mit z.B. JSO Spiralfraser Nr. 20290 (Seite 4.10)
auf CNC Maschinen, fiir Spezialverbindungen im Holzbau.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St.
Spannmutter M 40 x 1,5, D = 50 mm, kugelgelagert 39042-0-00040-R 1
Spannmutter M 48 x 2,0, D = 60 mm, kugelgelagert 39042-0-00003-R 1
Spannmutter M 50 x 1,5, D = 63 mm, kugelgelagert 39042-0-00050-R 1
Hakenschlissel 45/50 fur M 40 x 1,5 39158-0-45500-0 1
Hakenschlussel 58/62 fir M 48 x 2,0 u. M50 x 1,5 39158-0-58622-0 1
Gabelschliissel SW 36 (fur HSK-F/-E 50) 39162-0-00036-0 1
Gabelschlissel SW 46 (fur HSK-F/-E 63) 39162-0-00046-0 1
Stopsel D =12 mm 39110-0-12070-0 1

Spannzangen siehe Seite 6.14 - 6.15
Passende Montagvorrichtung auf Seite 6.3
Lieferung ohne Hakenschliissel und Gabelschliissel. Bei Bedarf bitte zusatzlich bestellen.

VE = Verpackungseinheit

® Serienfertigung
O solange Vorrat 69



PREZISO-Spannzangenfutter

mit Kegelhohlschaft (HSK)

21 01 7 Hochprazisionsausfiihrung

s s Bestellnummer

zangen Nr.

HSK-F 63 - A;= 18 mm
63 75 50 21049 (bis 25 mm) 21017-0-00063-F e

Ausfiihrung

Hochprazisionsausfiihrung, gehartet, geschliffen, feingewuchtet. Mit patentierter Hochprazisionsspannmutter.
Mit Kegelhohlschaft HSK-F 63 nach DIN 69893.

Hochste Systemgenauigkeit < 0,003 mm (bei Verwendung von JSO Hochgenauigkeitsspannzangen Nr. 21049,
siehe Seite 6.14 ).

Gewuchtet fur Drehzahlen bis n = 30 000 min-'

Anwendung
Zum hochgenauen Spannen von Schaftwerkzeugen. Fiir Rechts- und Linkslauf verwendbar.

Zubehor | Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
Spannmutter Preziso TP @ 40 x 1,5 mm 39017-0-00040-R 1
Hakenschlissel* Preziso 50 x 5 mm 39155-0-50000-0 1
Rollenschlissel m. Griff fiir max. Werkzeug-g 50 mm 39155-0-50000-1 1
Rollenschlisselaufsatz f. Drehmomentschlissel, f. max. Werkz.-g 50 mm 39155-0-50000-2 1
Drehmomentschliissel Preziso 40 - 200 Nm 39256-0-00200-0 1

* fur Werkzeug-@ > 50 mm, bitte Hakenschliissel verwenden.
Lieferung ohne Hakenschliissel. Bei Bedarf bitte zusatzlich bestellen.

Vorteile:

o Hochste Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit < 0,003 mm

e Optimale Wuchtgiite

o Flexibel fiir unterschiedliche Schaftdurchmesser einsetzbar

o Schwingungsdampfend bei z.B. harten Werkstiickstoffen im Vergleich zu Schrumpffuttern
e Unempfindlich gegen auftretende Temeraturschwankungen

o Wartungsfrei

( PREZISO &

6.10
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PREZISO-Absaugturbine

min. 2_|

Wichtiger Hinweis:

Abgesaugt werden kénnen nur Staub und Spéne
(TeilegréRe < 4 cm miissen zerspant werden).
Grundsatzlich gilt beim Einsatz jeder Absaugturbine,
dass lose Restteile durch das Ansaugen das
Fraswerkzeug unnétig beanspruchen.

39499 pPreziSO

D L A flr Spann- B

estellnummer
mm mm mm zangen Nr. p.St.
98 36,5 88 462 E/HP (21049)  39499-0-10017-R e

Ausfiihrung

Hochwertiges, leichtes Aluminium fiir weniger Spindelbelastung. Mit keramischer, blauer, antistatischer
Oberflachenbeschichtung zum Verschleil3- und Korrosionsschutz. Komplett mit integrierter PREZISO Spannmutter.

Anwendung

Einfaches Aufschrauben auf das vorhandene PREZISO Spannzangenfutter (anstatt der Spannmutter) unter
Verwendung der vorhandenen Hochgenauigkeitsspannzangen 462 E/HP.

Zur Verwendung beim Nesten, Konturenfrasen und Profilieren. Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub.

Zur Werkzeugmontage wird der optinal verfligbare Drehmomentschliissel mit passendem Rollenschliisselaufsatz sowie
PREZISO Montagevorrichtung (Seite 6.3) empfohlen.

Spannzangenfutter (Seite 6.10) und Spannzangen (Seite 6.14) bei Bedarf extra bestellen.

Vorteile:

o Drastische Reduzierung der Staub- und Spaneemission
e Steigerung der Werkzeugstandzeit

e Besonders geringes Gerauschniveau

e Einfache Bedienung, Montage und Demontage

o Optimales Preis- Leistungsverhaltnis

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St

39256-0-00200-0 1
39155-0-63000-2 1

Drehmomentschlussel
Rollenschlisselaufsatz

Preziso 40 - 200 Nm
f. Drehmomentschlissel, f. Futter @ 63 mm

Anzugsmomente fiir PREZISO Turbinen

Nm fir Werkzeug @ mm
80 2-6
110-120 7-15
130 - 140 16 - 25

Einsatzempfehlung fiir gute Absaugung

Nesting | Frasen

Drehzahl n (min™) .
Vorschub vi(m/min)

18 000 ca. 14 ca. 10
20 000 ca. 16 ca. 12
22 000 ca. 18 ca. 14
24 000 ca. 20 ca. 16

VE = Verpackungseinheit
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PREZISO-Innovationspaket

21017-0 7-teilig

D Schaft Bezeichnung Bestellnummer

mm

98 HSK-F 63 komplett 21017-0-00001-0 ®
Ausfiihrung

Hochwertiges, mehrteiliges "Starterkid" zum Einstieg in die Welt der JSO-REZISO Turbine, bestehend aus
Preziso-Turbine, Preziso-Spannzangenfutter, Hochgenauigkeitsspannzange ( fir Schaft- @ nach Wahl - bitte extra
dazu bestellen). Rollenschlisselaufsatz, handlich verpackt in der Preziso Systembox.

Preziso-Drehmomentschlissel und die dazu passende Preziso-Montagevorrichtung sind auch dabei.

Anwendung

Zur Verwendung beim Nesten, Konturenfrasen und Profilieren von Plattenwerkstoffen wie z.B. Spanplatte roh und
beschichtet, MDF, OSB, HPL, Kunststoffe und Schaumstoffe auf CNC-Maschinen.

Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub.

Passende Werkzeuge ( z.B. DIATEC Pro ) Seite 5.11 bei Bedarf zusatzlich bestellen.

Vorteile:

o Reduzierung der Staub- und Spane-Emission bis zu 98 %

e Besonders geringe Gerdauschentwicklung im Einsatz

e Schonung der Maschinenspindel. Feingewuchtet auf G 2,5 bei n = 24 000 min*!
o Kiihlung des Werkzeuges durch entstehenden Luftstrom

p.St.

6.12
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Prazisions-Spannzangen Spanntoleranz 0,5 mm

21046 / 21048 DiN/ISO 10897 Form B - Kiasse 2
d L D Spanntoleranz B €
e et —_ s estellnummer p.St.
2552 bis 16 mm Spannbereich (415 E)
q 6 40 25,5 6-55 21046-0-06000-0 e
| 6,5 40 25,5 6,5-6 21046-0-06500-0 o
‘ ' | 8 40 25,5 8-75 21046-0-08000-0 e
10 40 25,5 10-9,5 21046-0-10000-0 e
‘ ’ 12 40 25,5 12-11,5 21046-0-12000-0 e
‘ ‘ . 13 40 25,5 13-12,5 21046-0-13000-0 e
14 40 25,5 14-13,5 21046-0-14000-0 o
‘ ’ 16 40 255 16-155 21046-0-16000-0 o
] ‘\ i | bis 25 mm Spannbereich (462 E)
i 7 3 52 35,05 3-25 21048-0-03000-0 o
‘ \ 4 52 35,05 4-35 21048-0-04000-0 o
e ke 5 52 35,05 5-45 21048-0-05000-0 e
D 6 52 35,05 6-55 21048-0-06000-0 o
6,5 52 35,05 6,5-6 21048-0-06500-0 e
8 52 35,05 8-75 21048-0-08000-0 e
9,5 52 35,05 9,5-9 21048-0-09500-0 o
10 52 35,05 10-9,5 21048-0-10000-0 e
12 52 35,05 12-11,5 21048-0-12000-0 e
13 52 35,05 13-12,5 21048-0-13000-0 o
14 52 35,05 14 -13,5 21048-0-14000-0 e
16 52 35,05 16 - 15,5 21048-0-16000-0 e
18 52 35,05 18-17,5 21048-0-18000-0 o
20 52 35,05 20-19,5 21048-0-20000-0 e
25 52 35,05 25-245 21048-0-25000-0 e
Zollabmessungen
V4" (6,35 mm) 52 35,05 6,35 - 5,85 21048-0-06350-0
%" (9,52 mm) 52 35,05 9,52 -9,02 21048-0-09520-0 o
%" (12,70 mm) 52 35,05 12,70 - 12,20 21048-0-12700-0 o
Ausfiihrung
Gehartete und geschliffene Prazisionsausfiihrung, 10-12-fach doppelseitig geschlitzt.
Klasse 2: Genauigkeit 0,005 mm
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 6 1 3
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Prazisions-Spannzangen Spanntoleranz 0,5 mm

21049 Hochprazisionsausfiihrung DIN/ISO 10897 Form B - Klasse 1
o] L D Spanntoleranz B €
mm mm mm mm p.St.
2052 bis 25 mm Spannbereich (462 E/HP)
q 3 52 35,05 3-25 21049-0-03000-0 e
4 52 35,05 4-35 21049-0-04000-0
| ‘ 6 52 35,05 6-55 21049-0-06000-0
‘ ‘ 8 52 35,05 8-75 21049-0-08000-0 @
10 52 35,05 10-9,5 21049-0-10000-0 @
‘ ‘ y 12 52 35,05 12-115 21049-0-12000-0
14 52 35,05 14-13,5 21049-0-14000-0 e
’ ‘ 16 52 35,05 16 - 15,5 21049-0-16000-0
: : 18 52 35,05 18-17,5 21049-0-18000-0 e
= i 20 52 35,05 20-195 21049-0-20000-0
l ‘ 25 52 35,05 25-245 21049-0-25000-0 @
l—d *‘ Zollabmessungen (462 E/HP)
D " (6,35 mm) 52 35,05 6,35 - 5,85 21049-0-06350-0 @
%" (9,52 mm) 52 35,05 9,52 -9,02 21049-0-09520-0
%" (12,70 mm) 52 35,05 12,70 - 12,20 21049-0-12700-0 e
%" (19,05 mm) 52 35,05 19,05 - 18,55 21049-0-19050-0 @
Ausfiihrung

Gehartete und geschliffene Hochgenauigkeits-Prazisionsausfiihrung. 10-12-fach doppelseitig geschlitzt.

Durch bessere UmschlieRung der Spannzange im PREZISO-Spannzangenfutter verringert sich die Spanntoleranz
von 0,5 mm auf 0,1 mm.

Klasse 1: Genauigkeit 0,002 mm

Prazisions-Spannzangen Spanntoleranz 0,15 mm

21052 DIN/ISO 10897 Form A - Klasse 2
(rjnm Ir_nm rl?nm il;::nntoleranz Bestellnummer p.Sf
2°52° . .
P bis 25 mm Spannbereich (444 E)
5) 52 35,05 5-4,85 21052-0-05000-0 e
: 6 52 35,05 6-5,85 21052-0-06000-0 e
| ! ‘ 8 52 35,05 8-7,85 21052-0-08000-0 e
‘ : ‘ 10 52 35,05 10-9,85 21052-0-10000-0 e
i 12 52 35,05 12-11,85 21052-0-12000-0 e
‘ | ‘ 5 13 52 35,05 13-12,85 21052-0-13000-0 e
[ 14 52 35,05 14 - 13,85 21052-0-14000-0 e
‘ I ‘ 16 52 35,05 16 - 15,85 21052-0-16000-0 e
I 18 52 35,05 18- 17,85 21052-0-18000-0 e
l I\\ % : % /l : 20 52 35,05 20-19,85 21052-0-20000-0 e
1 25 52 35,05 25-24,85 21052-0-25000-0 e
4‘ d = Ausfiihrung
D Gehartete und geschliffene Prazisionsausfiihrung, 6-8-fach einseitig geschlitzt.
Bei Zollabmessungen bitte Zangen Nr. 21048 (462E) verwenden. Diese sind im gleichen Spannfutter einsetzbar,
lediglich das Mal} A erhdht sich um ca. 3-4 mm.
Andere Malle auf Anfrage.
Klasse 2: Genauigkeit 0,005 mm
6. 1 4 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung
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Prazisions-Spannzangen Spanntoleranz 1,0 mm

21053 / 21054 piniso 15488 kurze Bauform Form B - Klasse 2
d L D Spanntoleranz Bl H— €
mm mm mm mm p.St.
bis 20 mm Spannbereich (470 E) ER 32
5 6 40 33 6-5 21053-0-06000-0
P ‘8\ 8 40 33 8-7 21053-0-08000-0 o
10 40 33 10 -9 (z.B. 9,52) 21053-0-10000-0 e
" 12 40 33 12-11 21053-0-12000-0 e
[ 14 40 33 14 -13 21053-0-14000-0 o
[ 16 40 33 16 - 15 (z.B. 15,88) 21053-0-16000-0 e
‘ ‘ ‘ oy 20 40 33 20-19 (z.B. 19,05) 21053-0-20000-0 e
‘ : ‘ bis 30 mm Spannbereich (472 E) ER 40
TN 6 46 41 6-5 21054-0-06000-0 ®
N\ 7 46 41 7-6 (2.B.6,35) 21054-0-07000-0 o
! 8 46 41 8-7 21054-0-08000-0 o
—d— 10 46 41 10-9(zB.9,52)  21054-0-10000-0 e
D 12 46 41 12-11 21054-0-12000-0 o
13 46 41 13-12(z.B.12,7)  21054-0-13000-0 e
14 46 41 14 -13 21054-0-14000-0 e
16 46 41 16 - 15 (z.B. 15,88) 21054-0-16000-0 e
18 46 41 18-17 21054-0-18000-0 e
20 46 41 20-19 (z.B. 19,05) 21054-0-20000-0 e
25 46 41 25-24 21054-0-25000-0 o
30 46 41 30-29 21054-0-30000-0 e
Ausfiihrung

Gehartete und geschliffene Prazisionsausfiihrung. 16-fach doppelseitig geschlitzt.
Andere MalRe auf Anfrage.
Klasse 2: Genauigkeit 0,005 mm

Prazisions-Spannzangen Spanntoleranz 1,0 mm

21055 - 21057 DIN/ISO 15488 kurze Bauform Form B - Klasse 2
d L D Spanntoleranz B €
estellnummer
mm mm mm mm p.St.
bis 10 mm Spannbereich (426 E) ER 16
g° 6 27 17 6-5 21057-0-06000-0 o
B i Ry 8 27 17 8-7 21057-0-08000-0 o
10 27 17 10-9 21057-0-10000-0 e
i bis 12 mm Spannbereich (428 E) ER 20
-: 6 31 21 6-5 21056-0-06000-0 e
‘ i ‘ 8 31 21 8-7 21056-0-08000-0 ®
i 10 31 21 10-9 21056-0-10000-0 o
‘ i ‘ 12 31 21 12-11 21056-0-12000-0 e
LI ; | bis 16 mm Spannbereich (430 E) ER 25
\\ \\ | // // 6 34 26 6-5 21055-0-06000-0 o
e = 8 34 26 8-7 21055-0-08000-0 e
D 10 34 26 10-9(z.B.9,52) 21055-0-10000-0 o
12 34 26 12-11 21055-0-12000-0 o
14 34 26 14 -13 21055-0-14000-0 e
16 34 26 16 - 15 (z.B. 15,88) 21055-0-16000-0 e
Ausfiihrung

Gehartete und geschliffene Prazisionsausfihrung. 16-fach doppelseitig geschlitzt.

Andere MaRe auf Anfrage.
Klasse 2: Genauigkeit 0,005 mm

VE = Verpackungseinheit

® Serienfertigung
O solange Vorrat



Prazisions-Spannzangen-Set

21 052 - 21 054 Set - Klasse 2

L, o4 Ausflihrung Bestellnummer

mm mm

40 32,8 21053 (470 E) ER 32 21053-0-00001-0 e
46 40,8 21054 (472 E) ER 40 21054-0-00001-0 e

Standard-Set bestehend aus:
21053: je 1 Stk.d =6, 8, 10, 12, 16, 18 mm und 2 Stk. 20 mm
21054: je 1 Stk. d =6, 8, 10, 12, 16, 18, 20, 25 mm

Ausfiihrung

8-teiliges Spannzangenset, Ubersichtlich verpackt in stabiler Holzkassette.

Individual-Sets kénnen aus unserem Spannzangen-Programm Seite 6.15 beliebig zusammengestellt werden.
Klasse 2: Genauigkeit 0,005 mm

p.St.

6 16 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung
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Absaugturbine

anstatt
Mutter

fiir Spann-
zangen Nr.

Bestellnummer

fiir Spannzangenfutter 21038-0-53703-R

100 44 91 470E/ER32 (21053) M40x 1,5 39499-0-10032-R e
fiir Spannzangenfutter 21038-0-00753-R, -00755-R*, -01750-R

100 44 94 (*97) 462E (21048) M 48 x 2 39499-0-10025-R e
fiir Spannzangenfutter 21038-0-54753-R

100 44 94 472E/ER40 (21054) M 50x 1,5 39499-0-10040-R e

Lieferung komplett mit Hakenschlussel.

Ausfiihrung

Hochwertiges, leichtes Aluminium fiir weniger Spindelbelastung. Mit keramischer, antistatischer
Oberflachenbeschichtung zum Verschleil- und Korrisionsschutz.

Wahlweise mit M 40 x 1,5, M 48 x 2 oder M 50 x 1,5 Schnittstelle.

Anwendung

Einfaches aufschrauben auf das vorhandene Spannzangenfutter (anstatt der Spannmutter), unter Verwendung der
bereits vorhandenen Spannzangen 0Z25, 462E, ER32 und ER40.

Zur Vewendung beim Nesten, Konturfrasen und Profilieren. Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub.

Spannzangenfutter (Seite 6.7, 6.9) und Spannzangen (Seite 6.13 - 6.15) bei Bedarf extra bestellen.

Vorteile:
e Drastische Reduzierung der Staub- und Spaneemission
e Steigerung der Werkzeugstandzeit
e Geringes Gerduschniveau
I e Einfache Bedienung, Montage und Demontage
e Optimales Preis- Leistungsverhaltnis

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE

39157-0-10000-0 1
39156-0-00100-0 1
39156-0-00300-0 1

€ p.St.
Hakenschlissel
Schlusseleinsatz
Drehmomentschlussel

95/100 fiir D= 100 mm
f. Drehmomentschliissel, C-Form, fiir D= 100 mm
ohne Einsatz, fiir 60 - 300 Nm

3-25

Anzugsmomente fiir Turbinen

Bestellnummer fiir Spannzangen Anzugsmoment fiir Werkzeuge < @ 8 mm
39499-0-10032-R ER 32 110 Nm 90 Nm
39499-0-10025-R 444E | 462E | OZ25 150 Nm 120 Nm
39499-0-10040-R ER 40 150 Nm 120 Nm

VE = Verpackungseinheit

® Serienfertigung
O solange Vorrat
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TRIBOS-Kraftschrumpftechnik

21 01 8 Spannfutter

Schaft =t Bestellnummer
HSK-F 63 63 16 25 75 49/49 21018-0-16063-0 o
HSK-E 63 63 25 35 75 55/49 21018-0-25004-0 o
SK 40* 63,5 20 30 80 52/61 21018-0-20003-0 o
Ausfiihrung

Wartungsfreie, hochprézise Werkzeugaufnahme in extrem schlanker Bauweise. Feingewuchtet firn . 25 000 min".

Anwendung
Zum hochgenauen und flexiblen Spannen von Schaftwerkzeugen mit Zylinderschaften auf CNC-Maschinen.
Fir Rechts- und Linkslauf geeignet.

Zwischenblichsen, Seite 6.20 schaffen zusatzlich flexible Spannbereiche.

21155/ 39600 Spannvorrichtung/Red.einsatze

fur Spann-g Bestellnummer
Spannvorrichtung ohne Reduziereinsatze 21155-0-00000-0 e
Reduziereinsitze

12 19 39600-0-00012-0 e
16 25 39600-0-00016-0
20 30 39600-0-00020-0 e
25 35 39600-0-00025-0 e

Ausfiihrung / Anwendung
Spannvorrichtung zum sicheren, schnellen und gleichmaRigen Werkzeugwechsel von TRIBOS Werkzeugen.
Reduziereinsatze bei Bedarf bitte zusétzlich bestellen.

Spannvorrichtung Reduziereinsatze

6.18

VE = Verpackungseinheit
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Hydro-Dehnspannfutter

21016 Hydro-Dehnspannfutter
Bestellnummer

HSK-F 63 - A;=18 mm

63 10 31 30 34 80 105 21016-0-10063-0 e
63 12 36 32 34 80 105 21016-0-12063-0
63 16 39 38 34 80 105 21016-0-16063-0 e
63 20 41 52,5 54 80 105 21016-0-20063-0
63 25 47 52,5 64 90 115 21016-0-25063-0
Spannmittel bezogene Mindest-Einspanntiefe (mm) beachten.

Ausfiihrung

Geharteter und geschliffener Grundkérper. Feingewuchtet fiir n_. 25 000 min-'.

Anwendung

Zum hochgenauen Spannen von Schaftwerkzeugen mit Zylinderschaften auf CNC-Maschinen.

Fir Rechts- und Linkslauf geeignet.

Hauptvorteile

o Hohe Rundlaufgenauigkeit (< 0,003 mm)

e Optimale Wuchtgiite

e Hohere Spanngenauigkeit

e Hohere Spannkraft

Zubehor | Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St
Quergriffschliissel SW 5 39140-0-00501-0 1

Schlussel SW 5 bitte zusatzlich bestellen.

iy
o]
=l
D
VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung 6 1 9
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Zwischenbuchsen

21026
Eﬁm E11rn :m Bestellnummer
12 3 45 21026-0-12003-0 e
t — 12 4 45 21026-0-12004-0 e
12 5 45 21026-0-12005-0 o
12 6 45 21026-0-12006-0 e
12 8 45 21026-0-12008-0 e
20 6 50,5 21026-0-20006-0 o
) 20 8 50,5 21026-0-20008-0 e
20 10 50,5 21026-0-20010-0 e
Q 0 20 12 50,5 21026-0-20012-0 o
l 20 14 50,5 21026-0-20014-0 e
d 20 16 50,5 21026-0-20016-0 e
25 8 56,5 21026-0-25008-1 o
D1— 25 10 56,5 21026-0-25010-1 e
—~—Do— 25 12 56,5 21026-0-25012-1 e
25 14 56,5 21026-0-25014-1 o
25 16 56,5 21026-0-25016-1 e
25 18 56,5 21026-0-25018-1 e
25 20 56,5 21026-0-25020-1 o
Ausfiihrung

Geschliffene Hochgenauigkeitsausfiihrung. Mit Bund, mehrfach geschlitzt.

Anwendung
Zur Verwendung in allen TRIBOS- und Hydrodehn-Spannfuttern.

Buchsenzieher

- 39620

]

Ausf. A D d L, Ausf. Schaft Bestellnummer

mm mm mm mm
30 - 68 A - 39620-0-00000-0 e
32 30 55 B 16 x 34 39620-0-00002-0
Ausfiihrung

|

J

Ausfiihrung A: durch Spreizmechanik verstellbar.

Ausfiihrung B: mit 3 stirnseitig eingeklebten Magneten zum einfachen Anziehen und Halten von Zwischenbichsen.
f Mit gerendeltem Schaft. Mit einem Bund zum einfachen Anlegen an der Werkzeugaufnahme

lli s (Geschmacksmuster geschiitzt).

7

— Beide Ausfiihrungen firr alle gangigen Zwischenblchsen verwendbar.

Anwendung
Zum Entfernen von Reduzierblichsen aus der Werkzeugaufnahme (z.B. Sino, Tribos). Vielseitig einsetzbar.

L4

|
Ausf. B | %

6 20 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung
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THERMOTEC-Schrumpfspannfutter
21022

Bestellnummer

HSK-F 63

63 6 75 23/49 27 100 21022-0-06063-F
63 8 75 38/49 27 100 21022-0-08063-F o
63 10 75 40/49 32 100 21022-0-10063-F
63 12 75 45/49 37 100 21022-0-12063-F
63 14 75 46/49 37 100 21022-0-14063-F o
63 16 75 50/49 38 100 21022-0-16063-F
63 20 75 55/49 42 100 21022-0-20063-F
63 25 75 55/49 47 100 21022-0-25063-F o
63 30 75 57/50 56 101 21022-0-30063-F
HSK-E 63

63 16 75 50/49 38 107 21022-0-16063-E ®
63 20 75 55/49 42 107 21022-0-20063-E
63 25 75 55/49 47 107 21022-0-25063-E o

21022 puus

Bestellnummer

HSK-F 63

63 6 90 35/64 27 115 21022-0-06163-F ©o
63 8 93 38/67 27 118 21022-0-08163-F o
63 10 96 40/70 32 121 21022-0-10163-F o
63 12 100 45/74 37 125 21022-0-12163-F o
63 14 102 46/76 37 127 21022-0-14163-F o
63 16 105 50/79 38 130 21022-0-16163-F o
63 18 105 50/79 42 130 21022-0-18163-F o
63 20 108 55/82 42 133 21022-0-20163-F o
63 25 108 55/82 47 133 21022-0-25163-F o
63 30 108 61/82 56 133 21022-0-30163-F o
HSK-E 63

63 16 105 50/79 38 137 21022-0-16163-E o
63 20 108 55/82 42 140 21022-0-20163-E ©o
63 25 108 55/82 47 140 21022-0-25163-E o

21 022 Extreme

Bestellnummer

HSK-A 63

63 8 150 38/124 27 182 21022-0-08263-A ©
63 10 150 40/124 32 182 21022-0-10263-A o
HSK-F 63

63 8 150 38/124 27 175 21022-0-08263-F o
63 10 150 40/124 32 175 21022-0-10263-F o
L min = Mindest-Einspanntiefe
Spannmittel bezogene Mindest-Einspanntiefe (mm) beachten.

Ausfiihrung

Hochprazise Werkzeugaufnahme mit thermischer Spanntechnik fiir Schafttoleranz nach Norm EN847-2.
Feingewuchtet fiir n-max 30 000 min-'.

Kurze schlanke Bauform - als ThermotecPlus / Extreme in schlanker, verlangerter Ausfiihrung.

Besondere Vorteile: 3,3° Konizitat des Thermokonus.
o Hochste Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit
(< 0,003 mm) Anwendung

e Optimale Wuchtgiite

o Fiir HSC- und HPC-Bearbeitung (speziell mit
VHW-Werkzeugen)

e Schlanke Bauform

Zum hochgenauen Spannen von VHW- und Stahlschéaften.

Besonders geeignet fiir die HSC- und HPC- Bearbeitung. Verbessertes Frasergebnis durch exakten Rundlauf.
Dadurch gleichmaRiger Eingriff der Werkzeugschneiden. Somit geringerer Verschleil und langerer Standweg.
Thermotec Plus/Extreme speziell fiir den Einsatz in der 5-Achsfrastechnik.

Fir Rechts- und Linkslauf geeignet.

VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 6 21
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Adapter fiir zylindrische Schifte bis 12 mm

39048 Zylinderschaft 25 x 55 mm
==
] d L, Ly Bestellnummer =
| 1 mm mm mm p.St.
L ) l 10 55 68 mm mit Bund 39048-0-25100-2 e
tl 12 55 68 mm mit Bund 39048-0-25120-2 e
1 N Ausfiihrung
T ! In Prazisionsausfiihrung, gehartet und geschliffen. Mit Langeneinstellschraube M 8 fiir Spannzangenfutter oder mit
’ Verriegelungsschraube fir Hydro-Dehnspannfutter Nr. 21016 bzw. fir LEUCO-Hydrofutter PS 25 oder PS 2000.
1
| | Anwendung
A = Als Reduzierstiick zwischen Schaftaufnahmen oder Spannzangen 25 mm und kleineren Werkzeugschéften.
jl N
—_— Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St
d Einstellschraube M 8, mit Kontermutter 39264-0-08025-R 5
Verriegelungsschraube M 8, fir JSO Nr. 21016 39190-0-08001-R 1
ﬁﬁ m Verriegelungsschraube M 8, fiir LEUCO PS 25 39190-0-08010-R 1
} ‘ EREEE Einstellschraube M 8, fir LEUCO PS 2000 39190-0-08020-R 1
[ EJ J [ ‘ ? ] Gewindestift M 8 x 8, ISO 4028 39266-0-08008-R 10
—_— .
i |
= —
fur JSO fur LEUCO fur LEUCO
21016 PS 25 PS 2000

Frasdorne Zylinderschaft

g% Bestellnummer

22 50 4 90 36 25 x 65 m. E. 21079-0-22046-2 e
30 60 4 90 48 20 x 65 m. E. 21079-0-30045-2 e
30 60 4 90 48 25x65m. E. 21079-0-30046-2 e

In Prazsisionsausfiihrung, gehartet und geschliffen. Die Lieferung erfolgt mit 4 Senkkopfschrauben.

! Ausfiihrung
! Ausflihrung mit d = 22 mm flr Lamello-Nutfréaser Nr. 40145 oder Nr. 60255, Seite 4.21.

el
Anwendung
Zur Aufnahme von Sé&geblattern, Nutségen, Nutfrésern mit Stammblatt- bzw. Nabendicken von 2 - 10 mm.
\ 9 Bei Nabendicken bis 3,5 mm muss der mitgelieferte Distanzring zwischen Werkzeug und Bund montiert werden.
! Il
RIS 2z
fe— d —=| A Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St
TK Senkkopfschraube M6 x 12 1ISO 10642 39125-0-06016-R 10
Distanzring 60 x 2,0 x 30 mm, mit Senkungen 39541-0-02000-3 1
D Distanzring 50 x 2,0 x 22 mm, mit Senkungen 39541-0-02022-3 1
Gabelschlissel SW 46 39162-0-00046-0 1
Stiftschliissel SW 5 39120-0-05000-0 5
Quergriffschlissel SW 5 39140-0-00501-0 1
i il N Lieferung ohne Gabelschllssel. Bei Bedarf bitte zusatzlich bestellen.
i Aot AT

Verwendung des Distanzringes bei Stammblatt-
bzw. Nabendicken bis 3,5 mm

6 22 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung
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Ségeblattaufnahme auf CNC-Maschinen

39498

D4 Ausfiihrung Bestellnummer
A=40 mm
106 30 63 90 mit Spanndeckel 39498-0-00001-0 e
106 30 63 90 ohne Spanndeckel 39498-0-00002-0 e
A =50 mm
: : < 106 30 63 90 mit Spanndeckel 39498-0-00003-0 e

o W }/ﬂ "\'A—?‘ 106 30 63 90 ohne Spanndeckel 39498-0-00004-0 e

L2114 2 . A

! e g L‘Nl Ausfiihrung

Gehartete Séageblattaufnahme, bestehend aus Aufnahmeflansch mit Schnittstelle HSK-F 63 und 8 Senkkopfschrauben.
Auf Wunsch mit Spanndeckel und 8 Zylinderschrauben.

1 Anwendung
Zur prazisen Aufnahme von Sageblattern auf CNC-Bearbeitungszentren. Die Befestigung kann wahlweise direkt auf
dem Flansch mittels Senkkopfschrauben erfolgen oder mit Spanndeckel und Zylinderschrauben.

=
s

TK Zur Aufnahme von Ségeblattern bis D= 400 mm.
D
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St
Spanndeckel mit 8 Zylinderschrauben 39498-0-00021-0 1
Senkkopfschraube M5x9, T20 39085-0-05009-R 10
Spannschraube M5 x 16 ISO 4762 39165-0-05016-R 10
Quergriffschliissel SW 4 (fur ISO 4762) 39140-0-00401-0 1
Torx-Schraubendreher T20, Griffschliissel 39077-0-00020-2 1
39498-0
D d D, TK, TK, €
- - s oo o~ Bestellnummer p.St.
A =105mm
65 30 63 48 52 39498-0-06563-0
Ausfiihrung

Gehartete und oberflachenverfeinerte Sageblattaufnahme mit Schnittstelle HSK-F63. Die Lieferung erfolgt mit
insgesamt 8 Senkkopfschrauben auf 2 verschiedenen Teilkreisen, je 4 davon M 5 (TK, 52 mm) und M6 (TK, 48 mm).
Fur Rechts- und Linkslauf.

Anwendung
Zur prazisen Aufnahme von Sageblatter auf CNC-Bearbeiungszentren (z.B. TK 52 mm, Maschine Homag) oder zur
Aufnahme von Nutségen, Nutfradsern und Lamello Clamex P (TK 48 mm).

D1 A-MaR speziell abgestimmt auf Weeke BHX Maschinen. Zur Aufnahme von Ségeblatter bis D= 260 mm.
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St
Senkkopfschraube M 5 x 9 1SO 10642 (fur TK,) 39125-0-05012-R 10
! Senkkopfschraube M6 x 12 1ISO 10642 (fur TK,) 39125-0-06016-R 10
4———!——4— Stiftschlissel SW 3 (fir M5 ISO 10642) 39120-0-03000-0 5
L ' ] Stiftschliissel SW 4 (fiir M6 1SO 10642) 39120-0-04000-0 5

| .
| |
l i B
l:d—> o
D
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Ségeblattaufnahme auf CNC-Maschinen

Ly

~—D1—!

d
TK

Lg=22mm
d=60mm
TK =80 mm

39495

D B D L. D €
i 3 2 Bestellnummer
mm mm mm mm mm p.St.

Aufnahme 2-teilig

100 30 30 55 - 39495-0-10000-4 e
100 45 30 70 - 39495-0-10001-4 e
100 70 30 95 - 39495-0-10002-4 e
Zwischenhiilse

- 30 30 55 60 39541-0-30000-4 e
- 45 30 70 60 39541-0-45000-4 e
- 70 30 95 60 39541-0-70000-4 e
Flansch (ohne Hiilse)

100 - 30 - - 39495-0-10030-4 e

39495 HSK-F 63

Schaft . Ly : o Bestellnummer =
mm mm mm mm p.St.

Aufnahme 3-teilig

HSK-F 63 100 55 30 100 39495-0-03063-R e

HSK-F 63 115 70 45 100 39495-0-04563-R e

HSK-F 63 140 95 70 100 39495-0-07063-R @
Ausfiihrung

Zweiteilige Sageblattaufnahme, bestehend aus Aufnahmeflansch und Zwischenhiilse, gehartet und plangeschliffen,
mit 6 Senkkopfschrauben M 6, Teilkreis 80 mm.

Passend auf alle Fréasdorne d 30 x 40/55/80 mm der Seiten 6.25 - 6.27 mit Mitnehmerléchern.

Zwei Zylinderstifte 6 x 10 als Verdrehsicherung im Frasdorn werden mitgeliefert und missen aus Sicherheitsgriinden
montiert werden.

Dreiteilige Ausfiihrung komplett mit passendem Fréasdorn HSK-F 63. (A-Mass beachten).

Anwendung
Zur Aufnahme von Sé&geblattern bis D= 350 mm mit 60 mm Bohrung bei Verwendung von Standardfrasdornen mit
Schaft SK 30, SK 40, HSK-F/- E 63, etc. (Seiten 6.25 - 6.27).

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE  €p.St
Senkkopfschraube M 6 x 9 ISO 10642 39125-0-06012-R 10
Quergriffschlissel SW 5 39140-0-00501-0 1

Passende Sageblatter auf Seite 4.57.

Ohne besondere Angaben liefern 1

wir Lz =55 mm (fir A =100 mm). ‘ i
Fir abweichende Langen bitte = T L
Frasdorn und Zwischenhulse 1 ;;
nach nachstehender Tabelle fest- J == l <
legen. rﬁ m

L, B Ly A
40 30 55 100
55 45 70 115

[
!
m
+ e
80 70 95 140(17H) ’/ﬁzi/qg i ep\% ‘
Lo O

6 24 VE = Verpackungseinheit
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Frasdorne

Zylinderschaft

21080

d L, L KN Schaft B €
estellnummer
mm mm mm mm mm p.St.
20 40 105 6x1,5 25x 55 m. E. 21080-0-20406-1 e
30 40 105 8x2 25x 55 m. E. 21080-0-30406-1 e
\ Ausfiihrung
! Gehartete Werkzeugaufname, feingewuchtet, fir hohe Beanspruchung. Starkere Spannkraft und grofRere Sicherheit
‘ durch Fraseranzugsschraube mit Doppelgewinde. Mit Passfeder (Keil) als Verdrehsicherung. Fir Rechts- und
: Linkslauf verwendbar.
‘ Ohne Zwischenringe. Ringsétze siehe Seite .
o) :
Anwendung
= Zur Aufnahme von ein- oder mehrteiligen Bohrungswerkzeugen mit 20 bzw. 30 mm Bohrung, auf stationaren
& ! Oberfrasen und CNC-Maschinen.
ny Zubehér / Ersatzteile Bestelnummer VE  €p.St.
;J’_L: : L Fraseranzugsschraube M10 (fir d = 20 mm) 39200-0-10000-R 1
== Fraseranzugsschraube M16 (fiir d = 30 mm) 39200-0-16000-R 1
= g =] Fraseranzugsschraube M16, mit Bund (fir d = 30 mm) 39200-0-42000-R 1
Einstellschraube M 8, mit Kontermutter 39264-0-08025-R 5
Gabelschliissel SW 46 39162-0-00046-0 1
Stiftschlussel SW 5, Sechskant (fur M 8) 39120-0-05000-0 5
Stiftschlissel SW 6, Sechskant (fir M10) 39120-0-06000-0 5
Stiftschllissel SW 10, Sechskant (fiir M16) 39120-0-10000-0 5
Lieferung ohne Gabelschllssel. Bei Bedarf bitte zusatzlich bestellen.
VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung 6 25
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Frasdorne mit Steilkegel

fur italienische Maschinen

21082 steilkegel nach DIN 69871

d L

mm [l

fiir Biesse bis Bj. 9/92
20 70

30 55

fur Alberti

20 70

30 55)

) AB = Anzugsbolzen

KN Schaft AB"
mm mm mm Nr.
6x1,5 SK 30 3
8x2 SK 30 3
6x1,5 SK 30 5
8x2 SK 30 5

Ohne Zwischenringe. Ringsatze siehe Seite 8.19 )
Der Anzugsbolzen wird der jeweiligen Maschinentype angepasst (Ubersicht auf Seite 6.8).

Ausfiihrung

Bestellnummer

21082-0-20702-3 e
21082-0-30552-3 o

21082-0-20702-5 e
21082-0-30552-5 e

Gehartete Werkzeugaufnahme, feingewuchtet, fur hohe Beanspruchung, mit Anzugsbolzen und Trapezrille fur

automatischen Werkzeugwechsel. Starkere Spannkraft und groRere Sicherheit durch Fraseranzugsschraube mit

Doppelgewinde.

p.St.

Ohne besondere Angaben liefern wir die Ausfiihrung mit Passfeder (Keil) als Verdrehsicherung. Auf Wunsch auch mit
Mitnehmerléchern lieferbar. Fiir Rechts- und Linkslauf verwendbar.

Anwendung

Zur Aufnahme von ein- oder mehrteiligen Bohrungswerkzeugen mit 20 bzw. 30 mm Bohrung, auf CNC-Maschinen.

Gewichts- und Durchmesserangaben der Maschinenhersteller, sowie die zulassige Drehzahl (n max.) sind unbedingt zu

beachten!

Zubehor / Ersatzteile

Fraseranzugsschraube
Fraseranzugsschraube
Fraseranzugsschraube
Anzugsbolzen Nr. 1
Anzugsbolzen Nr. 2
Gabelschliissel
Stiftschliissel
Stiftschliissel

M10 (fiir d = 20 mm)

M16 (fur d = 30 mm)

M16, mit Bund (fir d = 30 mm)

M12 (fir SK 30) fiir deutsche Maschinen
M16 (fur SK 40) fir deutsche Maschinen
SW 46

SW 6, Sechskant (fir M10)

SW 10, Sechskant (fir M16)

Lieferung ohne Gabelschliissel. Bei Bedarf bitte zusétzlich bestellen.

Bestellnummer

39200-0-10000-R
39200-0-16000-R
39200-0-42000-R
39191-0-00013-0
39191-0-00019-0
39162-0-00046-0
39120-0-06000-0
39120-0-10000-0

VE

GOl » A & a a A

€ p.St.

6.26
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Frasdorne mit Kegelhohlschaft (HSK)

Bestellnummer
D1 HSK-F 63 - mit Passfeder (Keil)
20 63 40 45 110 6x1,5 21086-0-20413-1 e
20 63 55 45 125 6x1,5 21086-0-20513-1 e
20 63 55 80 160 6x15 21086-0-20553-1 e
20 63 70 45 140 6x1,5 21086-0-20713-1 e
| 20 63 70 80 175 6x1,5 21086-0-20703-1 e
L 30 63 40 45 110 8x2 21086-0-30413-1 e
30 63 55 45 125 8x2 21086-0-30553-1 e
30 63 80 45 150 8x2 21086-0-30813-1 e
) - = L o 30 63 80 80 185 8x2 21086-0-30803-1 e
| | - 30 63 163 52 240 8x2 21086-0-30163-1
30 63 189 52 266 8x2 21086-0-30189-1 o
= HSK-F 63 - mit Mitnehmer- und 2 Gewindebohrungen
| M 30 63 40 45 110 48 21086-0-30413-2 e
30 63 55 45 125 48 21086-0-30553-2
] 30 63 80 45 150 48 21086-0-30813-2 e
| 30 63 80 80 185 48 21086-0-30823-2 e
i N
1—‘ ] 30 63 120 45 190 48 21086-0-31203-2 e
I
‘ ‘ Frasdorne HSK-F 63 modifiziert auf Anfrage.
ne Zwischenringe. Ringsatze auf Seite .
| Ohne Zwischenringe. Ringsatze auf Seit
Ausfiihrung
Gehartete Werkzeugaufnahme, feingewuchtet, fiir hohe Beanspruchung, mit Trapezrille fir automatischen
d Werkzeugwechsel. Starkere Spannkraft und gréfRere Sicherheit durch Fraseranzugsschraube mit Doppelgewinde. Mit
: Paffeder (Keil) als Verdrehsicherung. Auf Wunsch auch mit Mitnehmerlchern. Fir Rechts- und Linkslauf.
| Anwendung
Zur Aufnahme von ein- oder mehrteiligen Bohrungswerkzeugen mit 20 bzw. 30 mm Bohrung, auf CNC-Maschinen.
Gewichts- und Durchmesserangaben der Maschinenhersteller, sowie die zulassige Drehzahl (n max.) sind unbedingt zu
(o beachten.
Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St
Fraseranzugsschraube M10 (fur d = 20 mm) 39200-0-10000-R 1
Fraseranzugsschraube M16 (fur d = 30 mm) 39200-0-16000-R 1
T« Fraseranzugsschraube M16, mit Bund (fiir d = 30 mm) 39200-0-42000-R 1
Gabelschliissel SW 36 (fiir HSK-F/-E 50) 39162-0-00036-0 1
/ - $ - \ Gabelschliissel SW 46 (fiir HSK-F/-E 63) 39162-0-00046-0 1
y \ Stiftschllissel SW 6, Sechskant (fir M10) 39120-0-06000-0 5
Stiftschllissel SW 10, Sechskant (fiir M16) 39120-0-10000-0 5
\ / Lieferung ohne Gabelschllssel. Bei Bedarf bitte zusatzlich bestellen.
i
M6
d
Ausfiihrung mit Ausflihrung mit 2 Mit-
Passfeder (Keil) nehmer - und 2 Ge-
windebohrungen
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 6 27
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Frasdorne HSK 85 W
] 21090 Frasdorne HSK 85 W
1

g D L, L Ly TK Bestellnummer N
mm mm mm mm mm mm p.St.
HSK 85 W
40 85 40 26 98 54 21090-0-40040-2 e
40 85 80 26 138 54 21090-0-40080-2 e
40 85 130 26 188 54 21090-0-40130-2 e

L4

|
) =
i fi
| |
/\h
i -
e
i
L
I I
o —
A N

Wil

Andere Abmessungen auf Anfrage.

Ausfiihrung

Gehartete Werkzeugaufnahme, feinstgewuchtet, fiir hohe Beanspruchung. Starkere Spannkraft und gréRere Sicherheit
durch Fraseranzugsschraube mit Doppelgewinde. Standardausfiihrung mit je 2 Mitnehmer- und Gewindebohrungen.
Auf Wunsch (Sonderanfertigung) auch mit Paftfeder (Keil) oder anderen Teilkreisen bzw. anderen
Aufnahmedurchmessern (d).

Anwendung
Zur Aufnahme von Hobel- oder Profilwerkzeugen mit Bohrung auf WEINIG oder SCM-Profilautomaten.

Zubehor / Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St
Fraseranzugsschraube M16 (fir d = 30 mm), mit Zentrierbund 39200-0-30000-R 1
Fraseranzugsschraube M20 (fur d = 40 mm), mit Zentrierbund 39200-0-40000-R 1
Stiftschlissel SW 10, Sechskant (fir M16) 39120-0-10000-0 5
Stiftschliissel SW 12, Sechskant (fir M20) 39120-0-12000-0 1

Lieferung ohne Stiftschliissel. Bei Bedarf bitte zusatzlich bestellen.
Passende Montagevorrichtung (d = 85 mm) siehe Seite 6.3.

Kegelwischer

Form A

[\

Form B

21190

Schaft Form Ausfiihrung Bestellnummer p St€
HSK-F 63 A Innen 21190-0-00063-0 e

HSK-E 63 A Innen 21190-0-00163-0 e

SK 30 A Innen 21190-0-00002-0 e

HSK 85 W A Innen 21190-0-00263-0 e

HSK-F 63 B Aussen 21190-0-01063-0 e
Ausfiihrung

HSK-Ausflihrung ( Innen- und Aussenkonus ) aus Hart-PVC, SK 30 aus Hartholz, mit Naturlederbelag.

Anwendung
Reinigung der Plan- und Kegelfachen bei HSK-F 63 in einem Arbeitsgang. Exakter Rundlauf und maximale
Kraftibertragung durch regelmafiges Reinigen der Werkzeugaufnahmen.

6.28
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Kunststoft Frasen
HVV und DP







Einzahn-Schlichtfraser Z1 VHW Thermoplaste

a

L1

Lo

93103 Hw 04

D L. L Schaft €
2 1 Bestellnummer

mm mm mm mm p.St.

2 5) 50 6 93103-6-02050-R e

4 15 50 6 93103-6-04150-R o

6 20 60 6 93103-6-06200-R

8 25 70 8 93103-6-08250-R o

10 30 70 10 93103-6-10300-R o

93113 Hwos

D L. L Schaft €
2 1 Bestellnummer

mm mm mm mm p.St.

6 20 60 6 93113-6-06200-R o

8 25 70 8 93113-6-08250-R e

Ausfiihrung

Einschneidige spiralige Vollhartmetallfraser aus Standard- (HW 04) und Feinstkornhartmetallqualitat (HW 08), mit
spezieller Schneidengeometrie fiir beste Oberflachenqualitat. Mit polierter Spannut und zusatzlich polierter Freiflache
fur guten Spantransport und auRergewdhnlich gutes Frésergebnis. Rechtslauf - Rechtsdrall.

Anwendung

Fir die Bearbeitung (Glanzfrasen, Nuten, Formatieren und Trennen) von Thermoplasten

wie z.B. PMMA (Acrylglas), PC (Polycarbonat), PE (Polyethylen), PP (Polypropylen), PS (Polystyrol), ABS (Acrylnitril-
Butadien-Styrol) und PVC (Polyvinylchlorid).

Nahezu glasklare Oberflache der zu bearbeitenden Kanten durch Vorfrasen im Gegenlauf und nachfolgendem
Fertigfrasen (bei geringer Spanabnahme) im Gleichlauf.

Einsatzempfehlung:

Schruppen im Gegenlauf
n =18 000 - 24 000 min"!, Vorschub v,= 2 - 6 m/min

Schlichten im Gleichlauf
n =18 000 - 24 000 min"!, Vorschub v, =0,1 - 0,4 m/min, seitliche Zustellung a, = 0,1 mm - 0,3 mm

Um Warmebildung und ggf. WeiRRbruch zu vermeiden, empfiehlt es sich die Spanabfuhr durch Pressluft zu unterstiitzen.

VE = Verpackungseinheit
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Vielzahn-Schlichtfraser VHW Thermoplaste

=

L4

Lo

f

NN

93303 Hw o4 z3

D L L Schaft €
2 1 Bestellnummer

mm mm mm mm p.St

6 20 50 6 93303-6-06200-R e

D L L Schaft €
2 1 Bestellnummer
mm mm mm mm p.St.
8 30 70 8 93503-6-08300-R e
10 40 70 10 93503-6-10400-R e
Ausfiihrung

Mehrschneidige spiralige Vollhartmetallfrdser mit spezieller Schneidengeometrie fiir beste Oberflachenqualitat. Mit
polierter Spannut und zusatzlich polierter Freiflache fiir guten Spantransport und auBergewdhnlich gutes Frasergebnis.
Rechtslauf - Rechtsdrall.

Anwendung

Fir die Bearbeitung (Glanzfrasen, Nuten, Formatieren und Trennen) von Thermoplasten wie z.B. PMMA (Acrylglas),
PC (Polycarbonat), PE (Polyethylen), PP (Polypropylen), PS (Polystyrol), ABS (Acrylnitril-Butadien-Styrol) und PVC
(Polyvinylchlorid).

Nahezu glasklare Oberflache der zu bearbeitenden Kanten durch Vorfrasen im Gegenlauf und nachfolgendem
Fertigfrasen (bei geringer Spanabnahme) im Gleichlauf.

Einsatzempfehlung:

Schruppen
n =18 000 - 24 000 min~", Vorschub v,= 6 - 10 m/min (Z3) bzw. 8 - 15 m/min (Z5)

Schlichten im Gleichlauf
n =18 000 - 24 000 min"!, Vorschub v, = 0,3 - 0,8 m/min, seitliche Zustellung a, = 0,1 - 0,3 mm

Hohlkehl-Schlichtfraser Z1 VHW Thermoplaste

Lo

96113 Hw 04

D e xS o SR Bestellnummer =
mm mm mm mm mm p.St.
2 5) 1 50 6 96113-6-02050-R o

4 15 2 50 6 96113-6-04150-R

6 20 3 60 6 96113-6-06200-R e

8 25 4 70 8 96113-6-08250-R e

10 30 5) 70 10 96113-6-10300-R e
Ausfiihrung

Einschneidige spiralige Vollhartmetallfraser mit spezieller Schneidengeometrie fiir beste Oberflachenqualitat. Mit
polierter Spannut und zusatzlich polierter Freiflache fir guten Spantransport und aufRergewdhnlich gutes Frasergebnis.
Rechtslauf - Rechtsdrall.

Anwendung

Fir die Bearbeitung (Schriftenfrasen, Hohlkehlfrésen, 3D-Frasen, Formatieren, Trennen und Bohren) von
Thermoplasten wie z.B. PMMA (Acrylglas), PC (Polycarbonat), PE (Polyethylen), PP (Polypropylen), PS (Polystyrol),
ABS (Acrylnitril-Butadien-Styrol) und PVC (Polyvinylchlorid).

Einsatzempfehlung:

Vorfrasen
n =16 000 - 24 000 min™', Vorschub Vv, =2 -6 m/min

Fertigfrasen
n =16 000 - 24 000 min™, Vorschub v; = 0,3 - 0,6 m/min, axiale Zustellung a, = 0,5-1,0 mm

Bohren
n =16 000 - 24 000 min™, Vorschub v;=0,5-1,0 m/min, seitliche Zustellung a,=0,1-0,3mm

7.2 VE = Verpackungseinheit
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V-Nutfraser Z1 VHW Thermoplaste

L1

96123 Hw 04

v L/ Winkel Ly Dzl Bestellnummer 2

mm mm mm mm p.St.

6 10/5 60° 60 6 96123-6-06600-R o

6 10/3 90° 60 6 96123-6-06900-R
Ausfiihrung

Einschneidige spiralige Vollhartmetallfraser mit spezieller Schneidengeometrie fiir beste Oberflachenqualitat. Mit
polierter Spannut und zusatzlich polierter Freiflache fur guten Spantransport und auergewdhnlich gutes Frasergebnis.
Rechtslauf - Rechtsdrall.

Anwendung
Fir die Bearbeitung (Schriftenfrasen, Foldingfrdsen und Anfasen) von Thermoplasten wie z.B. PMMA (Acrylglas),
PC (Polycarbonat), PE (Polyethylen), PS (Polystrol), ABS (Acrylnitril-Butadien-Styrol) und PVC (Polyvinylchlorid).

Einsatzempfehlung:

Vorfrasen
n =18 000 - 24 000 min', Vorschub v, = 2 - 6 m/min

Fertigfrasen
n =18 000 - 24 000 min', Vorschub v, = 0,3 - 0,6 m/min, axiale Zustellung a, = 0,5 - 1,0 mm

Wendeplatten-Schaftfraser Z2 HW

22007

D L L Schaft €
2 1 Bestellnummer
mm mm mm mm p.St.
25 30 100 20x55m.E.M 8 22007-5-25305-R o
25 30 100 25x55mE.M 8 22007-5-25306-R o
Ausfiihrung

Tragkorper mit zwei wechselseitig schrag angeordneten Wechselmessern HW 22 Sonderqualitét in polierter
Ausfiihrung, stirn- und umfangschneidend. Verschraubung am Messerriicken. Ohne Einbohrschneide. Rechtslauf. Fiir
mechanischen Vorschub.

Anwendung
Besonders geeignet zum Nuten, Fligen, Formatieren, Falzen von Acrylglas (PMMA), Thermoplasten, Makrolon,
Polycarbonat (PC), Polyethylen (PE), Polypropylen (PP).

- Zubehor | Ersatzteile Bestellnummer VE €p.St

HW-Wechselmesser 30 x 12 x 1,5 mm, 4-seitig HW 22 72014-6-03008-0 10

Torx-Spannschraube M 4 x 5,9 GroRkopf, T15 39076-0-04000-R 10

H ﬂ Torx-Schraubendreher T15, Griffschlissel 39077-0-04015-2 1

]
> I
T
_-— N
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DIATEC-4-DP-Schaftfraser Z2

-~ S
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4

14250 mit DP-Einbohrschneide

o e 5 ez Bestellnummer

mm mm mm mm

8 15 65 8 x42 14250-9-08150-R e
10 15 75 10 x 45 14250-9-10150-R e
12 20 75 12 x 45 14250-9-12202-R e
16 20 80 20x50m.E.M 8 14250-9-16205-R e
16 25 85 16 x 45 14250-9-16253-R @

Ausfiihrung

Tragkorper fiir hohe Beanspruchung (2 16 x 20 mm aus Stahl, andere Abmessungen aus Vollhartmetall) mit zwei
wechselseitig schragen DP-Umfangschneiden und DP-Einbohrschneide. Alle Schneiden mit polierter Spanflache.
Rechtslauf. Fiir mechanischen Vorschub.

Bestiickungshéhe D 8 mm und D 10 mm =2,8 mm, D 12 mm =3 mm, D 16 mm =5 mm.

Anwendung

Schneidengeometrie abgestimmt auf die Bearbeitung von abrasiven, schwer zerspanbaren Werkstoffen. Zum Nuten,
Flgen, Falzen, Formatieren von MDF, HDF, Schichtstoffen (HPL, CPL, Trespa), Corian, Duroplasten, Thermoplasten
und faserverstérkten Kunststoffen auf CNC-Frasmaschinen. Absatzfreier Schnitt, fir lackierte Oberflachen.
Besonders geeignet fiir Schichtstoffe, Duroplaste und Thermoplaste, Multiplex.

Auch fiir Nestingschnitte geeignet.

Einsatzempfehlung:

Duroplaste/Thermoplaste: n = 15 000 - 18 000 min™", v, =1-5m/min

Multiplex: n = 18 000 - 24 000 min™, Vv, =6 -9 m/min

Kommt es beim Frasen von Kunststoffen zu starker Erwarmung, muss die Drehzahl reduziert werden.

Zum schragen und axialen Eintauchen geeignet.

p.St.

7.4
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DIATEC-4-DP-Schaftfraser Z3

L4

14253 it DP-Einbohrschneide

D L L Schaft
2 1 Bestellnummer
mm mm mm mm p.St.
16 25 80 16 x 45 14253-9-16253-R o
Ausfiihrung

Tragkdrper aus Vollhartmetall fiir hohe Beanspruchung, mit drei durchgehenden DP-Umfangschneiden (zwei negative -
ein positiver Fllgel), mit DP-Einbohrschneide. Alle Schneiden mit polierter Spanflache. Rechtslauf. Fiir mechanischen
Vorschub. Bestiickungshéhe 4,5 mm.

Anwendung

Fir hohe Vorschibe bei der Bearbeitung von abrasiven, schwer zerspanbaren Werkstoffen. Zum Nuten, Fugen, Falzen,
Formatieren von MDF, HDF, Schichtstoffen (HPL, CPL, Trespa), Corian, Duroplasten und faserverstarkten
Kunststoffen. Auch fiir Nestingschnitte geeignet.

Einsatzempfehlung:
n =16 000 - 24 000 min™' (Holzwerkstoffe)
n =12 000 - 18 000 min-! (Kunststoffe)

Kommt es beim Frasen von Kunststoffen zu starker Erwarmung, muss die Drehzahl reduziert werden.
Zum schragen und axialen Eintauchen geeignet.

e Besonders geeignet fiir harte Werkstoffe wie z.B. HPL, Corian oder Mulitplex

o Durchgehende DP-Schneiden mit wechselseitigem Achswinkel

o Robuster Vollhartmetallgrundkérper
e Hohe Qualitat der Schmalflachen, keine Rattermarken, absatzfreier Schnitt, fiir lackierte Oberflachen

Drehzahl n (min™")
W 16000 18000 [ 24000
Vorschub v (m/min)
Spanplatte beschichtet 19-24 22-27 28 - 36
MDF 12-24 14 - 27 18 - 36
Multiplex 10-20 11-22 14 -29
GFK, CFK 5-10 6-11 -
HPL, Trespa 5-10 6-11 -
Corian 10-19 11-22 -
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 7 5
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=rsatztelle, Zubbenaor,
Anderungskosten







Wendemesser HW MH4,1/ 5,5

72013/ 72055

Abmessungen HW-
BxHxS mm Sorte

Bestellnummer

B 4-seitig, mit Quernute
20x4,1x1,1 HW 01 72013-6-20411-0 e
Tl 1 f 1 20x4,1x1,1 HW 03 72013-6-20041-0 e
20x55x1,1 HW 03 72013-6-20055-0
25x5,5x 1,1 HW 01 72013-6-25001-0 e
25x55x1,1 HW 03 72013-6-25055-0 o
30x55x1,1 HW 01 72013-6-30001-0 e
30x55x1,1 HW 03 72013-6-30055-0
40x5,5x%x 1,1 HW 02 72013-6-40055-0 e
50x5,5x 1,1 HW 01 72013-6-50001-0
50x5,5x 1,1 HW 03 72013-6-50055-0 e
B zu Nr. 22610, 2-seitig
10,8 x5,5x 1,1 HW 02 72055-6-25000-0 o
T 11,3x5,5x 1,1 HW 02 72055-6-26000-0 o
13,3x5,5x 1,1 HW 02 72055-6-30000-0
15,3x5,5x 1,1 HW 02 72055-6-34000-0 e
15,8 x5,5x 1,1 HW 02 72055-6-35000-0
18,3x5,5x 1,1 HW 02 72055-6-40000-0 e
Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 10 Sttick.
B Abmessungen HW-

BxH xS mm Sorte Bestellnummer
16,7x7x1,5 HW 02 72120-6-01600-0 e
It ° . 23x7x1,5 HW 02 72120-6-02300-0
28x7x1,5 HW 02 72120-6-02800-0 e

mit Spanbrechernuten
16 x7x 1,5 Form A HW 02 72125-6-01600-A e
16x7x 1,5 Form B HW 02 72125-6-01600-B
16 x6 x 1,5 Form C HW 02 72125-6-01600-C o
@ @ D @ 16 x 6 x 1,5 Form D HW 02 72125-6-01600-D e
Form A Form B zu Nr. 22029, 4-seitig

17,5x7x1,5 HW 01 72124-6-01751-0 o
17,5x7x1,5 HW 02 72124-6-01750-0 e
29,5x7x1,5 HW 01 72124-6-02951-0 e
29,5x7x1,5 HW 02 72124-6-02950-0 e

o] [0

Form C Form D

Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 10 Stick.

HW 01 = fiir MDF und besonders abrasive Werkstoffe

HW 02 = Standardqualitat
HW 03 = gehobene Qualitat
HW 04 = fiir Massivholz

VE = Verpackungseinheit

® Serienfertigung
O solange Vorrat



Wendemesser HW MH9

72005 2-seitig

B S
AT s Bestellnummer
BxHxS mm Sorte
AN N | 35x9x1,5 HW 02 72005-6-03502-0 e
- N N ® S
72005 4-seitig
AT s Bestellnummer
BxHxS mm Sorte
Einloch-Ausfiihrung
9x9x1,5 HW 02 72005-6-00902-0 e
B S Zweiloch-Ausfiihrung
295x9x1,5 HW 01 72005-6-03001-0 o
29,5x9x1,5 HW 03 72005-6-03003-0 e
T $ _ $ 5 39,5x9x1,5 HW 02 72005-6-04002-0 e
D Dreiloch-Ausfiihrung
50x9x1,5 HW 01 72005-6-05001-0 o
50x9x1,5 HW 03 72005-6-05003-0 e
Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 10 Stiick.
Wende- /| Wechselmesser DP
ARSI Ausflihrung Bestellnummer
B S BxHxSmm
R Einloch-Ausfiihrung FourCut
T /A ~ 9,8x9,8x2,0 4-seitig, bombiert, mit Eckenradius 72014-9-09800-0 e
\fJ 9,8x9,8x2,0 4-seitig, fir Ziernutfraser 72014-9-09800-4 e
' ‘ﬂ 14x9,8x2,0 2-seitig, bombiert, 90° Ecke 72014-9-14980-0 o
Einloch-Ausfiihrung
12x12x1,5 1-seitig 72010-9-01200-0 e
15x12x1,5 1-seitig 72010-9-01500-0 e
20x12x1,5 1-seitig 72010-9-02000-0 o
B = B — |=-§ Zweiloch-Ausfiihrung
) 25x12x1,5 1-seitig, a = 14 mm 72010-9-02500-0 e
:;: 30x12x1,5 1-seitig, a = 14 mm 72010-9-03000-0 e
:;: {%} & < H 40x12x1,5 1-seitig, a = 26 mm 72010-9-04000-0 o
50x12x1,5 1-seitig, a = 26 mm 72010-9-05000-0 e
e Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 1 Stiick.
DP-Wendemesser B= 12-50 mm in allen Standard-Wendemesserkdrpern einsetzbar anstelle der HW-Wechselmesser.
8 2 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung

O solange Vorrat



Wendemesser HW MH10,5/ 12

72010 2-seitig

AT iy Bestellnummer 2
BxHxS mm Sorte p.St.
Zweiloch-Ausfiihrung
25x12x1,5 HW 02 72010-6-02501-0 e
25x12x1,5 HW 03 72010-6-02504-0 e
B 30x12x1,5 HW 01 72010-6-03003-F e
30x12x1,5 HW 02 72010-6-03001-0 e
30x12x1,5 HW 04 72010-6-03003-0 o
_69_ - _69_ 40x12x 1,5 HW 01 72010-6-04003-F o
40x12x1,5 HW 02 72010-6-04001-0 e
40x12x1,5 HW 03 72010-6-04004-0 e
40x12x1,5 HW 04 72010-6-04003-0 e
50x12x1,5 HW 01 72010-6-05003-F e
50x12x1,5 HW 02 72010-6-05001-0 o
50x12x1,5 HW 04 72010-6-05003-0 e
60x12x1,5 HW 01 72010-6-06003-F e
60x12x1,5 HW 02 72010-6-06001-0 e
60x12x1,5 HW 04 72010-6-06003-0
80x13x2,2 HW 04 72010-6-08001-0 e
100 x 13x 2,2 HW 04 72010-6-10001-0 o
120x 13x 2,2 HW 04 72010-6-12001-0 e
72010/ 72050 2-seitig
TS iy Bestellnummer 2
B xHxS mm Sorte p.St.
Einloch-Ausfiihrung
75x12x1,5 HW 02 72010-6-00751-0
75x12x1,5 HW 04 72010-6-00753-0 o
90x12x 1,5 HW 02 72010-6-00900-0 e
9,6x12x1,5 HW 02 72010-6-00960-0 e
10,5x12x1,5 HW 02 72050-6-25000-0 o
B 11x12x1,5 HW 02 72050-6-26000-0 e
13x12x1,5 HW 02 72050-6-30000-0
15x12x 1,5 HW 01 72010-6-01500-F e
@ 15x12x 1,5 HW 02 72010-6-01501-0 e
15x12x1,5 HW 04 72010-6-01503-0 e
15,7x12x1,5 HW 02 72050-6-35000-0 o
20x12x1,5 HW 01 72010-6-02000-F e
20x12x1,5 HW 02 72010-6-02001-0 e
20x12x1,5 HW 04 72010-6-02003-0 o
72010 4-seitig
AT iy Bestellnummer =
BxHxS mm Sorte p.St.
10,5x10,5x 1,5 HW 02 72010-6-01050-0 o
Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 10 Stiick.
B
HW 01 = fiir MDF und besonders abrasive Werkstoffe
HW 02 = Standardqualitat
-@ HW 03 = gehobene Qualitét
HW 04 = fiir Massivholz
HW 22 = fiir Kunststoffe und Hartholz
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 8 3

O solange Vorrat



Wendemesser HW MH9,8 / 12

7201 4 FourCut

B
Abmessungen HW- B I €
fi _R M B xHxS mm Sorte S p.St.
= IV © ] fiir Planfraser
‘\'9 ' - 9,8x9,8x2,0 HW 02 72014-6-09800-0 e
B fiir Ziernutfraser
. 9,8x9,8x2,0 HW 02 72014-6-09800-4 e
M
I ko] 1
\Q [
8 72014 l 72016 4-seitig
Abmessungen HW- Bestellnummer €
B xHxS mm Sorte p.St.
B Einloch-Ausfiihrung
12x12x1,5 HW 01 72014-6-01200-F e
| 12x12x1,5 HW 02 72014-6-01201-0 e
T _@_ o H 12x12x1,5 HW 04 72014-6-01203-0 e
F‘ 20x12x1,5 HW 02 72014-6-02000-0 o
B ' Zweiloch-Ausfiihrung
30x12x1,5 HW 01 72014-6-03000-F e
30x12x1,5 HW 02 72014-6-03000-0 e
$ EB 30x12x1,5 HW 22 72014-6-03008-0 e
I - L4 ’
40x12x1,5 HW 02 72014-6-04000-0 e
50x12x1,5 HW 01 72014-6-05000-F e
B 50x12x1,5 HW 02 72014-6-05000-0 e
60x12x1,5 HW 01 72014-6-06000-F e
$ $ $ 60x12x1,5 HW 02 72014-6-06000-0 e
I - - H . .
Dreiloch-Ausfiihrung
50x12x1,7 HW 01 72016-6-05001-0 e
50x12x1,7 HW 02 72016-6-05017-0 e
50x12x1,7 HW 03 72016-6-05004-0 e
Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 10 Stiick.
Wendemesser HW MH9 / 12 mit Fase
Abmessungen Dreh- HW- B €
B " BxHxS mm richtung Sorte p.St.
\ 29,5x 12x 1,5, 15° links HW 02 72015-6-02951-L e
—\H 29,5x12x 1,5, 15° rechts HW 02 72015-6-02951-R e
QB EB 30x12x1,5,5° links HW 02 72015-6-03000-L e
e = 19,
L < o 30x12x1,5,5° rechts HW 02 72015-6-03000-R e
Abmessungen far HW- B €
B L BxHxS mm Nr. Sorte p.St.
27x9x1,5 22726 HW 03 72015-6-02703-R e
40x12x1,5 22180 - 90°/91° HW 01 72015-6-04001-R e
= AN A 40x12x1,5 22180 - 90°/91° HW 02 72015-6-04015-L ®
N N 40x12x1,5 22180 - 90°/91° HW 02 72015-6-04015-R e
\L~§ 50x12x1,5 22180 - 60° HW 01 72015-6-05001-R e
50x12x1,5 22180 - 60° HW 02 72015-6-05060-R
60x12x1,5 22180 - 45° HW 02 72015-6-06045-R e
Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 10 Stick.
8 4 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung

O solange Vorrat



Wechselmesser Sonderformen HW

72020 I 72021 Vorschneider

B S
ReinE Abmessungen fiir HW- Bestellnummer €
BxHxS mm Nr. Sorte p.St.
10,5x10,5x 1,5 HW 29 72020-6-01050-0 e
T /A 14x14%x1,2 HW 29 72020-6-01412-0 o
\/ 14 x 14 x1,7 HW 29 72020-6-01417-0 o
14x14x 2,0 HW 29 72020-6-01414-1 o
B 14 x 14 x 2,0 62300 HW 29 72020-6-01420-0 e
— ~— 14,3x14,3x2,5 HW 04 72020-6-01430-0 o
B zu Nr. 22605
1T 10,9x10,9x 1,5 22605 HW 01 72021-6-01090-0 e
T 13,4x13,4x1,5 22605 HW 01 72021-6-01340-0 o
T 159x159x1,5 22605 HW 01 72021-6-01590-0 e
f. Nr. 22610 f. Nr. 22600
39180 vorschneider zu Nr. 22600 / 22610
Abmessung fur HW- €
S BxHxS mm Nr. Sorte St p.St.
12,7x 4 22610 (JSO) rechts HW 29 39180-6-00001-R e
B 12,7x4 22610 (JSO) links HW 29 39180-6-00001-L e
18,0 x 6 22600 (Leuco) HW 04 39180-6-00000-0 e
- 72018 4-seitig
B
Form 2 < HETEESITER Form s Bestellnummer =
B xHxS mm Sorte p.St.
17 x17 x 2 2 HW 02 72018-6-01700-0 o
T @ M
7201 9 Vorschneider 3-seitig
Fom:s . 5 HETEESITER Form s Bestellnummer =
R B xHxS mm Sorte p.St.
Ff—;\ 22x19x2 7 HW 05 72019-6-01900-0 ®
T U J
72023 | 72025 4-seitig
B S
Form 4 j HETEESITER Form s Bestellnummer =
f R BxHxS mm Sorte p.St.
T MU N 13,8x13,8x2,5 3 (R= 40 mm) HW 02 72023-6-01380-0 ®
L\JJ L 15X 15x 2,5 3 (R 100 mm) HW 04 72023-6-01515-0
M 15x15x2,5 3 (R 50/0,5 mm) HW 04 72023-6-01500-0 e
18 x 18 x 2 (1,95) 1 HW 02 72025-6-00010-0 o
18x18x2,5 1 HW 02 72025-6-00020-0
Form 5 B S
] 18x 18 x 3,0 1 HW 02 72025-6-00030-0 e
1 [© 72084
Form 6 Abmessungen HW- o
BxHxS mm Form Sorte Bestellnummer p.St.
11 x11x4 5 HW 02 72084-6-11011-0 e
11 x11x4 5 HW 02 72084-6-11011-R o
20x11x4 5 HW 02 72084-6-20011-0
11x11x4 6 HW 02 72084-6-11075-R e
T S
Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 10 Stick.
HW 01 = fiir MDF und besonders abrasive Werkstoffe
HW 02 = Standardqualitat
HW 03 = gehobene Qualitat
HW 04 = fiir Massivholz
HW 22 = fiir Kunststoffe und Hartholz
HW 29 = Sonderqualitat fiir Vorschneider
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 8 5

O solange Vorrat



Profil-Wendemesser HW

72240 4-seitig
Abmessungen " HW- €
s BxHxS mm Ausfiihrung Sorte Bestellnummer p.St.
12x12x1,5 R1/2/3 mm HW 02 72240-6-12123-R o
R3 R2 R1 R1 N 12x12x1,5 R 1 mm HW 02 72240-6-12010-R e
% @ o H 12x12x1,5 R 1,5mm HW 02 72240-6-12015R o
& & a1 12x12x1,5 R 2 mm HW 02 72240-6-12020-R o
d 12x12x1,5 R 2,5 mm HW 02 72240-6-12025-R o
12x12x1,5 R 3 mm HW 02 72240-6-12030-R e
Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 10 Stiick.
Zur Verwendung im JSO Wendeplatten-Abrundfraser Nr. 22240-5 (Seite1.43).
R2 R2 R3 R3
R2 R2 R3 R3

Nutmesser / Kantenmesser

721 70 Nutmesser

£ i E iy Bestellnummer =
mm mm mm Sorte p.St.
4 34 18 HW 02 72170-5-04001-R e
5 34 18 HW 02 72170-5-05001-R e

721 60 Kantenmesser

S H R/Winkel B HW- 3
o Bestellnummer

mm mm mm/ mm Sorte p.St.

<4 5 22 1,5 16 HW 02 72160-6-00015-0 e
5) 22 2 16 HW 02 72160-6-00020-0 e
5 22 3 16 HW 02 72160-6-00030-0 e
5] 22 45° 16 HW 02 72160-6-00045-0 e
Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 2 Stiick.

S —= St
8 6 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung

O solange Vorrat



Wechselmesser HW02 RAPIDO
72529 | 72530/ 72534

Eq:r(]H A I\N/I:sser Ausfiihrung Bestellnummer p.Sf
20x25x2 - unprofiliert 72530-6-20250-R o
20x25x2 - profiliert 72530-6-20251-R o
25x17,5x1,7 10 unprofiliert 72530-6-25170-R o
25x17,5x1,7 10 profiliert 72530-6-25171-R o
— 25x20x 2 22 unprofiliert 72530-6-25200-R e
25x20x2 22 profiliert 72530-6-25201-R
25x25x2 16 unprofiliert 72529-6-25250-R o
T 25x25x2 16 profiliert 72529-6-25251-R o
N 25x25x2 23 unprofiliert 72530-6-25250-R
T @ H 25x25x2 23 profiliert 72530-6-25251-R o
E 25x30x2 25 unprofiliert 72530-6-25300-R e
25x30x2 25 profiliert 72530-6-25301-R
30x20x2 1 unprofiliert 72530-6-30200-R o
30x20x2 1 profiliert 72530-6-30201-R o
30x25x2* 2/2a+b unprofiliert 72530-6-30250-R o
30x25x2* 2/2a+b profiliert 72530-6-30251-R
30x30x2 3/3a+b/48 unprofiliert 72530-6-30300-R e
30x30x2 3/3a+b/48 profiliert 72530-6-30301-R e
30x35x2* 50 unprofiliert 72530-6-30350-R o
30x35x2* 50 profiliert 72530-6-30351-R o
32x15x 1,5 24 unprofiliert 72529-6-32150-R o
32x15x1,5 24 profiliert 72529-6-32151-R e
40x20x2 4 unprofiliert 72530-6-40200-R e
40 x 20 x 2 4 profiliert 72530-6-40201-R e
40x25x 2 5/5a+b unprofiliert 72530-6-40250-R o
40x25x 2 5/5a+b profiliert 72530-6-40251-R o
40x30x2 6/6a+b/49 unprofiliert 72530-6-40300-R o
40 x 30 x 2 6/6a+b/49 profiliert 72530-6-40301-R e
50x20x 2 7 unprofiliert 72530-6-50200-R e
50 x 20 x 2 7 profiliert 72530-6-50201-R
50 x25x 2 8/8a+b unprofiliert 72530-6-50250-R o
50 x 25 x 2 8/8a+b profiliert 72530-6-50251-R o
50 x 30 x 2 9/9a+b/15/47 unprofiliert 72530-6-50300-R o
50 x 30 x 2 9/9a+b/15/47 profiliert 72530-6-50301-R
60 x 30 x 2 27/27a+b unprofiliert 72530-6-60300-R e
60 x 30 x 2 27/27a+b profiliert 72530-6-60301-R
60 x 40 x 2 30 unprofiliert 72534-6-60400-R o
60 x 40 x 2 30 profiliert 72534-6-60401-R o
100x 30x 2,5 28 unprofiliert 72530-6-10300-R o
100x30x 2,5 28 profiliert 72530-6-10301-R e

*HW 01 s. Seite 8.10

72530/72440/72542 spez. f. Nr. 22530-97 / 22542 | 22440

O solange Vorrat

B liesEr Ausfiihrung Bestellnummer =
mm Nr. p.St.
40 x50 x 2 20/21 unprofiliert 72530-6-40500-R o

40 x50 x 2 20 profiliert 72530-6-40501-R o

40 x50 x 2 21 profiliert 72542-6-40501-R o

40 x 66 x 2 29 unprofiliert 72440-6-40660-R o

40 x 66 x 2 29 profiliert 72440-6-40661-R e
HW 02 = Standardqualitat
Preisabschlage, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stlick = 12 %, ab 10 Stlick = 25 %.
Formkosten: siehe Seite 8.26

VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung 8 7



Wechselmesser HW04 RAPIDO
72530/ 72531
2yl desss Ausflihrung Bestellnummer =
mm Nr. p.St.
20x30x 2 26 unprofiliert 72530-6-20300-R e
20x30x2 26 profiliert 72530-6-20301-R
25x30x2 25 unprofiliert 72531-6-25300-R @
B S 25x30x 2 25 profiliert 72531-6-25301-R e
— 30x20x2 1 unprofiliert 72531-6-30200-R e
30x20x2 1 profiliert 72531-6-30201-R e
30x25x2 2/2a+b unprofiliert 72531-6-30250-R @
T 30x25x2 2/2a+b profiliert 72531-6-30251-R @
M 30x30x2 3/3a+b/48 unprofiliert 72531-6-30300-R e
f @ 6} H 30x30x2 3/3a+b/48 profiliert 72531-6-30301-R e
E 30x40x2 50 unprofiliert 72530-6-30040-R e
30x40x2 50 profiliert 72530-6-30041-R e
40x20x2 4 unprofiliert 72531-6-40200-R
40x20x 2 4 profiliert 72531-6-40201-R e
40x25x 2 5/5a+b unprofiliert 72531-6-40250-R o
40x25x2 5/5a+b profiliert 72531-6-40251-R e
40x30x2 6/6a+b/49 unprofiliert 72531-6-40300-R e
40x30x2 6/6a+b/49 profiliert 72531-6-40301-R e
50 x 20 x 2 7 unprofiliert 72531-6-50200-R @
50x 20 x 2 7 profiliert 72531-6-50201-R @
50x25x 2 8/8a+b unprofiliert 72531-6-50250-R o
50 x 25 x 2 8/8a+b profiliert 72531-6-50251-R e
50 x 30 x 2 9/9a+b/15/47 unprofiliert 72531-6-50300-R
50 x 30 x 2 9/9a+b/15/47 profiliert 72531-6-50301-R e
70x30x2 17/19/19a+b unprofiliert 72530-6-70300-R
70x30x2 17/19/19a+b profiliert 72530-6-70301-R @
72533 speziell fiir Nr. 22532
E“?;H e Rj/l:sser Ausfiihrung Bestellnummer p.St€.
HW 01
40x30x2 18 unprofiliert 72533-6-18010-R e
40x30x2 18 profiliert 72533-6-18011-R e
HW 04
40x30x2 18 unprofiliert 72533-6-18040-R e
40 x30x 2 18 profiliert 72533-6-18041-R @
HW 01 = fur MDF und besonders abrasive Werkstoffe
HW 02 = Standardqualitat
HW 04 = fir Massivholz
Ohne besondere Angaben liefern wir Standardqualitat HW 02
Preisabschlédge, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stiick = 12 %, ab 10 Stiick = 25 %
Formkosten: siehe Seite 8.26
8 ] 8 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung

O solange Vorrat



Wechselmesser HW 04 Rapido

72750 I 72751 polierte Spanflache

Drehrichtung Ausfiihrung Bestellnummer

Fiir Rechtslauf

30x20x2 rechts unprofiliert 72751-6-30200-R o
B 30x20x2 rechts profiliert 72750-6-30201-R e
30x25x2 rechts unprofiliert 72751-6-30250-R e
30x25x2 rechts profiliert 72750-6-30251-R e
30x30x2 rechts unprofiliert 72751-6-30300-R o
30x30x2 rechts profiliert 72750-6-30301-R e
- Fir Linkslauf

T @ G} 30x20x2 links unprofiliert 72751-6-30200-L o
30x20x2 links profiliert 72750-6-30201-L o
30x25x2 links unprofiliert 72751-6-30250-L o
30x25x2 links profiliert 72750-6-30251-L o
R S 30x30x2 links unprofiliert 72751-6-30300-L e
i | 30x30x2 links profiliert 72750-6-30301-L e

o)

g

- HW 04 = fiir Massivholz
[¢]
H g Preisabschlage, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stlick = 12 %, ab 10 Stiick = 25 %
i 5 Formkosten: siehe Seite 8.26
] Polierte Spanflache fir hdchste Standwege und verbesserte Schnittgiite.
Fir Links- und Rechtslauf in allen RAPIDO-Profilfrasern und in Spezial-Profilfrasern fur die Sprossenherstellung.
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 8 9

O solange Vorrat



Wechselmesser HW fiir Multiprofiler mit Stiitzplatten

72460 - 72485
E");H KE I\L:: Ausfiihrung Bestellnummer p.Sﬁ
HW 01
30x25x2 22480 unprofiliert 72530-6-30010-R
B S 30x25x 2 22480 profiliert 72480-6-30011-R o
il 30x35x2 22470 unprofiliert 72530-6-30110-R e
30x35x2 22470 profiliert 72470-6-30011-R e
40x 36 x 2 22470 unprofiliert 72470-6-40010-A e
40x 36 x 2 22470 profiliert 72470-6-40011-A e
T 40x36x2 22470 unprofiliert 72470-6-40010-B o
40x36x2 22470 profiliert 72470-6-40011-B
! % 40 x 36 x 2 22460/80/85 unprofiliert 72480-6-40010-R e
A@ﬁ G} i 40 x 36 x 2 22460 profiliert 72460-6-40011-R e
i 40x 36 x 2 22480 profiliert 72480-6-40011-R e
40x 36 x 2 22485 profiliert 72485-6-40011-R e
60 x 41 x 2 22460/85 unprofiliert 72485-6-60010-R o
60 x41x 2 22460 profiliert 72460-6-60011-R o
60 x41x2 22485 profiliert 72485-6-60011-R e
60 x41x2 22480 unprofiliert 72480-6-60010-R e
60 x41x 2 22480 profiliert 72480-6-60011-R e
HW 04
30x25x 2 22480 profiliert* 72480-6-30041-R o
30x35x2 22470 profiliert* 72470-6-30041-R @
40 x 36 x 2 22470 unprofiled 72470-6-40040-A
40x36x2 22470 profiliert 72470-6-40041-A e
40 x 36 x 2 22470 unprofiliert 72470-6-40040-B e
40 x 36 x 2 22470 profiliert 72470-6-40041-B
40x36x2 22460/80/85 unprofiliert 72480-6-40040-R o
40 x 36 x 2 22460 profiliert 72460-6-40041-R @
40 x 36 x 2 22480 profiliert 72480-6-40041-R o
40x 36 x2 22485 profiliert 72485-6-40041-R o
60 x 41 x 2 22460/85 unprofiliert 72485-6-60040-R e
60 x41x2 22460 profiliert 72460-6-60041-R e
60 x41x 2 22485 profiliert 72485-6-60041-R o
60 x41x 2 22480 unprofiliert 72480-6-60040-R e
60 x41x2 22480 profiliert 72480-6-60041-R o

* unprofilierte Blanketts, HW 04, in den Abmessungen 30 x 25 mm und 30 x 35 mm siehe Seite 8.7.

HW 01 = fir MDF und besonders abrasive Werkstoffe
HW 04 = fir Massivholz

Messer in Standardqualitdt HW02 sind zusammen mit den passenden Stltzplatten bei den entsprechenden
Grundkérpern aufgefiihrt (Seiten 4.53 - 4.56).

Preisabschlége, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stlick = 12 %, ab 10 Stiick = 25 %
Formkosten: siehe Seite 8.26

@ Serienfertigung

8 10 VE = Verpackungseinheit
) O solange Vorrat



Wechselmesser HW

fur LEUCO-Super-Profiler

72490

BxHxS
mm

HW-Wechselmesser HW 02

40,6 x28,2x1,5
40,6 x28,2x1,5
60,8 x30,2x1,5
60,8 x30,2x1,5
60,6 x 45,6 x 2
60,6 x 45,6 x 2

HW-Wechselmesser HW 04

40,6 x28,2x1,5
40,6 x28,2x1,5
60,8 x30,2x 1,5
60,8 x30,2x 1,5
60,6 x 45,6 x 2
60,6 x 45,6 x 2

Stitzplatten

40x26,5x 4
40x26,5x4
60 x28,5x4
60 x28,5x4
60 x 43 x 6
60 x 43 x 6

HW 02 = Standardqualitat
HW 04 = fiir Massivholz

Ausfiihrung

unprofiliert
profiliert
unprofiliert
profiliert
unprofiliert
profiliert

unprofiliert
proliliert
unprofiliert
profiliert
unprofiliert
profiliert

unprofiliert
profiliert
unprofiliert
profiliert
unprofiliert
profiliert

Bestellnummer p.St.

72490-6-42820-R
72490-6-42821-R
72490-6-63020-R
72490-6-63021-R
72490-6-64520-R
72490-6-64521-R

72490-6-42840-R
72490-6-42841-R
72490-6-63040-R
72490-6-63041-R
72490-6-64540-R
72490-6-64541-R

72490-0-42800-R
72490-0-42801-R
72490-0-63000-R
72490-0-63001-R
72490-0-64500-R
72490-0-64501-R

Preisabschldge, bei gleichem Profil: 5 bis 9 Stlick = 12 %, ab 10 Stlck = 25 %.

Formkosten: siehe Seite 8.26

Wechselstifte HW

fur Novitec

GroBe 1 =fur @ 16 - 20 mm
(L4 =55mm)

GroBe 2 = fur @ ab 21 mm
(L4 =7,0mm)

B

gerade
( ohne Achswinkel )

mit Achswinkel
oben voreilend

mit Achswinkel
unten voreilend
( jeweils bei Rechtslauf)

@0 e

Bl

; HW-Einbohrmesser

Diamant (DP)-Wechselstifte auf Anfrage.

72090 / 72095 Ersatzschneiden zu Nr. 20300 / 20310

Ausflihrung

HW-Wechselstifte, fiir Rechtslauf

gerade
oben voreilend
unten voreilend
gerade
oben voreilend
unten voreilend

HW-Einbohrmesser, fiir Linkslauf

fur @ 16 mm
fir @ 18 mm
fur @ 20 mm
fir @ 24 mm

HW-Einbohrmesser, fiir Rechtslauf

fur @ 16 mm
fir @ 18 mm
fiir @ %"

fur @ 20 mm
fir @ 24 mm

N NN

Bestellnummer

72090-6-10050-0
72090-6-10050-1
72090-6-10050-2
72090-6-20050-0
72090-6-20050-1
72090-6-20050-2

72095-6-16000-L
72095-6-18000-L
72095-6-20000-L
72095-6-24000-L

72095-6-16000-R
72095-6-18000-R
72095-6-19050-R
72095-6-20000-R
72095-6-24000-R

VE = Verpackungseinheit

® Serienfertigung
O solange Vorrat
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Schlussel

39077

GroRe L Bestellnummer
mm
Schraubendreher (Fahnchenschliissel)
T7 39077-0-02507-1 e
T8 39077-0-03008-1 e
G| P —— @ T9 39077-0-03009-1 e
T15 39077-0-04015-1 e
Griffschliissel
/:E; T8 60 39077-0-03008-2 e
T9 60 39077-0-03009-2 e
L T10 80 39077-0-03010-2 e
- - T15 80 39077-0-04015-2 e
@ T20 100 39077-0-00020-2 e
Quergriffschliissel
o T9 100 39077-0-03009-3 o
T10 100 39077-0-03010-3 e
T15 100 39077-0-04015-3 e
L
Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 1 Stiick, (FAhnchenschlissel = 5 Stiick).
391 20 l 391 40 Sechskant-Schlissel
GroRe - Bestellnummer
mm
| Stiftschliissel
SW SW 2 39120-0-02000-0 e
SW 2,5 39120-0-02500-0 e
SW 3 39120-0-03000-0 e
SW 4 39120-0-04000-0 e
SW 5 39120-0-05000-0 e
SW 6 39120-0-06000-0 e
@ SW 8 39120-0-08000-0 o
SW 10 39120-0-10000-0 e
SW 12 39120-0-12000-0 e
) Quergriffschliissel
SW 3 100 39140-0-00301-0 e
SW 3 150 39140-0-00302-0 e
SW 4 100 39140-0-00401-0 e
SW 5 100 39140-0-00501-0 e
| L _ SW 6 100 39140-0-00601-0
SW 8 100 39140-0-00801-0 e
SW 8 150 39140-0-00802-0 e
SW 10 100 39140-0-01001-0 e
SW 10 200 39140-0-01002-0 o

Verkaufseinheit (VE) beachten. Nr. 39120: VE = 5 Stlck - Nr. 39140: VE = 1 Stlck.

8 12 VE = Verpackungseinheit

@ Serienfertigung
O solange Vorrat



Hakenschlussel / Gabelschlussel

391 55 Rollenschiiisselaufsatz
Groflke fur Bestellnummer =
p.St.
50 D= 50 mm (Preziso Futter) 39155-0-50000-2 o
63 D= 63 mm (Preziso Turbine) 39155-0-63000-2
Fir sicheres, schnelles und unkompliziertes Spannen von Werkzeugen ohne Verletzungsgefahr, da ein Abrutschen
wie mit Standard- oder Hakenschlisseln verhindert wird. Drehmomentschliissel auf Seite 8.14.
391 55 I 391 57 Hakenschliissel Sonderformen
CD Groflke fur Bestellnummer =
p.St.
45/50 Preziso-Futter, mit Zapfen 39155-0-50000-0 e
45/50 SINO-Futter, mit Zapfen 39157-0-45500-0 e
95/100 Absaugturbine mit D= 100 mm 39157-0-10000-0 e
39158 Hakenschissel
" fur €
g GroRe ST Bestellnummer 0.St.
40/42 M30x1,5 39158-0-40421-0
45/50 M40x1,5 39158-0-45500-0
58/62 M 48 x 2,0 und M50 x 1,5 39158-0-58622-0 e
391 62 Gabelschlissel
GroRe Bestellnummer =
p.St.
SW 13 39162-0-00013-0 e
SW 25 39162-0-00025-0 e
\ ) Sw 27 39162-0-00027-0 e
SW 33 39162-0-00033-0 e
SW 36 39162-0-00036-0 e
SW 41 39162-0-00041-0 e
SW 46 39162-0-00046-0 e
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 8 1 3

O solange Vorrat



Drehmomentschlussel

D \

ER 32

39156 schiussel

. Aufnahme L, €
Bereich et T Bestellnummer p.St.
60 - 300 Nm 14 x 18 580 39156-0-00300-0 e

Ausfiihrung / Anwendung
Zum sicheren und genauen Spannen von Schaftwerkzeugen. Ohne Einsatz.
39256 schiiissel

. Aufnahme L, €
Bereich et T Bestellnummer p.St.
40 - 200 Nm 14 x 18 480 39256-0-00200-0 e

Ausfiihrung / Anwendung
Schnelles Einstellen des Drehmoment durch Schiebe-Stellknopf. Integrierte Lupe fiir bessere Ablesbarkeit. Arretiertaste
am Heftende. Ohne Einsatz.

| B

=

391 56/39256 Schlisseleinsatze

far €

Bezeichnung Bestellnummer

Spannfutter p.St.

Schliisseleinsatz C-Form

Sino - 39156-0-00045-Z
ER 25 M 32 39156-0-00025-0
ER 32 M 40 39156-0-00032-1
ER 40 M 50 39156-0-00040-0 e
0Z 16 M30/M 32 39156-0-00045-N e
Preziso TPJ40x1,5 39156-0-00050-0
0z 25 M 48 /M 50 39156-0-00058-0
Schliisseleinsatz U-Form

ER 32 M 40 39156-0-00032-0 e

Anwendung / Ausfiihrung
Mit Vierkant 14 x 18 mm passend zu Drehmomentschliisseln Nr. 39156 und Nr. 39256.

VE = Verpackungseinheit

8.14

@ Serienfertigung
O solange Vorrat



Gewindestifte

39021 mit Innensechskant und Kegelkuppe

/bemlissungen Form Bestellnummer p.Sf
M4 x4 1ISO 4026 39021-0-04040-R o
1SO 4026 M5x5 1SO 4026 39021-0-05050-R e
M5x10 1SO 4026 39021-0-05100-R e
i AI ) M6 x 6 1SO 4026 39021-0-06060-R e
L4
39070 mit Innensechskant und Ringschneide
/bemlissungen Form Bestellnummer p.Sf
M5x4 1ISO 4029 39070-0-05040-R e
M6 x4 1SO 4029 39070-0-06040-R e
M6x5 1SO 4029 39070-0-06050-R
1SO 4029 - g_ M6x6 ISO 4029 39070-0-06060-R e
A 39072 / 39115
/r;\qtr)nmessungen Form Bestellnummer p.Sf
M6 x 10 Kugeldruckschraube 39072-0-06010-R o
q m D! M8x 12 Kugeldruckschraube 39072-0-08012-R
;=ll | M 8 x 20 Kugeldruckschraube 39072-0-08020-R e
L4 ! M3/M4 Spannschraube rechts/links 39115-0-00001-0
39074 / 39075
|=!-' D‘ /bemlissungen Form Bestellnummer p.Sf
- L - M5x5 ISO 7434 39074-0-05050-R e
M5x8 1SO 4766, mit Schlitz und Kegelkuppe 39075-0-05080-R e
M5x12 1ISO 4766, mit Schlitz und Kegelkuppe 39075-0-05120-R o
ISO 4766 M6 x5 ISO 4029, mit Schlitz und Kegelkuppe 39075-0-06050-R
S
L 39266 mit Innensechskant und Zapfen
1
ABERTEER Form Bestellnummer 2
ISO 7434 DxL, p.St.
M4 x5 1SO 4028 39266-0-04005-R e
a [ M4 x6 1SO 4028 39266-0-04006-R e
M5x6 1SO 4028 39266-0-05006-R o
Ly M5x8 1ISO 4028 39266-0-05008-R o
M5x 10 1SO 4028 39266-0-05010-R e
M5x12 1SO 4028 39266-0-05012-R o
M5 x 16 1SO 4028 39266-0-05016-R e
M6 x6 1SO 4028 39266-0-06006-R e
M6x8 1SO 4028 39266-0-06008-R
M6 x 10 1ISO 4028 39266-0-06010-R o
M6x12 1SO 4028 39266-0-06012-R o
1SO 4028 M6 x 16 1SO 4028 39266-0-06016-R o
M 6 x 25 1SO 4028 39266-0-06025-R e
-——[ o M8x8 ISO 4028 39266-0-08008-R o
M8x12 1SO 4028 39266-0-08012-R e
L1 M8 x 16 1ISO 4028 39266-0-08016-R o
M 8 x 25 1SO 4028 39266-0-08025-R e
M 8 x 30 1SO 4028 39266-0-08030-R
M10x 18 1SO 4028 39266-0-10018-R e
Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 10 Stiick.
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 8 1 5

O solange Vorrat



Schrauben mit Innensechskant

391 25 Senkschraube mit Innensechskant ISO 10642
L gb;lezssung Schliisselweite :m ?nrn Bestellnummer p.St€.
M5x9 SW 3 12 9,4 39125-0-05012-R ®
8 . [ 7 M6x9 SW 4 12 11,8 39125-0-06012-R ®
Vi o | e ISO 10642 M6 x 12 SW 4 16 11,8 39125-0-06016-R ®
L M 6 x 30 SW 4 35 11,8 39125-0-06035-R ®
391 65 Zylinderschraube mit Innensechskant ISO 4762
gbmessung Schliisselweite Ly Bestellnummer €
xL, mm p.St.
M 4 x 20 SW 3 24 39165-0-04020-R ®
L1 M5 x 10 SW 4 15 39165-0-05010-R ®
M5x 16 SW 4 21 39165-0-05016-R o
= @ { I o ISO 4762 M6 x8 SW5 14 39165-0-06008-R @
C M 6 x 14 SW 5 20 39165-0-06014-R o
Lo M8x8 SW 6 16 39165-0-08008-R o
M8 x 10 SW 6 18 39165-0-08010-R ®
M8 x 12 SW 6 20 39165-0-08012-R ®
M 8 x 14 SW 6 22 39165-0-08014-R o
M 8 x 20 SW 6 28 39165-0-08020-R ®
39265 zyiinderschraube mit niedrigem Kopf DIN 7984
Ly
gb):nLessung Schliisselweite :m Bestellnummer p.St€.
2
x 3 ‘l “ o DIN7984 | M6x14 SW 4 18 39265-0-06014-R ®
M 6 x 25 SW 4 29 39265-0-06025-R
Lo M 8 x 20 SW 5 25 39265-0-08020-R o
M 8 x 25 SW 5 30 39265-0-08025-R ®
M 8 x 30 SW 5 35 39265-0-08030-R ®

Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 10 Stiick.

Schrauben mit Schlitz

Abmessungen o] L, €]
L4 DxL, an = Bestellnummer p.St.
-S‘ ) 1SO 2009, Abdeckschraube fiir HOF-Werkzeuge
M3,5x3,5 5,1 6,0 39052-0-03500-R e
Spezial-Einstellschraube fii Diibellochbohrer
M5x 11,4 8,0 17,0 39075-0-05017-R e
L1 * Zylinderschraube fiir Anlaufsitze
i M3,5x 13,6 7,0 15,5 39054-0-03500-R e
5 | e
Lo Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 10 Stiick.
L1
] S — .
L] 15
8 1 6 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung
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Schrauben TORX

» 39076 - 39086
/SmeLezssung Bestellnummer
= i} Hie ] e GroRkopf-Schrauben
M 3,5 x 4 5 9 6,3 T15 39076-0-03500-R o
Ly M4 x4 - 9 6,3 T15 39076-0-04040-R @
M4x59 2 9 8,2 T15 39076-0-04000-R o
L4 Max7 ; 9 9.4 15 39076-0-04070-R »
TR M4x9 = 9 11,3 T15 39076-0-04090-R o
© 73B+ B Torx-Rundkopfschrauben
Lo M25x3 A 34 45 T8 39080-0-25301-R o
Form A Form B M 2,5 x 4 A 3,4 55 TS 39080-0-25401-R
M3x4 B 5,4 5,7 TO 39081-0-03040-R o
M 3 x 4,4 c 44 6,0 T8 39081-0-03050-R o
= M 3 x 5,4 D 44 7,0 TS 39080-0-30701-R
Ilgl ' M3x3,3 B 54 4,9 T9 39081-0-03033-R
M3,5x4 E 7,0 6,5 T15 39081-0-03540-R o
Form C Form D M 3,5 x 4 L 6,0 6,1 T15 39080-0-03540-R @
M 3,5x4,8 L 6,0 6,8 T15 39080-0-03548-R o
M3,5x5,5 D 6,0 7,9 T15 39080-0-35551-R o
M 3,5 x 6,5 E 6,0 8,9 T15 39080-0-35651-R @
T *J[’ M 3,5 x 6,5 E 7,0 9,0 T15 39081-0-03565-R o
M35x7 L 6,0 9,0 T15 39080-0-03570-R o
M3,5x6 E 6,0 9,0 T15 39082-0-03565-R ®
FormE Form F M4x48 F 57 6,6 T15 39081-0-04048-R o
M4x5 E 7,0 7,5 T15 39081-0-04050-R o
« M4x55 F 5,8 7,5 T15 39080-0-40552-R @
IS 7][ S M4x6 F 5,8 8,1 T15 39081-0-04060-R o
& M 4 x 6 (m. Bund) P 7,0 8,0 T15 39081-0-04006-R o
M 4 x 7 (m. Bund) P 7,0 9,0 T15 39081-0-04070-R @
Form L Fom F Torx-Senkkopfschrauben
L M 2,5 x 3, 60° G 43 55 T7 39084-0-02555-R @
N\ M 3 x 2, 60° J 5,3 55 T9 39084-0-03055-R o
M 3 x 3,5, 90° H 6,6 5,5 TO 39085-0-03055-R o
kv al  FormH M 3 x 3,3, 60° J 5,0 6,3 T10 39084-0-03060-R o
M 3 x 4,5, 60° J 5,0 7,5 T10 39084-0-03061-R
M 3 x 4,5, 60° G 5,0 7,5 T8 39084-0-03075-R o
M 3 x 4, 60° J 52 8,0 TO9 39084-0-03089-R @
M 3 x 4, 60° J 52 8,0 T15 39084-0-03080-R o
M 3,5x 2, 55° J 5,3 5,5 T15 39084-0-03555-R o
M 3,5x 3, 90° K 5,0 5,2 TO 39084-0-03552-R o
M 3,5 x 6, 90° H 6,0 9,1 TO9 39084-0-03590-R
M4 x 0,5 x 2,0, 90° M 6,0 3,2 TO 39084-0-04032-R o
M4 x 0,5 x 4, 90° K 6,0 5,3 TO9 39084-0-04053-R @
M 4 x 5, 90° M 8,4 6,7 T15 39085-0-04067-R o
M4 x 5, 60° J 5,6 8,0 T15 39084-0-04080-R o
M5 x 5,5, 90° f. VS o 9,0 7,0 T15 39085-0-05007-R o
M 5 x 8, 90° H 9,2 9,0 T20 39085-0-05009-R
M5 x 9,5, 90° K 7.4 12,0 T20 39085-0-05011-R o
M5 x 9, 90° K 9,1 12,0 T20 39085-0-05012-R @
M5 x 13,5 (m. Bund),90° N 8,5 15,5 T15 39086-0-05015-R o
M6 x 7,5, 90° K 9,8 10,0 T20 39085-0-06010-R o
M6 x 9, 90° K 9,8 12,0 T20 39085-0-06012-R o
M6 x 11,5, 90° K 9,8 14,0 T20 39085-0-06014-R @
M 6 x 17,5, 90° K 9,8 20,0 T20 39085-0-06020-R o
FomT o P kS M 6 x 27,5, 90° K 9,8 30,0 T20 39085-0-06030-R o
M 6 x 32,5, 90° K 9,8 35,0 T20 39085-0-06035-R o
Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 10 Stiick.
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 8 1 7
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Schrauben, Muttern

39200 Fraseranzugsschrauben
D D k/k fir Dorne €
1 1 Bestellnummer
mm mm mm d mm p.St.
- M8 20 7/- 16 39200-0-08000-R e
g - A M 10 28 8/- 20 39200-0-10000-R e
= i M 12 85 9/- 25 39200-0-12000-R e
M 16, ohne Bund 42 10/- 30 39200-0-16000-R e
M 16, mit Bund 42 12/8,5 30 39200-0-42000-R e
»‘ K= M 16, mit Bund 48 12/8,5 30 (Nr. 21090) 39200-0-30000-R o
§§ M 20, mit Bund 58 12/8,5 40 (Nr. 21090) 39200-0-40000-R e
1 - i Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 1 Stiick.
= o fa)
= = | Alle JSO-Frésdorne sind mit diesem Spannelement ausgestattet.
l Es besteht aus einem Gewindebolzen mit Innensechskant, auf den ein Gewindering aufgeschraubt ist.
Vorteile gegeniber den herkémmlichen Spannelementen:
ke |=- o Stérkere Spannkraft
K ‘ Durch unterschiedliche Steigung der beiden Gewinde des Gewindebolzens wird eine enorm hohe Spannkraft erziehlt.
- . o GroRere Sicherheit
Die Schraube kann sich nicht von selbst I6sen. Keine Verletzungsgefahr durch abrutschende Schlussel.
e Hohe Wirtschaftlichkeit
Schonung der Nabenflache des Frasers. In der Spannphase legt sich der AuBenring an den Fraser an und dreht sich
P nicht mit.
[ 1» 5
-
/ . .
39264 Einstellschraube komplett mit Kontermutter
€
—\ Abmessungen Bestellnummer p.St
R ! M6 39264-0-06025-R e
A i M8 39264-0-08025-R e
— Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 5 Stiick.
)
i — ][ = 391 90 Verriegelungsschrauben f.Hydro-Dehnspannf.
— Abmessungen SR Bestellnummer 2
— 9 Type p.St.
M8 JSO 21016 39190-0-08001-R e
M6 LEUCO PS 16 39190-0-06010-R e
%E* I ][ =) M8 LEUCO PS 25 39190-0-08010-R e
M8 LEUCO PS 2000 39190-0-08020-R e
Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 1 Stiick.
39150 sechskantmuttern
Abmessungen Bestellnummer 2
9 p.St.
m M4 ISO 8673 39150-0-04000-R e
M5 ISO 8673 39150-0-05000-R e
M6 I1SO 8673 39150-0-06000-R e
M6 I1SO 4035, schmal 39150-0-06001-R e
V4" x 28 Gg. - 39150-0-06300-R e
M8 ISO 8673 39150-0-08000-R e
Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 10 Stiick.
391 53 Muttern fur Wendeplatten
I A Bestellnummer =
mm p.St.
M4x0,5x1,1 D 10 (f. Vorschn. 1,2 mm), ab Bj. 07/10 39153-0-10011-0 o
M4x0,5x1,6 D 10 (f. Vorschn. 1,2 mm), bis Bj. 06/10 ~ 39153-0-10016-0 e
M4x0,5x2,2 D 10 (f. Vorschneider 1,7 mm) 39153-0-10022-0 e
M4x05x1,6 D 12 (f. R&umer zu Nr. 60255) 39153-0-12016-0 e
M4x0,5x2,2 D 12 (f. Rdumer 18 x 18 x 2,5) 39153-0-12022-0 e
M4x0,5x2,8 D 12 (f. Rdumer 18 x 18 x 3,0) 39153-0-12028-0 e

Verkaufseinheit (VE) beachten. VE = 10 Stick.

8 18 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung
) O solange Vorrat



Zwischenringe

39540 / 39541 Einzelringe

z £ ¢ Ausf. A Bestellnummer E
mm mm mm mm p.St.
mit Mitnehmerléchern
50 0,1 20 B 36 39540-0-00120-2 o
e Ty PBEB 50 02 20 B 36 39540-0-00220-2 o
! 50 0,5 20 B 36 39540-0-00520-2 e
/ _\ 50 1,0 20 B 36 39540-0-01020-2 e
50 2,0 20 B 36 39540-0-02020-2 e
= / L\ = 50 3,0 20 B 36 39540-0-03020-2
U pY 50 5,0 20 B 36 39540-0-05020-2 e
50 10,0 20 B 36 39540-0-10020-2
60 0,1 30 B 48 39541-0-00100-2 e
60 0,2 30 B 48 39541-0-00200-2 e
a‘ d I~ 60 0,5 30 B 48 39541-0-00500-2 e
D 60 1,0 30 B 48 39541-0-01000-2
60 2,0 30 B 48 39541-0-02000-2 e
60 3,0 30 B 48 39541-0-03000-2
60 5,0 30 B 48 39541-0-05000-2 e
60 10,0 30 B 48 39541-0-10000-2 e
mit Doppelkeilnute
35 0,1 20 C 6x15 39540-0-30120-1 e
35 0,5 20 C 6x15 39540-0-30520-1
35 1,0 20 C 6x15 39540-0-31020-1 e
35 2,0 20 C 6x1,5 39540-0-32020-1 e
35 3,0 20 C 6x1,5 39540-0-33020-1
35 5,0 20 C 6x15 39540-0-35020-1 e
50 0,1 20 C 6x15 39540-0-00120-1 e
50 0,2 20 C 6x15 39540-0-00220-1 e
50 0,5 20 C 6x15 39540-0-00520-1
50 1,0 20 C 6x1,5 39540-0-01020-1 e
50 2,0 20 C 6x1,5 39540-0-02020-1 e
50 3,0 20 C 6x15 39540-0-03020-1 e
50 5,0 20 C 6x15 39540-0-05020-1 e
50 10,0 20 C 6x15 39540-0-10020-1 e
60 0,1 30 C 8x2 39541-0-00100-1
60 0,2 30 C 8x2 39541-0-00200-1 e
60 0,5 30 C 8x2 39541-0-00500-1 e
60 1,0 30 C 8x2 39541-0-01000-1 e
60 2,0 30 C 8x2 39541-0-02000-1 e
60 3,0 30 C 8x2 39541-0-03000-1 e
60 5,0 30 C 8x2 39541-0-05000-1 e
60 10,0 30 C 8x2 39541-0-10000-1 e
) =] d b i
D Ausfiihrung
Ausflihrung B: mit 2 Mitnehmerbohrungen 6 mm.
Ausflihrung C: mit Doppelkeilnute.
Anwendung
Zur Montage von Bohrungswerkzeugen mit 20 bzw. 30 mm Bohrung auf allen Frasdornen.
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 8 1 9
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Ringsatze

TK Ausf. B

Bestellnummer

/—\ mit Mitnehmerlochern
f \ 50 40 20 B 36 39548-0-20040-2 e
[4AY D
D W, 50 55 20 B 36 39548-0-20055-2 e
60 40 30 B 48 39548-0-30040-2 e
60 55 30 B 48 39548-0-30055-2 e
60 80 30 B 48 39548-0-30080-2 e
d mit Doppelkeilnute
D 50 40 20 o] 6x1,5 39548-0-20040-1 e
50 55 20 C 6x1,5 39548-0-20055-1
50 70 20 C 6x1,5 39548-0-20070-1 e
60 40 30 Cc 8x2 39548-0-30040-1 e
60 55 30 C 8x2 39548-0-30055-1
60 80 30 C 8x2 39548-0-30080-1 e
Ausfiihrung

Ausflihrung B: mit 2 Mithehmerbohrungen 6 mm.
Ausflihrung C: mit Doppelkeilnute.

Ringsatz bestehend aus:

L2=33mm1x10,0/2x5,0/2x3,0/2x2,0/2x1,0/1x0,5mm
L2=40mm2x10,0/2x50/1x3,0/2x2,0/2x1,0/1x0,5mm
L2=55mm3x10,0/2x50/2x3,0/2x2,0/2x1,0/2x0,5mm
L2=70mm4x10,0/3x50/2x3,0/2x2,0/2x1,0/2x0,5mm
L2=80mm5x10,0/3x50/2x3,0/2x2,0/2x1,0/2x0,5mm

Anwendung
Ringsatz zur Montage von Bohrungswerkzeugen mit 20 bzw. 30 mm Bohrung auf allen Fréasdornen.

——d -

<f|_24>

Ringsatz zu 64410 - 418

39548 Ringsatz zu Abrund-/Fase-Kombination
Bestellnummer

35 85 20 6x1,5 39548-0-00001-1 e
Ausfiihrung

D Planparallele Zwischenringe. Ausreichend fur alle Werkstoffdicken und alle Aufspannlangen.

—d— Ringsatz bestehend aus:
T 5x50/2x20/4x1,0/3x0,5/5x0,1mm

Einzelringe auf Seite .

‘ i)

, L Anwendung

- Ringsatz zur Montage in Abrund-/Fase-Kombination Nr. 64410 - 64418 (Seite 4.30).
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Novitec-Vielzahn Schleifaufnahme

L4
SRS AT

eslesies]eslonlen

N

Reihe 1 und 3

TPEPPPP
BEGGGD

Reihe 2 Reihe 4

21160

D L Schaft €
1 Bestellnummer
mm mm mm p.St.
32,5 135 16 x 50 21160-0-00004-0 e
Ausfiihrung

Universelle Schleifaufnahme fiir alle Novitec Wechselstifte der GroRe 1 + 2, sowie der Einbohrmesser fiir
D = 16/18/20/24 mm.

Anwendung
Zum Nachschleifen/Scharfen von Novitec-HW-Wechselstiften, mit und ohne Achswinkel, sowie der Novitec HW-
Einbohrmesser.

Scharfpreise fur Wechselstifte und Einbohrmesser auf Anfrage.

24

2161 @3 | @20

@
@ ]

ﬁm\\

G

@
©r

Blindstuck (Abdeckung) HSK 85 W

21091

Schaft o Bestellnummer =
mm p.St.
HSK 85 W 85 21091-0-85000-0

Ausfithrung / Anwendung
Gehartete und geschliffene Ausfiihrung. Zur Abdeckung der HSK-Schnittstelle bei nicht benutzten Spindeln.

VE = Verpackungseinheit
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Kugellager / Anlaufringe

-~ D—

39050 - 39064

Artikel

Anlaufsatz 9 mm
Anlaufsatz 12 mm

Anlaufsatz 12 mm
Anlaufsatz 14 mm
Anlaufsatz 14 mm

Anlaufsatz 16 mm
Anlaufsatz 18 mm
Anlaufsatz 20 mm
Anlaufsatz 21 mm
Anlaufsatz 22 mm
Anlaufsatz 24 mm
Anlaufsatz 26 mm
Kugellager 6,35 mm
Kugellager 9 mm
Kugellager 9,5 mm
Kugellager 10 mm
Kugellager 12 mm
Kugellager 12,7 mm
Kugellager 12,7 mm
Kugellager 15 mm
Kugellager 15,9 mm
Kugellager 16 mm
Kugellager 16 mm
Kugellager 19 mm
Kugellager 19 mm
Kugellager 19 mm
Kugellager 22 mm
Kugellager 22 mm
Kugellager 9/12 mm
Kugellager 9/14 mm
Kugellager 12,7/15,9 mm
Kugellager 15,9/19 mm
Kugellager 15,9/21 mm
Kugellager 15,9/22 mm
Kugellager 9,5/12,3 mm
Kugellager 16/20 mm
Kugellager 19/23 mm
Kugellager 22/28 mm
Kugellager 22/32 mm

Kugellager 12 mm

Kugellager 14 mm

Kugellager 15,9 mm
Kugellager 19 mm
Kugellager 20 mm
Kugellager 20 mm
Kugellager 20 mm
Kugellager 22 mm
Kugellager 25 mm
Kugellager 28 mm
Kugellager 28 mm
Anlaufring 12 mm
Anlaufring 14 mm
Anlaufring 15,9 mm
Anlaufring 19 mm
Anlaufring 21 mm
Anlaufring 22 mm
Zentrierbuchse

komplett

komplett

komplett,

mit Kunststoff-Anlaufring

komplett

komplett,

mit Kunststoff-Anlaufring

komplett

komplett

komplett

komplett

komplett

komplett

komplett

d= 3,175 mm

d=4,0 mm

d=4,76 mm

d=4,0 mm

d=4,0 mm

d=4,76 mm

d=6,35 mm

d=6,0 mm

d= 6,35 mm

d=6,0 mm

d= 8,0 mm

d=6,0 mm

d=6,35 mm

d=8,0 mm

d=7,0 mm

d=8,0 mm

d= 4,0 mm, Anlaufring montiert

d= 4,0 mm, Anlaufring montiert

d= 4,76 mm, Anlaufring montiert
d= 6,35 mm, Anlaufring montiert
d= 6,35 mm, Anlaufring montiert
d= 6,35 mm, Anlaufring montiert
d= 4,76 mm, Anlaufring aufgepresst
d= 8,0 mm, Anlaufring aufgepresst
d= 6,0 mm, Anlaufring aufgepresst
d= 8,0 mm, Anlaufring aufgepresst
d= 8,0 mm, Anlaufring aufgepresst
d= 4,0 mm, kunststoffummantelt,
(mit Anlaufring)

d= 4,0 mm, kunststoffummantelt,
(mit Anlaufring)

d= 6,35 mm, kunststoffummantelt
d= 6,35 mm, kunststoffummantelt
d= 6,35 mm, kunststoffummantelt
d= 6,35 mm, 5°, kunststoffummantelt
d= 6,35 mm, 11°, kunststoffummantelt
d= 6,35 mm, 11°, kunststoffummantelt
d= 9,5 mm, kunststoffummantelt
d= 9,5 mm, kunststoffummantelt
d=9,5 mm, 5°, kunststoffummantelt
fur Lager 9 mm, m. Klemmring

fur Lager 9 mm, m. Klemmring

fur Lager 12,7 mm, m. Klemmring
fur Lager 15,9 mm, m. Klemmring
fur Lager 15,9 mm, m. Klemmring
fur Lager 15,9 mm, m. Klemmring
D= 3,5mm/M 3,5 mm, fiir Anlaufsatz

Bestellnummer

39064-0-09000-R
39064-0-09012-R

39064-0-09012-K
39064-0-09014-R
39064-0-09014-K

39064-0-09016-R
39064-0-09018-R
39064-0-09020-R
39064-0-09021-R
39064-0-09022-R
39064-0-09024-R
39064-0-09026-R
39050-0-06350-0
39050-0-09000-0
39050-0-09500-0
39050-0-10040-0
39050-0-12000-0
39050-0-12700-0
39050-0-12702-0
39050-0-15006-0
39050-0-15900-0
39050-0-16006-0
39050-0-16008-0
39050-0-19006-0
39050-0-19000-0
39050-0-19008-0
39050-0-22000-0
39050-0-22008-0
39061-0-09012-0
39061-0-09014-0
39061-0-12715-0
39061-0-15919-0
39061-0-15921-0
39061-0-15922-0
39062-0-12300-0
39061-0-16020-0
39062-0-19023-0
39062-0-22028-0
39062-0-22032-0

39061-0-09012-K

39061-0-09014-K

39050-0-15900-K
39050-0-19000-K
39050-0-20000-K
39050-0-20005-K
39050-0-20011-K
39050-0-22011-K
39050-0-25095-K
39050-0-28095-K
39050-0-28005-K
39060-0-12000-0
39060-0-14000-0
39060-0-15900-0
39060-0-19000-0
39060-0-21000-0
39060-0-22000-0
39053-0-05600-0

Verkaufseinheit (VE) beachten. Nr. 39050 - 39062 = VE 5 Stiick - Nr. 39064 = VE 1 Stiick.

°

@ &6 06 0 06 06 0 06 06 0 06 06 0 06 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 o

® 6 06 06 06 0 06 06 0 06 06 0 0 0 o0 o
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Dienstleistu ngen fiir Schaftwerkzeuge

39810 / 39820 purchmesser verringern
Schneidstoff Bestellnummer 2
p.St.
Spiral- / Diibel- / Zylinderkopfbohrer
HS/WS/SP 39810-4-00001-0 e
HW-bestuckt 39810-5-00001-0 o
VHW 39810-6-00001-0 e
Oberfraser 22
HS 39820-4-00001-0 ®
HW-bestuickt 39820-5-00001-0 e
Durchmesser verringern an Bohrern und Frasern bis 14 mm &
(bis max. 1,0 mm je nach Bohrerdurchmesser)
Uber 14 mm @ + 20%
39840 Spirallangen kirzen
Schneidstoff Bestellnummer =
p.St.
HS/WS/SP 39840-4-00001-0 e
Bei HS und WS/SP bis 14 mm @
Uber 14 mm @ + 20%
39850 / 39851 Zylinderschaft kiirzen
Schneidstoff Bestellnummer E
p.St.
bis Schaft-@ 20 mm
HS/WS/SP 39850-4-00001-0 e
HW-bestuckt 39850-5-00001-0 e
Schwermetall (D) 39850-5-00001-D e
Bei Wendeplattenfrésern (inkl. Ein- / Ausbau der Messer)
Stahlgrundkorper 39851-5-00001-0 e
Schwermetall (D) 39851-5-00001-D o
39860 - 39862 l 39865 Zylinderschaft verringern
Schneidstoff Bestellnummer =
p.St.
Bis zu 1 mm im Durchmesser
HS/WS/SP 39860-4-00001-0 e
HW-bestickt 39860-5-00001-0 e
Bis zu 3 mm im Durchmesser
HS/WS/SP 39861-4-00001-0 e
HW-bestiickt 39861-5-00001-0 e
Schwermetall (D) 39861-5-00001-D o
Uber 3 mm im Durchmesser
HS/WS/SP 39862-4-00001-0 e
HW-bestuckt 39862-5-00001-0 e
Schwermetall (D) 39862-5-00001-D e
Bei Wendeplattenfransern bis 35 mm @ (inkl. Ein- / Ausbau der Messer)
Stahlgrundkorper 39865-5-00001-0 e
Schwermetall (D) 39865-5-00001-D o
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 8 23
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Dienstleistungen fiir Schaftwerkzeuge

39830 - 39838 stirnseite umschleifen

Schneidstoff Beschreibung Bestellnummer b St€

Diibelbohrer

nur HW Form A (ZDF) anschleifen 39830-5-00001-0 e

nur HW Form B anschleifen 39830-5-00001-B

Zylinderkopfbohrer

nur HW Zentrierspitze klrzen oder entfernen 39835-5-00001-0 e

nur HW Form SF anschleifen 39837-5-00001-0 e

nur HW Form DF anschleifen 39838-5-00001-0 e

Bohrfraser

VHW umschleifen auf abgeflachte Spitze 39836-6-00000-0 e

39870 Zylinderschaft kiirzen und verringern

Schneidstoff Beschreibung Bestellnummer p St€

HW-bestlckt nur bei Staketenbohrern Nr. 30175-5 39870-5-00001-0 e

39880 Spannflache

Schneidstoff Beschreibung Bestellnummer p St€

HS/HW anbringen, zyl. Schafte 8 oder 10 mm 39880-5-00001-0 e

39885 Spannflache / Einstellschraube

Schneidstoff Beschreibung Bestellnummer p St€

nur HW anbringen, zyl. Schafte 8 oder 10 mm 39885-5-00001-0

39890 Spannflache fir Seitenspannfutter

Schneidstoff Bestellnummer =
p.St.

Weldon-Aufnahme anbringen

HW-bestiickt 39890-5-00001-0 e

Schwermetall (D) 39890-5-00001-D e

VHW 39890-6-00001-0 e

8 24 VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung
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Dienstleistu ngen fiir Schaft- und Bohrungswerkzeuge

3971 0 Bohrung erweitern
Bezei €
ezeichnung Bestellnummer p.St
Séageblatter / Nutsdgen / Nutfraser
bis ND* = 10 mm 39710-0-01000-0 e
Sonstige Bohrungsfraser / Messerkopfe
bis ND* =20 mm 39710-0-02000-0 e
bis ND* = 50 mm 39710-0-05000-0 o
bis ND* = 80 mm 39710-0-08000-0 e
*ND = Nabendicke
39720 Keilnute anbringen
. €
Beschreibung Bestellnummer p.St
Sageblatter / Nutsdgen / Nutfraser
bis ND* = 10 mm 39720-0-01000-0 e
Sonstige Bohrungsfraser / Messerkopfe
bis ND* = 20 mm 39720-0-02000-0 e
bis ND* = 50 mm 39720-0-05000-0 o
bis ND* = 80 mm 39720-0-08000-0 e
*ND = Nabendicke
(einseitig), doppelt (DKN) auf Anfrage
39790 schnittbreite andern
; 3
Bezeichnung Bestellnummer p.St
Nutségen / Nutfraser
HW-bestuickt Z2 39790-5-00002-0 e
HW-bestlickt Z6 39790-5-00006-0 e
HW-bestiickt Z12 39790-5-00012-0 e
Abhangig von der Stammblattdicke.
39790 - 39795 Innenbohrung (d) erweitern
; 3
Bezeichnung Bestellnummer p.St
Nr. 39225 39790-4-00001-0 o
Nr. 30650 HW 39792-5-00001-0 e
Nr. 30755 HW 39795-5-00001-0 e
Bei Bohreraufnahmen und Versenkern (bis max. 1,0 mm).
Bei HS nicht méglich.
39825 Radius andern bei Profilfrasern
Schneidstoff Bestellnummer 2
p.St.
HW-bestuckt 39825-5-00001-0 e
VE = Verpackungseinheit ® Serienfertigung 8 25
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Dienstleistungen fiir Schaft- und Bohrungswerkzeuge

39740 / 39745 witnehmer-/ Befestigungslécher
. 3
Bezeichnung Bestellnummer p.St.
Bohren ohne Senkung
1NL 39740-0-00001-0 e
2 NL 39740-0-00002-0 e
4 NL 39740-0-00004-0 e
Bohren mit Senkung
2 NL 39745-0-00002-0 e
4 NL 39745-0-00004-0 e
6 NL 39745-0-00006-0 e
Fir Aggregate = mit oder ohne Senkung.
3991 0 Montieren im Thermotec Futter
Bezeichnun Bestellnummer 2
9 p.St.
Schaftwerkzeuge
DP/VHW/WP 39910-0-00001-0 e
39920 wontieren mit Preziso Turbine
) €
Bezeichnung Bestellnummer p.St.
Schaftwerkzeuge
DP/VHW/WP 39920-0-00001-0 e
39921 Werkzeugwechsel bei Preziso Turbine
. 3
Bezeichnung Bestellnummer p.St.
Schaftwerkzeuge
DP/VHW/WP 39921-0-00001-0 e
39750 Feinwuchten Werkzeugaufnahme
) €
Bezeichnung Bestellnummer p.St.
Schaftwerkzeuge
DP/VHW/WP 39750-0-00001-0 e
Formkosten fur Wechselmesser und Stutzplatten mit Sonderprofilen
) €
Bezeichnung Bestellnummer p.St.

Ab 10 Stlick und bei Nachbestellung eines gleichen Profils entfallen die Formkosten =~ 39800-0-00000-0 e
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Anfrageformular Bohren

lhre Daten
Firma: Kundennummer:
Ansprechpartner: Telefon:
Anschrift: Fax:
E-Mail:
Organisatorisches
Betreff / Werkzeugbezeichnung:
Datum: gewlinschter Liefertermin:

Stlickzahl: evtl. Kommission:

Angaben zum Werkzeug
Werkzeugtyp:

Durchgangslochbohrer L1 Sacklochbohrer / Diibellochbohrer [1  Zylinderkopfbohrer []

Versenker [ Aufstecksenker (]  Stufenbohrer [1  Stufensenker (] Sonstiges:
Schneidstoff: ___DP__VHW__HW__ WP__ HS Sonstiges:
Drehrichtung: ___rechts ___links Zahnezahl:
Durchmesser: Schaft:
Schnittlange: Gesamtlange:
Vorschneider ___ Zentrierspitze ___ Spannflache ___

Angaben zur Anwendung
Werkstoff: Beschichtung:

Maschine:

Vorschubgeschwindigkeit:

Drehzahlbereich: von bis
Materialdicke: Bohrtiefe:
Skizze
VE = Verpackungseinheit @ Serienfertigung 8 27
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ALLGEMEINE GESCHAFTSBEDINGUNGEN

der Jakob Schmid GmbH + Co. KG, 73447 Oberkochen

Stand 01.05.2015

Die jeweils glltige Fassung unserer Allgemeinen Geschéftsbedingungen steht lhnen auf unserer Homepage www.jso.de
im Bereich Download als pdf.-Datei zur Verfigung.

(1) Angebot/Auftragserteilung/Auftragsannahme

Allen Angeboten und Vereinbarungen mit Unterneh-
mern oder juristischen Personen des &ffentlichen
Rechts liegen die nachstehenden Vertragsbedingun-
gen zugrunde. Diese gelten auch durch Auftragsertei-
lung oder Annahme der Lieferung als anerkannt.
Unwidersprochene Auftragsbestatigungen gelten als
vom Besteller ausdriicklich anerkannt. Abweichende
Bedingungen des Geschéftspartners sind fir uns
auch ohne ausdriicklichen Widerspruch unverbindlich.
Angebote sind bis zu unserer Auftragsbestatigung
freibleibend. Fur zur Lieferung ab Lager angebotene
oder zugesagte Positionen behalten wir uns Zwi-
schenverkaufsrecht vor. Bei in ausgedruckten und
elektronischen Unterlagen enthaltenen Angaben sind
Abweichungen zuléssig, soweit sie nicht ausdricklich
von uns als verbindlich bezeichnet wurden. Der Auf-
trag gilt erst dann als angenommen, wenn er von uns
schriftlich bestatigt oder ohne Bestatigung unmittelbar
ausgeliefert ist. Spatere Anderungen bedirfen unse-
rer schriftichen Bestatigung bzw. Zustimmung. Der
Besteller haftet fiir die Richtigkeit der von ihm verfiig-
ten Unterlagen (wie Zeichnungen, Muster, Lehren
usw.) und Angaben Uber Einsatzbedingungen. Mindli-
che Angaben Uber Abmessungen und dergleichen
bedrfen der schriftlichen Bestatigung. Muster werden
gegen Berechnung geliefert. Angebote, Schrift-
wechsel, Auftragsbestatigungen oder aus anderem
Anlass gegebene Unterlagen oder Muster bleiben
unser Eigentum, dirfen nicht missbrauchlich verwen-
det werden und unterliegen dem Urheberrecht. Ver-
vielfaltigungen, Nachahmungen oder Weitergabe sind
nicht erlaubt. Konstruktionséanderungen und Verande-
rungen im Sinne fortschrittlicher Weiterentwicklung
behalten wir uns vor.

(2) Preise

Die Preisangaben sind unverbindliche Preisempfeh-
lungen zum Zeitpunkt der Drucklegung. Sie verstehen
sich in € (Euro) zuzgl. Mehrwertsteuer (MWST), ab
Neresheim-Elchingen, oder bei Exportsendungen frei
deutscher Grenze bzw. fob deutschem Hafen. Ver-
sandkosten und Wertversicherung sind nicht einge-
schlossen. Das gleiche gilt fur Teilsendungen. Wir
behalten uns vor, einen Mindermengenzuschlag fiir
die Bearbeitung von Kleinstauftrégen zu erheben. Fir
den Versand an Zweitadressen wird eine Direktver-
sandkostenpauschale berechnet. Die jeweils glltigen
Betrdge entnehmen Sie in ihrer jeweiligen zeitlichen
Gliltigkeit unserer Homepage www.jso.de unter Pau-
schale Tarife gemal AGB. Bei einer Lieferzeit bis zu 2
Monaten gerechnet ab dem Tag der Auftragsbestati-
gung gelten die bestatigten Preise, andernfalls wer-
den die am Tag der Lieferung glltigen Preise berech-
net.

(3) Lieferung/Warenriicksendungen

Der Kéaufer erklart sich mit Teillieferungen, soweit sie
dem Kaufer zumutbar sind, und bei Sonderfertigungen
mit angemessenen Unter- oder Uberlieferungen, ein-
verstanden, wenn nicht ausdriicklich anderes verein-
bart ist. Auftragsstreichungen oder Rickstellungen
bedurfen unserer schriftichen Zustimmung. Bereits
entstandene Kosten sind vom Besteller zu ersetzen.
Werkzeugriickgaben sind nur mit unserer Zustimmung
moglich. Bei Werkzeugriicknahmen ist der Einsender
mit einem angemessenen Abzug fiir Uberarbeitung/

Lagerriickgliederungskosten etc. einverstanden.
Sonderanfertigungen und Ersatzteile werden nicht
zuriickgenommen. Sendungen werden grundsatzlich
auf Kosten und Gefahr des Bestellers verschickt.

(4) Lieferzeit

Lieferzeitangaben sind ohne Vereinbarung eines
Fixtermins oder ausdrickliche Bestatigung durch uns
unverbindlich. Die Laufzeit beginnt mit der Ausstellung
der Auftragsbestatigung oder Fertigungsfreigabe.
Angemessene Lieferzeitverzogerungen berechtigen
den Kaufer nicht zu Deckungskaufen, Schadenersat-
zanspriichen, Aufrechnungen von Verzugsschaden
oder Rucktrit vom Kaufvertrag. Geschehnisse
,Hoherer Gewalt* wie z. B. Betriebsstérungen, Streik,
Aussperrung, Rohstoffmangel, Ausschusswerden etc.
befreien uns fir die Dauer der Stérungen und im
Umfang ihrer Auswirkungen von der Verpflichtung zur
Lieferung. Ereignisse solchermafen berechtigen uns
auch zu einseitiger Entbindung aus dem Vertrag,
Rickstellung oder teilweisen Aufhebung eingegange-
ner Vereinbarungen unter Ausschluss von irgendwel-
chen Ansprichen des Kaufers. Das gleiche gilt fir
nicht rechtzeitige oder richtige Lieferung durch Vorlie-
feranten. Diese Lieferhindernisse sind auch dann
nicht vom Lieferer zu vertreten, wenn sie wahrend
eines bereits entstandenen Verzugs eintreten.

(5) Zahlungsbedingungen

Soweit Zahlung nach Lieferung vereinbart ist, sind un-
sere Rechnungen zahlbar innerhalb 10 Tagen netto,
jeweils ab Rechnungsdatum, Reparaturen sind sofort
zahlbar. Scheckzahlungsweise bedarf der vorherigen
Zustimmung durch den Lieferanten. Einzugsspesen
gehen zu Lasten des Ausstellers und sind sofort nach
Belastungsanzeige zahlbar. Schecks gelten erst nach
Einlésung als Zahlung. Wechsel werden zahlungshal-
ber nicht angenommen. Im Falle von Zahlungsverzug
sind wir berechtigt, entstandene Kosten und bankiibli-
che Zinsen einzufordern oder bei Situations-
verschlechterung die Belieferung gegen Vorauskasse
oder Nachnahme vorzunehmen, oder von der Erfil-
lung eingegangener Verpflichtungen zurlickzutreten.
Bei Eintritt von Zahlungsunfahigkeit sind wir unverziig-
lich zu versténdigen. Lieferung an uns unbekannte
Firmen erfolgt per Nachnahme. Die Zurlickhaltung
von Zahlungen oder die Aufrechnung strittiger Gegen-
anspriiche seitens des Rechnungsempfangers sind
nicht statthaft.

(6) Eigentumsvorbehalt

Gelieferte Waren bleiben bis zur vollstandigen Zah-
lung samtlicher Forderungen unser Eigentum. Der
Besteller ist als Wiederverkaufer zur Weiterveraufe-
rung der Vorbehaltsware im Rahmen eines normalen
Geschaftsverkehrs bei Absicherung unserer Rechte
und Anspriiche berechtigt. Eine Verpfandung oder
Sicherungsitibereignung ist ihm jedoch nicht gestattet.
Die Pfandung durch Dritte von mit unserem Eigen-
tumsrecht belasteten, also uns gehérenden Waren, ist
uns sofort mitzuteilen. Bei Verzug oder vertragswidri-
gem Verhalten sind wir auch ohne Erklarung aufgrund
des Eigentumsvorbehalts berechtigt, die Herausgabe
samtlicher Liefergegenstande zu verlangen. An uns
retournierte Waren werden entsprechend verwertet
und dem Partner durch Gutschrift auf seine Schulden
angerechnet.

(7) Gewahrleistung/Konstruktion

Wir leisten Gewahr flr Lieferung einwandfreier Werk-
zeuge in sachgemafer Ausfihrung und angebotener
Qualitat, sowie technischer Funktion bei dementspre-
chender sachrichtiger Verwendung oder den vom
Kaufer beschriebenen Einsatzbedingungen. Bei ver-
steckten Mangeln (Materialfehler etc.), die auRerhalb
unseres Einflusses liegen, normalem Verschleil3,
Verénderungen durch Dritte, unsachgemafie Verwen-
dung oder Anwendung sowie Instandsetzung, haften
wir nicht. Mangelriigen sind sofort oder bis spatestens
10 Tagen nach Rechnungsstellung schriftlich vorzu-
bringen. Danach sind Anspriiche verfallen. Bei nicht
erkennbaren Mangeln ist die Meldung unverziglich
nach Erkennen schriftlich vorzunehmen. Von uns
anerkannte Mangel beheben wir fir den Kaufer kos-
tenlos nach MaRgabe unserer Entscheidung Uber
Ersatz oder Nachbesserung. Fir Mangelfolgeschaden
Ubernehmen wir keine Haftung. Die Aufrechnung oder
Zurlickhaltung félliger Zahlungen wegen Méngelrligen
oder von uns nicht anerkannter Anspriiche des Ké&u-
fers sind nicht statthaft. Im Ubrigen ist Schadenersatz
jeglicher Art ausgeschlossen. Die Gewahrleistungs-
frist betragt 3 Monate. Im Sinne technischen Fort-
schritts behalten wir uns Konstruktionsanderungen
und die Verwendung anderer Materialien ausdricklich
vor. Katalogabbildungen und andere beschreibende
Aussagen sind daher unverbindlich.

Bei Sonderanfertigungen ist fir Uberléangen in Fras-
und Bohrwerkzeugen mit Schaft jede Gewahrleistung
seitens des Lieferers ausgeschlossen.

(8) Erfiillungsort/Gerichtsstand/Recht

Erfillungsort fir Lieferung und Zahlung ist Oberko-
chen. Gerichtsstand ist der fiir uns zu-sténdige ge-
setzliche Gerichtsstand. Es ist ausschlieRlich Deut-
sches Recht anzuwenden. Wir behalten uns aber
auch die Berechtigung vor, am Sitz des Bestellers zu
klagen.

(9) Aligemeines

Der Nachdruck unserer Katalog- und Preisunterlagen
ist nicht erlaubt, auch nicht auszugsweise. Ausnhah-
men bediirfen unserer vorherigen schriftlichen Zustim-
mung. Im Falle der Unwirksamkeit einzelner Punkte
der Geschéftsbedingungen oder wenn solche durch
andere Vereinbarungen ersetzt sind, bleibt der Gbrige
Vertragsinhalt davon unberihrt und ist verbindlich. Mit
der Herausgabe neuer Preisunterlagen verlieren
vorausgegangene Preislisten, Angebote und persénli-
che Preisangaben ihre Giiltigkeit.
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