/

— [[m =]

204

drill better.

Metallbohrer

Sprint Master /HSS Sprint

Drehzahlen und Vorschiibe

O Drehzahlen und

Vorschiibe

Die angegebenen Schnittwertempfehlungen
beziehen sich auf Standardanwendungen.

n: Drehzahl
f:  Vorschub

U/min
mm/U

O Spindle speeds

and feeds

The recommended cutting data refer to

standard applications.

® lelocidades
y avances

Las recomendaciones indicadas de los valores

de corte se refieren a aplicaciones estdndar.

HSS Sprint / Sprint Master

10
15
2,0
2,5
3,0
3,2
3,5
4,0
4,5
4.8
50
55
6,0
6,5
7,0
7,5
8,0
9,0
100
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

Kiihlung
Coolant
Refrigera-
cién

<400 N/mm?

n
7003
4669
3501
2801
2334
2188
2001
1751
1556
1459
1401
1273
1167
1077
1000

875
778

584
500
438
389
350

0,03
0,04
0,05
0,06
0,07
0,08
0,09
0,10
0,11
012
012
013
0,15
0,16
0,17
019
0,20
0,21
0,23
0,25
0,28
0,30
0,32
0,35

<850 N/mm?

n
6048
4032
3024
2418
2016
1890
1728
1512
1344
1260
1210
1100
1008

930
864

0,02
0,02
0,03
0,04
0,04
0,05
0,05
0,06
0,06
0,07
0,07
0,08
0,08
0,09
0,09
0,10
0,10
011
013
0,16
0,18
0,20
0,21
0,22

<1100 N/mm?

n
5411
3608
2706
2165
1804
1691
1546
1353
1203
1127
1082

984
902
833
773
722
676
601
541
451
387
338
301
271

0,01
0,01
0,02
0,03
0,03
0,04
0,04
0,05
0,05
0,06
0,06
0,07
0,07
0,08
0,08
0,08
0,08
0,10
011
014
0,16
0,18
0,18
0,20

Code 618, 626, 631, 640, 642, 648, 654, 734

GRAUGUSS

CAST IRON

GISHA GRIGIA

4775
3183
2387
1910
1592
1492
1364
1194
1061

T/D/E

0,02
0,03
0,04
0,05
0,06
0,06
0,07
0,08
0,09
010
0,10
0,11
0,12
013
0,14
0,15
0,16
017
0,18
0,20
0,23
0,25
0,27
0,28

n f
10823 0,02
7215 0,04
5411 0,05
4329 0,06
3608 0,08
3382 0,08
3092 0,09
2706 0,11
2405 0,12
2255 013
2165 014
1968 0,15
1804 0,15
1665 0,16
1546 0,17
1443 0,17
1353 0,18
1203 019
1082 0,20
902 0,22
773 0,26
676 0,30
601 0,32
541 0,35
E/O

n
10823
7215
5411
4329
3608
3382
3092
2706
2405
2255
2165
1968
1804
1665
1546
1443
1353
1203
1082
902
773

601
541

0,02
0,04
0,05
0,06
0,08
0,08
0,09
011
012
0,13
0,14
015
0,15
0,16
017
0,17
0,18
019
0,20
0,22
0,26
0,30
0,32
0,35

n
4775
3183
2387
1910
1592
1492
1364
1194
1061

995
955
868
796
735
682
637
597
531
477
398
341
298
265
239

E/W/A

E: Emulsion | Emulsion | emulsién, 0: OI | Qil | aceite, T: trocken | dry | seco, D: Druckluft | compressed air | aire comprimido, W: Wasser | Water | agua, A: Luft | Air | Aire



