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mm mm mm 1/min. Codice SAP

140 70 30 4 9.600 TW20M  BA3 F03FC22727
140 70 35 (50) 4 9.600 TW20M  BF3 F03FC20564

140 70 30 2 9.600 TW23M  BE3 F03FC24404
140 70 32 2 9.600 TW23M  BG3 F03F668303
140 70 35 (50) 2 9.600 TW23M  BF3 F03FC20567

Spare parts Dimensions Code SAP
Parti di ricambio Dimensioni Codice SAP

mm
Knife / Coltello 70 x 25 x 3 CW20MABA301 F03FC24124
Knife / Coltello 70 x 25 x 3 CW20MBBA301 F03FC24125

Wedge / Cuneo 68 x 19 x 8 CN11M C660A F03FC01354

Screw / Vite M10 x 18 VT03M  CC9 F03FA04438

Screw / Vite M5 x 8 VT05M  AA9 F03FA04444
Positioning plate / Piastrina di riscontro 22 x 1,7 x 19 VT18M  GB9 F03FA04489

Allen key / Chiave 5 x 110 CB03M  EA9 F03FA00169
TW20M  BA3
TW23M  BE3 Spacer / Anello distanziale 50 x 2,5 x 30 AN20M  AI9 F03FC00552
TW20M  BF3
TW23M  BF3 Spacer / Anello distanziale 55 x 2,5 x 35 AN20M  BI9 F03FC00553
TW23M  BG3 Spacer / Anello distanziale 52 x 2,5 x 32 AN20M  EI9 F03FC24411                    

Tools for working long grain on short workpieces. 
please note: two different types of knives are fitted on the cutterheads: 
cW20ma and cW20mb. The tool is supplied with a spacing ring S= 2,5 mm so 
that a perfect joint can be obtained and the initial zero-point programming 
maintained. The max. thickness possible is 62,5 mm. Light alloy body 
(Aluminum alloy). For cleaning do not use products containing caustic soda. 

Utensili per la lavorazione lungo vena di pezzi corti. 
attenzione: sulle teste sono montati due tipi di coltelli diversi: cW20ma 
e cW20mb. Vengono forniti in dotazione i coltelli ed un anello 
distanziale S= 2,5mm per ottenere una perfetta giunzione mantenendo la 
programmazione iniziale inalterata. Lo spessore massimo ottenibile è di 62,5 
mm. Corpo in lega leggera (Lega di alluminio). Per la pulizia non utilizzare 
prodotti contenenti soda caustica. 

Finger joint cutterheads
Teste per giunzioni
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* Size shown between brackets is the max. rebore possible • La quota tra parentesi è la massima allargatura foro possibile


