dMERLIER

SLIJPERIJ « MACHINES

Keermes Slotkastfrees HW Z2=2

22310

Uitvoering:
Met spiraalgeleiding en met 1 HW-keermes vorm A en 1 HW-keermes
vorm B (met spaanbrekers). Met HW-ingelegd inboormes.

Gereduceerd breukgevaar en trillingsvrije loop door body uit zwaar
metaal.

T Rechtsdraaiend met rechtse spiraal.

Aanbevolen instelgegevens:
Diepte instellen op 8 -10 mm voor massief hout.
B (St Diepte instellen op 15 mm voor spaanplaat.

y@} Doorvoersnelheid 12m/min-1, n = 12.000 - 18.000 min-1.

Keermesjes:

§T= Slotkas-tdiepte E

Yorm A Vorm B

Artikel-nr. L2 L3 L4 L1 Schacht
mm mm mm mm mm

’Standaard afmetingen

22310-5-16153 16 |16 |105 105 150 |16 x 45
|22310-5-16173 16 |16 |105 113 170 |16 x 55
22310-5-16170 16 |16 |105 110 170 20 x 55
|22310-5-16183 l16 |16 |105 123 180 |16 x 55
|22310-5-16216 16 |16 |105 134 210 |25 x 65
|22310-5-18150 18 |16 | o5 | 98 150 20 x 55
|22310-5-18170 18 |16 |105 110 170 20 x 55
|72125-6-01600-A [eermes, vorm A (1 groef) 16 x 7 x 1,5 mm |Alle frezen
’72125-6-01600-B ’Keermes, vorm B (2 groeven) ’16 X7x1,5mm |AIIe frezen
39081-0-03040 [Torxbout [M3,0 x 4,0 TX9 |Alle frezen
39078-0-03009 [Torx-schroevendraaier X9 [Torxbout M3,0

’ Voorbeeld:
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Aanpassingen aan de schacht, naar wens:

|1) DIN 6535-HB 16 (DIN 1835-B16) bijv. MAKA

’z) DIN 6353-HB 20 (DIN 1835-B20)
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