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Massief hardmetalen groeffrezen S=8mm_Des fraiseuses a défoncer de métal dur massif S=8mm

—a 174 () 24 (R )2

D 1 L CODE_REFERENCE D 1 L CODE_REFERENCE
mm mm mm S=@8mm mm mm mm S=@8mm
e3 10 55 174.030.11 17 20 70 174.170.11
4 10 ot 174.040.11 18 20 70 174.180.11
e5 12 55 174.050.11 18 30 70 174.181.11
°6 14 55 174.060.11 18 40 80 174.182.11
o7 20 55 174.070.11 19 20 70 174.190.11
L 8 20 55 174.080.11 20 20 70 174.200.11
8 30 70 174.081.11 20 30 70 174.201.11
8 40 90 174.082.11 20 40 90 174.202.11
9 20 55 174.090.11 22 20 70 174.220.11
10 20 60 174.100.11 22 30 70 174.221.11
T 10 30 70 174.101.11 22 40 90 174.222.11
10 40 90 174.102.11 23,5 20 70 174.235.11
I 11 20 60 174.110.11 24 20 70 174.240.11
12 20 60 174.120.11 24 30 70 174.241.11
12 30 70 174.121.11 24 40 90 174.242.11
B L\H 491 12 40 90 174.122.11 25 20 70 174.250.11
D 13 20 60 174.130.11 26 20 70 174.260.11
14 20 60 174.140.11 26 30 70 174.261.11
Geleverd in individuele dozen 14 30 70 174.141.11 28 20 70 174.280.11
14 40 90 174.142.11 28 30 70 174.281.11
15 20 60 174.150.11 29 20 70 174.290.11
16 20 70 174.160.11 30 20 70 174.300.11
16 30 70 174.163.11 30 30 70 174.301.11
16 40 90 174.161.11
TECHNISCHE GEGEVENS DonNEES TECHNIQUES:
- Super sterk staal - De I'acier trés fort
- 2 precisie-geslepen HW snijkanten - 2 lames HW affillées avec précision
ans 1 HW plunge center tip [Z2+1] et 1 plunge centre tip HW [Z2+1]
Kenmerken: Boren,groeven en kantenbewerking MobE p’empLor: Percer, faire des rainures et tra-
van volhout en plaatmateriaal. Inzetbaar op vail de cotés dans du bois massif et du matériel
CNC-machines, stationaire freesmachines en de panneaux. Peut &tre utilisé sur des machines
handbovenfreesmachines. CNC, des fraiseuses stationnaires et fraiseuses

de table & main.



