Series - Serie

“V” grooving bits
Frese per intagli a “vV”

Cuts all composites, plywood, hardwood and softwood. Use on CNC and other
automatic routers as well as hand held or table mounted portable router
machines.

Use multiple passes when removing large quantities of material.

Adatte per il taglio di materiali derivati dal legno, compensati, legni duri
e legni teneri. Possono essere utilizzate su pantografi automatici CNC o
su elettrofresatrice portatile per impiego manuale o applicata a banco
professionale.

Per rimuovere grosse quantita di materiale eseguire piU passate.
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Z MaxRPM Code
1/min. Codice
12,7 12,7 49,2 6 60° 2 24.000 20-15206P FO3FR01629
12,7 11 57,3 6 60° 3 24.000 20-15406P FO3FR01632
7:[ 8 8 70 8 60° 1 24.000 20-16008P FO3FR01634
12,7 12,7 49,2 8 60° 2 24.000 20-15208P FO3FR01630
12,7 11 57,3 8 60° 3 24.000 20-15408P FO3FR01633
D h H A Y4 Max RPM Code SAP
@ Solid Carbide Bit mm mm mm mm 1/min. Codice SAP
Fresa in HW integrale
6 6 381 6 90° 1 24000  20-10006P  FO3FRO1617
9,5 10 445 6 90° 2 24.000 20-10206P FO3FR01619
A A 127 10 445 6 90° 2 24000  20-10406P  FO3FR01622
| i 6 6 38,1 8 90° 1 24.000 20-10008P FO3FR01618
9,5 10 44,5 8 90° 2 24.000 20-10208P FO3FR01620
12,7 10 44,5 8 90° 2 24.000 20-10408P FO3FR01623
31,7 16 51 8 90° 2 24.000 20-91408P FO3FR02857
158 125 56,5 12 90° 2 24.000 20-10612P FO3FR01625
- - 19 125 57,2 12 90° 2 24.000 20-10812P FO3FR01626
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