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LU6A 1900
    184x2,0/1,6x15,88 Z48 HW

n max 3000 RPM
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Kenmerken van tanden - Tooth features
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Minimaal en maximaal toerental op basis van blad-
diameter.
Minimum and maximum RPM based on the blade 
diameter.

d b b d Z nl code saP
mm mm mm mm nl code saP

160 2,0 1,6 20 30 lu6a 0100 F03FS05343

184 2,0 1,6 15,88 38 lu6a 0200 F03FS05344

184 2,0 1,6 15,88 48 lu6a 1900 F03FS06586

190 2,0 1,6 30 38 lu6a 0300 F03FS05345

210 2,0 1,6 30 40 lu6a 0400 F03FS05346

216 2,0 1,6 30 40 lu6a 0500 F03FS05347

230 2,2 1,8 30 48 FT01 lu6a 0600 F03FS05348

230 2,4 2,0 25,4 44 lu6a 0700 F03FS05349

250 2,4 2,0 30 48 FT01 lu6a 0800 F03FS05350

254 2,4 2,0 25,4 50 lu6a 0900 F03FS05351

254 2,4 2,0 25,4 60 lu6a 1000 F03FS05352

300 2,6 2,2 30 60 FT01 lu6a 1700 F03FS05359

300 2,6 2,2 30 80 FT01 lu6a 1800 F03FS05360

305 2,6 2,2 25,4 60 lu6a 1100 F03FS05353

305 2,6 2,2 25,4 80 lu6a 1200 F03FS05354

350 2,6 2,2 30 72 FT01 lu6a 1300 F03FS05355

350 2,6 2,2 30 90 FT01 lu6a 1400 F03FS05356

355 2,6 2,2 25,4 72 lu6a 1500 F03FS05357

355 2,6 2,2 25,4 90 lu6a 1600 F03FS05358

ultiem hoog Goed
ultimate high Good

Ferrometalen
Ferrous metals

hW - Zaagbladen voor metaal & staalsoorten
hW - saw blades to cut ferrous metals

Voor profielen, buizen en ijzeren staven te zagen.
Machines: Verstekzagen in droge snede met laag vermogen (zonder smeer-
middelen).
Kenmerken: Dubbele drievoudige spaantand.
Materiaal: Voor ferrometalen, zacht staal, koper enz.
WAARSCHUWING: de hierboven vermelde zaagbladen zijn niet geschikt voor 
het snijden van de volgende materialen:
• Non-ferrometalen (aluminium).
• Hout, glas, conglomeraat enz.
Zorg dat de te snijden werkstukken goed zijn vastgezet.

To cut drawn products, tubes and iron rods.
Machines: Miter saws in low-power dry cut (without lubricants).
Features: Double-triple chip tooth.
Material: For ferrous metals, mild steel, copper etc.
WARNING: The above-mentioned sawblades are not suitable to cut the 
following materials:
• Non-ferrous metals (aluminum).
• Wood, glass, conglomerate, etc.
Make sure that the workpieces to be cut are well fastened.

FT01: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60

LU6A

Zaagbladdiameter maximaal toerental
saw blade diameter maximum rPm

160 mm 3.200

184 mm 3.000

190 mm 2.600

210 mm 2.300

216 mm 2.200

230 mm 2.100

250 mm 1.900

255 mm 1.900

300 mm 1.800

305 mm 1.800

315 mm 1.700

350 mm 1.600

355 mm 1.600

400 mm 1.400

Tabel van maximaal toerental (rpm) op basis van de 
bladdiameter, voor zaagbladen voor het snijden van 
ferrometalen.
Table of maximum RPM based on the blade diameter, 
for saw blades to cut ferrous metals.


